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Piec do nagrzewania pretow, rur lub innych wzdluznych
elementow
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest piec do
nagrzewania pretéw rur lub innych wzdiuznych ele-
mentow.

Znane s piece grzewcze, przeznaczone do pod-
grzewania i przygotowywania materialéw przewi-
dzianych do walcowania lub kucia ktére skladaja
sie ze stalowej obudowy i obmurza wykonanego
z ogniotrwatej cegly tworzacej komore grzewcza.

Materialy przeznaczone do podgrzewania w zna-
nych piecach umieszczone sg w komorze grzewczej,
do ktérej doprowadzone sg palniki, przy czym pod-
grzewane materialty przesuwane sg wzdiuz komory
grzewczej.

Gléwna wadag tego typu piecOw jest ich stosun-
kowo niska sprawno$é¢ niezaleznie od innych ujem-
nych cech, ktoére szczegélnie przejawiajg sie w tym,
ze dlugos$é pieca winna byé przynajmniej réwna
dlugo$ci materialdéw przeznaczonych do podgrze-
wania. Przekréj poprzeczny takiego pieca jest zwy-
kle maty, tak ze zaledwie kilka element6w prze-
znaczonych do podgrzewania moze si¢ w nim po-
mies$cic.

Powiekszanie przekroju poprzecznego pieca
grzewczego jest roéwniez niekorzystne ze wzgledu
na to, ze elementy przeznaczone do grzania nie
moga by¢é podgrzewane w inny spos6b niz przez
intensywny plomien obejmujgcy podgrzewany ele-
ment. Dlatego kazdy element przenoszony do pod-
grzewama jest osobno wktadany do pieca, podczas
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gdy element podgrzany jest usuwany i przekazy-
wany do nastepnej obroébki.

W wyniku tego, Ze chlodne elementy poddawane
sg W spos6b raptowny wplywom wysokiej tem-
peratury siegajacej 1100°C na skutek dzialajacego
ptomienia to istnieje mozliwosé powstawania w nich
peknigé, ktére przyczyniajg sie do wewnetrznych
uszkodzen struktury metalu.

Wprowadzenie chlodnych elementéw do komory
grzewcze] pieca przyczynia sie réwniez do tego ze
temperatura w komorze znacznie opada.

Najwieksza jednak wadg tego rodzaju pieca jest
to, ze dysza gazowa posiada temperature taksg jaka
jest temperatura plomienia, co przyczynia sie do
bardzo wysokich strat cieplnych i szybkiego znisz-
czenia dyszy. )

Straty cieplne moga by¢ zmniejszone na skutek
zastosowania rekuperatoréw w spos6b taki, Ze nie-
wielka ilo§¢ dysz jest oddzielona za pomoca pod-
grzewanej mieszaniny powietrza w rekuperatorze.
Spos6b ten jednak powieksza w znacznym stopniu
koszty eksploatacyjne.

Wiadomo, Ze najlepszym sposobem podgrzewania
materialébw do wysokiej temperatury jest spos6b
przekazywania ciepla przy niskim zakresie tempe-
ratur za pomocg konwekcji a przy wysokim za-
kresie za pomocg promieniowania.

Jednakze podgrzewanie tym sposobem wymaga
zastosowania dwéch kolejno ustawionych ze sobg
piecéw, .to jest pieca podgrzewajacego w spos6b’
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konwekcyjny i pieca premieniowego, przez ktére
przesuwane sj elementy wzdluzne przeznaczone do
podgrzewania. Uklad ten jednak jest w tym nie-
dogodny, ze wymaga niezmiernie dlugiej konstruk-
cji pieca. ]

- W przypadku na przykilad gdy Srednica elementu
podgrzewanego wynosi 40 mm a diugo$¢ w przy-
blizeniu 30 m to konieczne jest do tego skompliko-
wane urzgdzenie transportowe, ktéreby moglo
przenosi¢ wymieniony element wzdluz piecéw.
Roéwniez sprawno§¢ grzewcza tego rodzaju piecéw
jest stosunkowo niska, zé wzgledu na bardzo wy-
dluzong ich budowe. »

Celem niniejszego wynalazku jest zbudowanie
pieca, do podgrzewania elementéw wzdluinych,
w ktébrym mozna byloby unikngé wymienionych
wad i usterek.
~ Aby osiagnaé ten cel, zgodnie z wynalazkiem,
przewidziano piec w ktérym wyloty dysz gazo-
wych ™ ustawione sa z bok6éw i wzdluz komory
grzewczej i wyprowadzone sa w formie szczelin,
przez ktére odbywa sie doplyw gazu na elementy
wzdtuzne, w sposéb poprzeczny do ich diugosci na
skutek czego podgrzewanie elementéw odbywa sie
poczatkowo przez konwekcje a wlaSciwe grzanie
przez promieniowanie.

‘W wykonaniu pieca, zgodnie z wynalazkiem, ko-
mora grzewcza posiada przekr6j kotowy, dzieki
czemu element wzdluzny moze byé podgrzewany
na catej diugosci w tym samym czasie.

Zgodnie z wynalazkiem komore pieca grzewczego
wyposazone w §lizgi lub inne podobne urzadzenia
przeznaczone do podpierania podgrzewanych ele-
mentéw, w celu ich wzdluznego przesuwania do
komory i z komory grzewczej.

W celu zwiekszenia sprawnosci pieca palniki
ustawione w komorze grzewczej w spos6b poprzecz-
ny sa wydiuzane.

W udoskonalonym wykonaniu pieca, zgodnie z ni-

niejszym wynalazkiem, przewidziane s obrotowe

§ruby S$limakowe, przeznaczone do wprowadzania
wzdluznych elementéw do pieca przy czym Sruby
te ustawione sy poprzecznie w stosunku do wylo-
towych szczelin gazu. Zgodnie z wynalazkiem §ruby
slimakowe chlodzone sa wewnatrz za pomocg po-
wietrza.

Stosownie do innego przykladu wykonania zgod-
nie z wynalazkiem piec utworzony jest z ognio-
trwalego materialu w formie sekcji rozmieszczo-
nych wzdluz i polaczonych jedna z drugg.

Zgodnie z wynalazkiem kazda piecowa sekcja
sklada 'si¢ z dwbéch wzajemnie pokrywajacych sig
elementéw, z ktérych kazdy tworzy cze§¢ gérna
i dolng komory grzeweczej.

" Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok dwoéch przylegajacych do siebie
sékcji piecowych, fig. 2 przedstawia przekré6j
dwéch przylegajacych do siebie elementéw pieco-
wych wzdtuz linii II—II z fig. 3, w ktérym urza-
dzenie przesuwne dla elementéw podgrzewanych
Jest nieuwidocznione, fig. 3 przedstawia przekréj
pleca_ wzdiuz linii III—III z fig. 1 i fig. 4 przed-
stawia przekré; wzdluzny dwoéch sekeji pieca.

‘Zaleznie od” ‘dhugosci element6w przeznaczonych
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do nagrzewania utworzona jest ilo§¢ sekcji posia-
dajgcych okreflong diugo$é przy czym sekcje te
przylegaja jedna ku drugiej i opieraja sie w poto-
Zeniu 1.

Kazda sekcja posiada rame dolng 2 i rame goér-
na 3, przy czym dolna rama przewidziana jest od
spodu z wglebieniem 4 ktére pozwala na tatwe
przesuniecie tej sekcji na przyklad za pomoca
dzwigu. Rama dolna 2 i gérna 3 polgczone sa razem
i §ciagniete za pomoca sprzegiet 5 przenoszacych
sily na dolna i gérng rame za poSrednictwem plas-
kownikéw 6.

Rama gérna i dolna wykonane sa z ogniotrwatego
betonu w formie skrzyn lub obramowan przy czym
moga one byé wykonane réwniez z wypalonych
ogniotrwalych materialéw ceramicznych. Obie ramy
sa Sciaggniete ze sobg za pomoca sprzegiel 8, plas-
kownikéw dociskowych 9 i sprezyn talerzowych 10
przewidzianych do utrzymywania s11 naciaggowych
w polozeniu statym.

Piec posiada wewnegtrzne wglebienie 11, tworzace
komore grzewcza. Palniki 12 wprowadzone sa
W spos6b poprzeczny w stosunku do komory, przy
czym sj one zamontowane w gérnej ramie 3. Pal-
niki te pelaczone s3 z gtéwnym przewodem paliwo-
wym 14 za pomoca koncéwek 13 przy czym gléw-
ny przew6d paliwowy 14 ulozony jest nad calg diu-
goscig pieca i polaczony za pomoca zlagcz mufowych
15 ustawionych miedzy s3siednimi sekcjami pieca.

Przez poprzecznie ustawione palniki doprowadzo-
ny jest do pieca gaz o wysokim ci$nieniu, ktéry na
skutek bardzo szybkiego spalama wytwarza wy-
soka temperature.

Komora grzewcza 11 o ksztalcie kolowym uzys-
kuje w spos6b bardzo szybki przewidziang tempe-
rature i jest bardzo rownomiernie nagrzewana.

Usuwane gazy wychodzg z komory grzewczej 1
przez szczeline 16, do ktérej doprowadzane sa prety:
przeznaczone do podgrzewania przy czym prety te
s3 wprowadzane w s-poséb wzdluzny w stosunku
do dtugoéci pieca.

Poniewaz szczelina 16 pos1ada bardzo malg sze-
rokosé do wylotu gazéw, to na skutek tego tworzy
si¢ dodatkowy ruch wirowy dzieki czemu gorgce
gazy obmywajq prety jeszcze przed ich wprowa-
dzeniem do komory pieca i przekazuja na nie ener-
gie cieplna, totez prety wprowadzone do komory
pieca 11 sa juz w dobrze podgrzanym stanie.

Ze wzgledu na to, Ze Sruby S§limakowe 17a i 17b
przewidziane sa dla obrotéw w kierunku zgodnym
i przeciwnym w stosunku do ruchu wskazéwek ze-
gara to waly napedowe 20 przewidziane sa z kola-
mi ze¢batymi 21 za pomocg ktérych napedzane s§
kola zebate 23 obracajace $rubg 17b w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwki zegara i nieuwidocz-
nione kola zebate 22 napedzajace kola zebate 24
ktére polaczone sa ze Srubg 17a obracajaca siQ
w kierunku przeciwnym w stosunku do ruchu
wskazéwki zegara.

Kola zebate 25 i 27 napedzajg $ruby $§limakowe
ktére ustawione s3 na innych sekcjach pieca grzew-
czego.

Prety przeznaczone do grzania, przejmowane sg

_ przez. §ruby Slimakowe 17a i 17b i podawane sg za

pomoca pneumatycznego mechanizmu do pieca,
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Prety 40 oparte sy na wsporniku 29 fig. 3, ktéry
przewidziany jest z kraweznikiem 30. Gdy pret ma
byé przesuniety na $rube $limakows, to cylinder
powietrzny 31 otrzymuje impuls w spos6b taki, ze
tloczysko 26 przesuwa sie w kierunku wewnetrznym
i wal 32 bedzie obracal przekladnie 33 ktéra jest
umocowana na wale 32 w kierunku ruchu wska-
z6wki zegara. .

Na skutek tego, ze diwignia 84, ktéra umoco-
wana jest na wale 32 bedzie sie obracala do géry
to plaskownik 35, polaczony z dzwignia 34, prowa-
dzony na czopie 36 podniesie sie réwniez do géry
W spos6éb taki, ze krzywka 37 naci$nie plaskownik
35 ktéry naciénie pret i podniesie go powyzej kra-
weznika 30 opartego na wsporniku 29, na skutek
czego pret zostanie umieszczony na §rubach §lima-
kowych i wprowadzony do pieca grzewczego.

W celu przesuniecia nagrzanego preta z komory
grzewczej 11 przewidziano drugi powietrzny cylin-
der 38, ktéry powoduje przesuniecie preta w kie-
runku prawym z komory grzewczej 11, skierowujac
80 na maszyne¢ w celu dalszej obrébki.

Poniewaz nagrzany pret przesuwa sie¢ ruchem
Slizgowym to w komorze grzewczej 11 przewidziane
sa wsporniki §lizgowe 39 ktére maja réwniez za
zadanie zabezpieczenia pretéw przed uszkodzeniem
W czasie ich przesuwu, przy czym wsporniki te sg
w latwy spos6b wymienne.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec do nagrzewania pretéw, rur lub innych
wzdluznych elementéw skladajacy sie z komory
grzewczej przeznaczonej do podgrzewania elemen-
téw w komorze wzdluinej za pomoca palnikéw na
paliwo plynne lub gazowe, rozmieszczonych w ko-
morze grzewczej z dyszami przeznaczonymi do spa-
lania gazu i podgrzewania elementéw wzdluznych,
znamienny tym, ze w komorze grzewczej (11) usta-
wione sa dysze (12), ktére ustawione z bok6w
i wzdluz komory grzewczej do ktérej wprowadzane
- s3 przez szczeline (16) elementy wzdluzne (40) prze-
znaczone do podgrzewania, dzieki czemu wstepne
podgrzewanie tych element6w odbywa sie przez
konwekcj¢ a koficowe przez promieniowanie.

2. Piec do nagrzewania pretéw wedtug zastrzez. 1,
znamienny -tym, e komora grzewcza (11) posiada
najkorzystniej przekréj, kolowy ktéry pozwala na
umieszczenie wzdluznego elementu i grzanie go na
calej dlugoéci jednocze$nie.
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3. Piec do podgrzewania pretéw wedlug zastrzez.
1 lub 2, znamienny {ym, e podstawa komory
grzewczej (11) posiada wsporniki $lizgowe (39)
ktére przeznaczone s3 do podtrzymywania pretéw
w czasie ich przesuwu wzdluz komory grzewczej.

4.-Piec do podgrzewania pretéw wedlug zastrzez.
1 lub 2, znamienny tym, ze palniki (12) rozmiesz-
czone sg poprzecznie w stosunku do dtugoSci ko-
mory grzewczej (11).

5. Piec do podgrzewania pretéw wedtug zastrzez. 1,
znamienny tym, ze podawanie elementéw wzdluz-
nych (40) do komory grzewczej (11) odbywa sie
przez szczeling wylotowa (16) gazu za pomocg obra-
cajacych sie Srub S§limakowych (17a, 17b) ustawio-
nych poprzecznie w stosunku do szczeliny wyloto-
wej gazu.

6. Piec do podgrzewania pretéw wedlug zastrzez. 5,
znamienny tym, ze §limakowe $ruby (17a, 17b) sg
w swych wewnetrznych wydrazeniach chiodzone
powietrzem.

7. Piec do nagrzewania pretéw wedlug zastrzez. 6,
znamienny tym, ze §ruby §limakowe (17a i 17b) 33
obracane na przemian jedne w kierunku zgodnym
a drugie w kierunku przeciwnym w stosunku do
ruchu wskazéwki zegara.

8. Piec do nagrzewania pretéw wedlug zastrzez. 1,
znamienny tym, ze sklada si¢ z wzdluznych kolejno
ustawionych sekcji wylozonych materialem ognio-
trwalym.

9. Piec do nagrzewania pretéw wedlug zastrzez. 8,
znamienny tym, ze pozczegbélne sekcje skladaja sie-
z dwé6ch ram, dolnych (2) i gérnych (3), potgczonych
ze soba i tworzacych cze$ci komory (11).

10. Piec do nagrzewania pretéw wedtug zastrzez.9,
znamienny tym, ze cze$é dolna ramy (2) i gérna (3)
polaczone s3 ze sobg za pomoca sprzegiel (8) plas-
kownikéw (9) i sprezyn talerzowych (10).

11. Piec do podgrzewania pretéw wedtug zastrzei.
10, znamienny tym, Ze do przesuwu pretéw (40)
przeznaczona jest krzywka (37) ktéra za pomoca
ruchu w kierunku gérnym powoduje podniesienie
elementéw i wprowadzenie ich do pieca grzew-
czego.

12. Piec do podgrzewania pretéw wedlug zastrzez.
8, znamienny tym, Ze poszczegbélne sekcje pieca po-
taczone sg ze soba za pomocg wpustéw i sprze-
giet (8). ' )

13. Piec do podgrzewania pretéw wedlug zastrzez.
12, znamienny tym, ze sprzegla (8) wspélpracuija
z plaskownikami dociskowymi (9) i sprezynami te-
leskopowymi (10).
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