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Anwendungsgebiet : o . .
Die Erfindung betrifft einen Hammer insbesondere fiir Prall~
hammermiihlen zur Zerkleinerung von Rohbraunkohle,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen .

Zur Zerkleinerung von Materialien fiir deren weitere Verar-
 beitung sind Schlagradmihlen in verschiedenen Ausfithrungs-
formen bekannt, Die von den Schlagelementen der Mihlen ge=
leistete Zerkleinerungsarbeit fithrt durch unterschiedliche
EinfluBfaktoren zu einem relativ raschen VerschleiB der
Schlagelemente, : e o

Die Bemiihungen der Fachwelt waren deshalb stets auf eine
Liegezeiterhfhung der Hédmmer und MaBnahmen zur kostengiin-
stigen Aufarbeitung gerichtety C L )

Die dazu vorgenommenen Entwicklungen verfolgten im wesent-
lichen eine Liegezeiterhthung durch werkstofftechnische Ver-
ﬁndefungen und das Aufbringen von verschleififesten Schichten
sowie eine Kombination beider Mdglichkeitens

So wird zum Beispiel von Wahl, Neuartige Mﬁglichkeiten der
Gestaltung von Verbundwerkzeugen fiir die Hartzerkleine-
rung, Aufbereitungstechnik (1971) 9, .S, 577 und VerschleiB=
kostensenkung durch Einsatz von VerbundlOsungen, Aufbee~
reitungstechnik 20 (1979), 10, S, 561/562 der Einsatz von
Schlégern flir Hammermiihlen in VerbundguBausfithrung vorge~
gchlagen, wobei durch die Verwendung von Stahlarmierungen
die Bruchsicherheit erhdht werden soll, o -
Durch den Einsatz von VerbundguB wurden in Abhingigkeit vom



verwendeten Typ eine wesentllch hohere Liegezeit der Himmer
erreichte o o

jachteilig war vnd ist dabel der hohe Herstellungsprels; der
glch weiter erhtht, wenn man mit Stahlarmierungen und anderen
MaBnahmen, der. erhthten Bruchgefahr begegnen will, die aus
Kristallseigerungen, weiteren Heterogenitaten an Ubergangse
monen~verschiedener Werkstoffarten und Schlackeeinschliissen
resultieren, . S )

Ein ebenso erheblicher Aufwand wird durch den Einsatz gpeziell
tkonstruierter® Legierungen verursacht, wie das von Noack,
Schiffner, Anwendungsmoglichkeiten des nickellegierten Harte
gugges. GH=X 300..CrNi 9,6 zur Verschleifireduzierung, Bergé
bautechnik, Leipzig 20 (1970) 6, S. 323 =-328 und auch bel
Buchmiiller, Schlégermiihlen fiir Kohleverladung, Aufbsreitungs-
‘technik, Wiesbaden (1972) 5,.S. 305 « 312.vorgeschlagen wird,
Aus der Anwendungstechnik sowle durch Kuntzsch, Gey Unter-
suchung des VerschleifBverhaltens von Mihlenschlédgern an
TrockeanbhlewHammermuhlen, IfKnInformatlon9 Vetschau, ((968)
und Deutsche Hebew- und Fordertechnik (1970) 2, Se 45/46°

sind Augarbeitungsverfahren und das Aufhringen verschleifi=
fester Schichten bekannty v S .
Begonders zu nennen sind hierbei das Elektro=Schlackes
SchmelzschweiBverfahren sowie das AufschweiBien von vorberei-
$eten und gepanzerten Anschweiflkopfen, Die verschlissenen
Hammerkopfe werden vor der Regenerierung durch Brennschneiden
begradigt oder abgetrennt, : o ‘
Neben den relativ hohen Kosten enbscehea zum Beispiel beim
Avfbringen verschleiBfester Schutzschichten erhebliche Abm
Weichungén in den Schichtdicken und demzufolge auch grofere
Unterschiede im Verachleiﬁabtrag.der-einzelnen Hémmer, -

Aus diesenm differenzierten VerschleiB kann nach bestimmten
Liegezeiten das geforderte Kornungsband des Mahlgutes nicht
eingehalten werden und erfordert das Auswechseln der Hémmer
teilweise vor Erreichen der Verschleiﬁgrenzeo

In den zuletztgenannten Literaturstellen wird auch eine Verw
anderung der Hammerformen in Verbindung mit Panzerung oder
VerbundguB vom Flach- zum Kopfschliger ?orgeschlageno
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Auch in der DE=CS Nr. 26 33 012/78 wird eine Verdnderung der
Bammerform im Interesse eines glinstigeren Verschleifiverw
laufes vorgeschlagen, Das soll dadurch erreicht werden, dal
die Schlagfliche in Rotordrehrichtung mit dem Ziel nach vorn
geneigt wird, die Rechtwinkligkeit zwischen Hammerschlage

- fléche und Bammerumgangsfléche lber eine lange Standzeit
-weitestgehend zu erhalten,

In dem DE=GM Nr. 17 56 565/57 wird.eine trapezformige Kopfw
form vorgeschlagen, um die Bruchsicherheit zu erhthen bzwe
billiges Material einzusetzen,

Insgesamt konzentrieren sich die Vorschlige jedoch auf neue

Werks+of9arten, Aufarbeltungsmethoden und eine bessere Auge
wechselbarkeit der Himmer,

Ziel der Erflndung . : .

Durch die Erfindung sollen der Aufwand flir die ErhShung der
Liegezeiten und die Bruchgefahr der Hémmer wesentlich ver-
ringert werden,

- Darstellung des Wesens der. Erfindung. . . —

Der Erfindung liegt die.Aufgabe.zugrunde, eine Hammerform
insbesondere fiir die Zerkleinerung von Rohbraunkohle zu ent-
wickeln, die unter.Beriicksichtigung aller technischen und
verschleifischutzmiBigen Belange derart ausgestaltet sind,
daB ohne. Aufarbeitung, Panzerung oder werkstofftechnische
Verdnderungen und unter Einhaltung der-iiblichen Normgewichte
zumindestens die ILiegezeiten verschleifigeschiitzter Hémmer

-errelcht werdeno - . : v
' Erflndungsgemas wird der Angtellwinkel fiir die Schlagflache

gines Hammermiihlenschliger so gewdhlt, daB die Schlagflédchen=
ebene durch den Rotormittelpunkt fihrt, Der Hammerschaft wird
am Ubergang zum Hammerkopf beiderseitig mit Radien versehen,
die den‘Schwerpunkt des Bammermiihlenschlédgers welter zum
Hammerkopf verlagern und gleichzeitig, in Verbindung mit dem
gewahlten Radius fiir den Hammerkopf, eine groBtmogllche
Stirnflédche geschaffen w1rd.
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Ausfihrungsbeisgpiel _ ‘

- Die Erxfindung soll nachstehend an Hand einer Zeichnung in
einem Ausfilbhrungsbelspiel. niher erliutert werden,

In der zugehbrigen Zelchnung zeigen:

Fige 1 « Vorderansicht

Fige 2 = Seltenansicht ,

Dex Angtellwinkel 4 dexr Schlagfléche 5 deg Hammermiihlenschlée
gers ist so gewEhlt, daB die Verléngerungslinie der Schlagé
flichenebene durch den Rotormittelpunkt 6 gefiihrt wird.

In jeder Phase dex Schlagarbeit beim ZerkleinerungsprozeB
wlrd nun das Aufgabegut im rechten Winkel wvon der Schlagfléche
des Hemmers getroffen und gomit eine Verbesserung des Wir- -
‘kungsgrades der Prallzmerkleinerung erszielt,

Der Hemmerschaft 1 erh#lt am Ubergang zum Hammerkopf 2
beiderselits Radien, vorzugsweise R = 35 mm, wodurch der Schwere
punkt des Bammermithlenschlégers welter zum Hammerkopf 2 vere
- lagert wird, Dapaus ergibt sich eine hohere Stabilitét in

der Phase der Schlagarbeit und elne verminderte Relativhewe=
gung sowle Senkung des Gelenkverschleifes,

Durch diege und die Wahl der Radien am Bammerkopf 2, vorzugs=
weise mit einem Innenradius von 55 mm und einem AuBenradius
von 315 mmy wird eine Vergriferung der Stirnfléche 3 er-
reichty; die die Mahlarbeit in der Hemmermithle durchfthrt

und die Hauptverschleifizone darstellt, Die Mahlwirkuhg wird
verbessert und die ILiegezeilt der Hammemmiihlenschliger erhtht,
Bel Einhaltung des Normgewichtes des Hammermiihlenschligers
wird ein wesentlich besserer Materialeinsatz beim Zerkleinern
von Rohbraunkohle mittels Hammermiihlen erreicht,



¢ i
St

52230398 1

Erfindungsénspruch

Hammermiihlenschléger, insbesondere fiir Prallhammermiihlen,
der drehbar auf einem Rotor befestigt ist, dadurch goekenne .
zelchnet, daB die Verldngerung der Ebene der Schlagfldche (5)
durch den Rotormittelpunkt (6) fithrt, der Hammerschaft (1)’
am Ubergang zum Hammerkopf (2) beiderseits Radien fiir die
weitestgehende Verlagerung des Hammerschwerpunkies zum
Hammerkopf (2) aufweist und fiir den Hammerkopf (2) Radien
fiir dle groftmogliche Stirnfliche (3) gewdhlt werden,

Hierzvu 1 Blatt Zeichnung
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