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L’invention a pour objet des machines servant
a insérer des objets dans des pochettes ou embal-
lages similaires et clle a plus particuliérement mais
non exclusivement pour objet des machines servant
& introduire des disques de phonographe dans les
pochettes ou enveloppes protectrices dans lesquelles
il est usuel de les conserver et de les exposer.

Dans le brevet francais n° 1.343.720 du 11 oc-
tobre 1962, on décrit unc machine servant i fabri-
quer automatiquement une série de disques et I'un
des buts de la présente invention est de réaliser
une autre machine pouvant introduire automatique-
ment une série de disques de phonographe, par
exemple de disques fabriqués dans une machine
suivant le brevet cité, dans une pile de pochettes
prévues & cet effet.

L’invention prévoit une machine servant a intro-
duire des disques de phonographe ou objets simi-
laires dans des pochettes et qui comprend des
moyens propres & ouvrir 'embouchure d’une pocheite
prise dans une pile, des moyens propres i faire
passer P'un des disques ou objets similaires d’une
position d’amenée & une position de libération, puis
a libérer T'objet, la position de libération étant
telle que lorsque I'objet est libéré, il tombe par
gravité dans la pochette ouverte.

Dans lapplication de linvention & une presse
automatique & disques du type décrit dans le bre-
vet ci-dessus, la machine servant i introduire les
disques dans des pochettes peut étre disposée a
Pextrémité de sortie de la presse et dans une po-
sition appropriée pour que chaque disque, & mesure
qu’il sort de la presse a disques, passe @ travers
Pouverture d’amenée des disques au poste d’intro-
duction. Qu encore, la machine a introduire les
disques dans les pocheties peut 8tre rendue indé-
pendante de la presse a disques ci-dessus ou de
toute autre presse & disques, et munie d’'un maga-
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moyens propres & transférer au poste d’introduc-
tion les disques et les pochettes, & raison d’un i
la fois.

Afin que P'invention puisse étre clairement com-
prise et facilement mise en wuvre, on décrira main-
tenant & titre d’exemple une machine suivant Pin-
vention qui comporte & la fois un magasin 3 dis-
ques et un magasin & pochettes, en se référant
aux dessins annexés, sur lesquels :

La figure 1 est une perspective d’une machine
suivant 'invention, vue par devant et par un c6té;

La figure 2 est une élévation de la machine de
la figure 1;

La figure 3 est une coupe en élévation de la
machine des figures 1 et 2;

La figure 4 est une coupe A échelle agrandie
d’une portion du magasin 3 disques de la machine
représentée par les figures 1, 2 et 3;

La figure 5 est une vue axiale du pilier de ma-
gasin représenté sur la figure 4, en coupe suivant
1a ligne X-X de celle-ci;

Les figures 6 et 7 montrent deux sortes de po-
chettes 4 disques qui conviennent particuliérement
a Pintroduction de disques suivant la forme de réa-
lisation de T'invention qui est décrite & propos des
figures 14 5, et

Les figures 8 et 9 montrent i échelle agrandie
des détails de certaines des commandes utilisées dans
une machine suivant les figures 1 3 5.

La machine comprend un bati en corniéres 1 qui
supporte un corps creux 2 comprenant un socle 3
(voir fig. 3) et des joues 4 et 5. La position du poste
d’introduction est située & ’avant du corps 2 et
est indiquée sur les figures 1 et 3 par la référence
10. Le magasin d pochettes 6 ecst disposé en
face du poste d’'introduction 10 et comprend une
picce de tble qui présente une base inclinée 7,
une paroi aniérieure inclinée 9 munie d’une ouver-
ture 11 et des parois latérales 12 et 13. Les extré-
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mités postérieures des cotés 12 et 13 du magasin
a pocheites 6 sont fixées 4 P’avant du corps 2
mais la base 7 du magasin & pochettes s’arréte avant
le corps 2 pour laisser, en dessous du poste d’in-
troduction 10, une ouverture latérale 15 par laquelle
on peut évacuer du poste d’introduction une pochette
contenant un disque. Le bord postérieur de la base
7 est muni d’un rebord 16 qui forme une butée
pour un paquet de pocheties contenu dans le
magasin C et empéche aussi les pochettes placées
dans le magasin de se décharger accidentellement
par T'ouverture 15. Les pochettes sont introduites
dans le magasin 6 de facon telle qu’elles soient
situées dans des plans inclinés transversaux pratique-
ment paralléles & la paroi antérieure 9 du magasin,
leur bord opposé & leur cdté ouvert reposant sur
la base inclinée 7. Ainsi, elles tendeat a descendre
vers Parriére par gravité pour arriver & une posi-
tion dans laquelle le sac situé le plus en arriére
s’appuie par son bord inférieur contre le rebord 16
son semmet reposant contre deux oreilles 17 dirigées
vers I'intérieur dont une est visible sur les figures
1 et 3. Loreille 17 visible sur les figures 1 et
3 s’avance vers l'intérieur par rapport a la paroi
13 du magasin & pochettes et une oreille corres-
pondante '(non représentée sur les figures) est pré-
vue sur la paroi 12. Une plague 18 portant un
poids 19 est montée de maniére & pouvoir coulisser
dans Je magasin & pochettes de sorte qu'elle peut
s'appuyer contre la pochette située tout & Pextérieur
du magasin et solliciter un paquet de pochettes
situé dans le magasin vers la position dans laquelle
la pochetie située le plus en arridre s’appuie contre
le rebord 16 et les oreilles 17. Le poids 19 est
nmionté sur une barre 21 qui est disposée trans-
versalement dans le magasin & pochettes 6, ses ex-
trémités s’avancant d travers les fentes 22 et 23
prévues dans les parois latérales respectives 12 et
13 du magasin & pochettes 6. Les extrémités an-
térieures 24 et 25 des fentes 22 et 23 sont re-
courbées vers le bas comme on le voit surtout sur
la figure 3 de maniére d assurer une position
de repos stable de la plaque 18 et du poids 19
pendant que Pon introduit les pochettes dans le
magasin 6. Des piéces 26 sont montées sur les ex-
trémités de 14 barre 19 afin de la retenir dans
les fentes 23 ef 21 et étant dohné que les fentes
sont paralléles & la base inclinée 7 du magasin 6,
Pensemble comprenant la plaque 18, le poids 19
et Ia barre 21 tend i se déplacer vers le bas et
vers l'arriére par gravité, sauf dans sa position de
repos, de mariiére & maintenir le contact avec un
paquet de pochettes placé dans le magasin et &
comprimer ce paquet.

Les moyens propres a transférer une pochette a
la fois du magasin 6 au poste d’introduction 10 com-
prennent un chariot 27 monté de maniére & pou-
voir coulisser dans des rainures 28 et 29 prévues
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auprés du sommet des parois latérales respectives
4 et 5 du corps creux 2. Les rainures font un
angle d’environ 15° avec ['horizontale et s'incli-
neat vers le bas en partant de Pavant. L’angle
d’inclinaison n'est pas déterminant. Deux bras 31
(voir fig. 1 et 3) descendant en dessous du cha-
riot 27 portent un support 32 destiné 3 deux
ventouses 33 qui communiquent avec un passage
34 prévu dans le support 32. Le passage est fait
pour étre accouplé 3 ua tube flexible 35 dont une
portion est visible sur les figures 1 et 2 et qui
fait partie d'un systéme i vide que Pon déerira
plus complétement ci-aprés. Le chariot 27 est monté
au-dessus et & Parriére du magasin 3 pochettes 6
et il est disposé de maniére & prendre un mouve-
ment de va-et-vient en se rapprochant et en s’écar-
tant du magasin a pochettes. Les deux ventouses es-
pacées laléralement 33 sont supportées 3 une dis-
tance appropriée en dessous du chariot 27 de sorte
quelles peuvent s’appliquer & la pochette située
tout en bas d'une pile dans le magasin 6, juste
en dessous du bord supérieur ouvert de la pochette
et la fixer au chariot par succion. Le chariot 27
est représenté dans sa  position la plus avancée
sur la figure 3 et dans cette position, les ventouses
sont supportées par U'extrémité postérieure du maga-
sin 6 et en avant d'un plan qui contient le rebord 16
de la base 7 du magasin et les oreilles 17 des pa-
rois latérales 12 et 13 du magasin. Autrement dit,
dans leur position la plus avancée, les ventouses
33 sont en avant de la position aormalement occu-
pée par la pochette située tout en arriére d’une
pile de pochettes située dans le magasin 6, et en
prenant cette position, elles compriment une pile
de pochettes dans le magasin 6 contre la plaque
18 tout en fixant au chariot par succion la pochette
situéele plus en arriére de la pile.

Le chariot 27 est toncu pour &tre amené de la
position avant indiquée sur la figure 3 & une posi-
tion arriére, et pendant ce mouvemenf, une po-
chette fixée au chariot par les ventouses 33 est
entrainée par-dessus le rebord 16 et su-deld des
orcilles 17 et transférée du magasin 6 au poste d’in-
troduction 10. Le mouvement est communiqué au
chariot 27 par un bras 36 qui est articulé au
chariot par la piéce 37 et aussi articulé & Toreille
38 montée sur le socle 3 du corps creux 2. Le
bras 36 est accouplé par une biellette 39 a un
pivot 40 monté concentriquement sur un disque 41
porté par un arbre d’entrainement 42 (voir fig. 3
et 8). L’arbre 42 cst accouplé au moteur élec-
trique 13 par Pintermédiaire d’un train réducteur
placé dans un carter 11, de la poulie 45, de Ia
courroie 40 ¢t d'une poulic 17 montée sur l'arbre
d’entrainement 12.

Dans une variante de linvention, la poulie 47
est accouplée i I'arbre d’entrainement 42 par ’in-
termédiairc d'un embrayage. L’avaniage en est
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que si 'on monte un volant sur I'arbre, on peut
faire ainsi tourner celui-ci, I'embrayage patinant,
de sorte que Ion peut régler le chariot & une po-
sition désirée pendant que le moteur 43 est arrété.

Une ouverture 49 est prévue au sommet du corps
2 pour le transfert de disques au poste d’intro-
duction 10. Cette ouverture est définie par la tra-
verse 50 que I'on décrira plus complétement ci-
aprés et par 'avant du chariot 27 qui forme le
sommet mobile du corps 2. Un disque qui est en
position pratiquement verticale au-dessus de {'ouver-
ture 49 peut tomber & travers louverture dans
le poste d’introduction quand on a déplacé le cha-
riot 27 vers Parriére par rapport & sa position avan-
cée représeniée sur la figure 1 pour I"amener & une
position reculée dans laquelle il supporte une po-
chette au poste d’introduction. Des guides 51 sont
prévus pour guider un disque qui passe a travers
Pouverture 49 et I’amener dans Pembouchure d’une
pochette supportée par le chariot 27 au poste d’in-
troduction. Chaque guide 51 est supporté par Iex-
trémité libre d’un bras 52 qui est fixé & Tune
ou & l'autre des parois latérales 4 et 5 du corps
2 de maniére & &tre placé normalement & celle-
ci. On ne voit qu'un seul guide 51 sur les des-
sins et comme le montre la figure 3, ce guide est
muni d’une portion terminale fendue 53 au moyen
de laquelle on peut ajuster sa position relative-
ment & Pouverture 49 avant de le fixer par blo-
cage sur le bras 52. De préférence, I'avant des
guides 51 est revétu d’une couche de matiére molle
qui n’endommage pas les disques qui entrent en
contact avec les guides. L'autre guide (non visible)
est espacé latéralement du guide indiqué sur les
figures 1 et 2 ¢t supporté par la paroei latérale
4 du corps 2.

Etant donné que les pochettes usuelles pour dis-
ques sont normalement plates et qu'on les empile
habituellement dans cet état dans le magasin 6 de
la machine, il est désirable de prévoir des moyens
propres & assurer que ’embouchure d'une pochette
soit ouverte pendant qu’il est supporté au poste d'in-
troduction. Dans ce but, des pochettes plates du gen-
re représenté par les figures 6 et 7 peuvent étre
amenées & la machine. La figure 6 montre un type
de pochette de disque formée de papier fort. La
paroi inférieure de Penveloppe, telle qu'on la voit
sur la figure 6, est munie de rabats latéraux 54
qui sont repliés sur la paroi supérieure et fixés a
celle-ci de maniére & former une eaveloppe présen-
tant une ouverture au sommet, et la caractéristi-
que importante est que la paroi supérieure est ren-
due un peu plus courte que la paroi inférieure de
maniére & découvrir une portion 55 de la sur-
face intérieure de la paroi inférieure, & T'embou-
chure de la pochette. Un autre genre de pochette
de disque est représenté sur la figure 7. Elle
est formée de papier plus mince que celle de la
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figure 6 et elle présente toute forme appropriée
de maniére 3 préscnter une ouverture contournée
au sommet. Comme on le voit sur la figure 7, la
paroi inférieure de la pochette présente des portions
en relief 56 tandis que la paroi supérieure pré-
sente des encoches 57 en face des portions 56.
A nouveau, le but est de dégager une petite
portion de la surface intérieure de la paroi infé-
rieure de la pochette & son embouchure. Dans le
cas présent, deux portions espacées latéralement 58
sont dégagées. Les pochettes du type représenté par
les figures 6 et 7 doivent &tre empilées dans le
magasin 6, la plus courte de leurs deux parois
(celle qui est au-dessus sur les figures) étant tour-
née vers les ventouses 33 du chariot 27.

On considérera maintenant les figures 1 et 3;
la traverse 50 qui définit le bord antérieur de
Pouverture 49 par laquelle les disques peuvent ar-
river au poste d’introduction 10, est munie de mul-
tiples pointes 59 placées dans des positions telles
que lorsqu'une pochette est transférée du magasin
6 au poste d’introduction 10 par les ventouses 33 du
chariot 27, la paroi de la pochette qui est tournée
vers Parriére de la machine passe sous les pointes
59 tandis que la surface intérieure dégagée 55 ou
58 de Tauire paroi de la pochette s’adapte aux
pointes 59 et que le rebord de cette paroi de la
pochette est emp8ché de continuer son mouvement
vers larriére. Toutefois, le sommet de la paroi pos-
térieure de la pochette, qui est fixée aux ventouses
par suceion. continue de se mouvoir vers Parriére
avec le chariot jusqu’d une position située en ar-
riére des guides 51 ce qui fait que la pochette est
ouverte, son embouchure étant dirigée vers le haut,
préte 4 recevoir un disque amené au poste d’in-
troduction 10 par T'ouverture 49. Dans une variante
de l'invention, les pointes 59 sont remplacées par
une plaque de forme appropriée.

Dans cette forme de I'invention, la machine est mu-
nie d'un magasin destiné aux disques qui doivent
étre introduits dans une pile de pocheties placée
dans lec magasin & pochettes 6. Le magasin a pochet-
tes est indiqué par la référence générale 61 et
comprend deux bras wespacés latéralement 62, 63,
fixés au corps 2 de la machine de telle sorte que
leurs extrémités antérieures s'étendent en face du
corps 2 et au-dessus du magasin & pochettes 6, avec
la méme inclinaison par rapport & I’horizontale
que le chariot 27. Une traverse plate 64 est mon-
tée de facon pivotante entre les extrémités exté-
rieures des bras 62 et 63 et deux piéces en V,
65 et 66, sont fixées rigidement aux extrémités res-
pectives des bras 62 et 63. L’angle sous-tendu par
les branches de ces piéces est d’environ 105° et
chacune présente un bras horizontal et dirigé vers
I'avant tandis que ’autre bras est dirigé vers le
haut et vers l’arridre de sorte qu'il est approxi-
mativement perpendiculaire a la direction longitu-
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'dmale des bras 62 et 65. Le role des pidces 65
et 66 est de définir les limites du mouvement an-

gulaire qui peut &ire communiqué i la traverse 64 -

et chaque branche de ces piéces est munie dune
butée réglable 67 au moyen de laquelle on peut ajus-
ter avec précision chaque limite.

Une plateforme 68 est fixée rigidement & la
traverse 64 de sorte qu'elle fait saﬂhe vers 1’avant
par rapport & celle-ci telle” quion la voit sur les

figures 1 et 3 et une plateforme auxiliaire 69 est

montée de fagon “pivotante entre des paliers 70 de
Pextrémité antérieure de la plateforme 68 en vue
d'un mouvement angulaire d’environ 180° . autour

d’un axe horizontal transversal. La plateforme auxi- -

liaire peut @tre dirigée vers I’avant par rapport a
la plateforme 68 comme on le voit sur les figures
.1 et 3 ou bien on peut la faire tourner de 180°

dans le sens des aiguilles d’une monire relative--

ment & Ja plateforme 68 de sorte qu'elle se replie
‘sur la plateforme 68 comme le montre la figure 2.

" Un doigt coulissant 71 est maintenu captif dans -
une fente de lextrémité antérieure de la plate-

forme 69 comme le montrent les figures 1 et 3
et e doigt est poussé par un ressort (non repré-
senté) 4 la position de la figure 3, de sorte qu’il
fait saillie au-deld de Pextrémité de la plateforme
69 et forme un moyen de verrouillage servant i
maintenir la plateforme 69 dans 1a position repliée

représentée par la figure 2. Une cheville 72 mon- -

tée sur la plateforme 68 -est munie d’une gorge cir-
conférentielle 73 pour recevoir Pexirémité du doigt
71 et la cheville 72 et le doigt 71 forment un

- moyen de verrouillage servant & maintenir ensemble
les plateformes 68 et 69 de fagon facilement li-
bérable dans la position relative oit elles sont re-
présentées sur la figure 2. '

L’épaisseur dune portlon de la platefoune 69

est accrue par une rondelle 75 montée sur celle-ci

et la rondelle et la plateforme sont percées par le
centre de la rondelle de maniére a recevoir un

pilier & disques 76 fixé dans le trou au moyen d’une
vis de blocage 77 (voir fig. 3). Le pilier a dis-
ques est représenté partiellement en coupe sur la
figure 4. Il -comprend une tige massive 78 dont une
" extrémité est faite pour se fixer 4 la rondelle 75
et dont T'autre extrémité présente un épaulement
79 et une portion réduite 80. L’autre extrémité du
pilier & disques 76 comprend une tige creuse 81
_qui s’adapte sur P'exirémité réduite 80 de la tige
massive 78 et qui est fixée & celle-ci par une gou-
‘pille transversale 82 passant & travers des trous

‘latéraux des. deux tiges. L’auire extrémité de la tige

creuse 81 est munie d’une encoche latérale 83 et

d’un bout 84. L’encoche latérale 83 communique .
avec la perforation de la tige 81 et une goupille

85 traverse des trous latéraux prévus dans la paroi
- de la tige qui limite P'encoche et traverse aussi une
fente d'un cliquet 86, maintenant celui-ci captif
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dans Pencoche 83. Comme le montre la figure 4,
le cliquet 86 comprend un corps fendu. 1oncf1tud1-
nalement 87 et un bout 88 qui est incliné relame-
“ment au corps. Le bout 88 est inséré dans la tige
81 de maniére 3 &tre pratiquement coaxial a celle-
ci. Son exirémité est pointue et placée dans un
creux conique 89 d’un piston 90 placé dans la per-
foration, et un ressort de compression 91 disposé
dans la perforation entre I'extrémité 80 de la tige
massive 78 et le piston 90 sollicite elasthuement
‘le piston et le cliquet vers la position ot ils sont
représentés sur la figure, Pextrémité de bout de la
fente du cliquet s’appuyant contre la goupille 85
et le nez du corps 87 du cliquet faisant saillie
. latéralement hors de 1’encoche 83; de 1a fagon repré-
sentée. Une portion de -la tige 81, diamétralement
- opposée a la portion en saillie du cliquet 86, pré-
sente un évidement 89¢ de maniére 3 former une
portion inclinée 90z qui est pratiquement parallé-
le au bord 95 du cliquet 86, une portion de col -
- 92 de Ia tige 81 qui a une aire de section ré-
daite (voir fiz. 5) et un épaulement 93 situé
en dessous du chquet 86 a une distance approxima-
tivement égale i I'épaisseur d’un disque quand le
pilier & dlsques 76. est vertical comme le- montre
la figure 4. Le bout 84 du pilier s’amincit 16gs-
rement en partant de ’épaulement 93 comme on I'a
. représenté en présente un. évidement 94 dans son
_extrémité, dans un but mentionné plus loin.
" Quand on désire charger de disques le magasin
a disques 61, on place la -plateforme 68 dans une
position horiz‘ontale en avant de la traverse 61 et
on dispose aussi la plateforme auxiliaire horizontale-
ment et en avani de la plateforme 68 de sorte
que le pilier 4 disques est pratiquement dirigé ver-
ticalement vers le bas, le bout 84 formant son ex-
trémité inférieure. Le magasin 61 est représenté dans
la position de. chargement sur les figures 1 et 3.
Dans cette position, on peut amener dans le magasin
un disque ou une pile de disques en les. plagant
en dessous du pilier & disques puis en les soutenant
“en position coaxiale au pilier tout en les élevant
et en les glissant sur 'extrémité inférieure du pi-
lier. Le bout aminci 84 du pilier aide & metire le
pilier en place dans le trou central du disque ou
de 1a pile, et & mesure que P’on continue d’élever
le disque ou la pile de- disques, ils s’appliquent
a la portion en saillie du cliquet 86, éevant celui-ci
contre T'action de la gravité et du ressort de rap-
pel 91. La forme du cliquet 86 est telle que le
mouvement ascendant communiqué i celui-ci améne
la goupille transversale 85 3 rétracter le cliquet dans
T'encoche 83 et que le disque ou Ia pile peut se
mouvoir librement vers le haut le long du pilier 76.
Une fois que le disque, ou Te dermer disque d’une
pile, a monté le long du pilier jusqu’a une posi-
tion- située au-dessus-du. cliquet 86, {a gravité ai-

dée par le ressort 91 raméne le cliquet  1a position
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indiquée par les figures, dans laquelle il fait &
nouveau saillie latéralement par rapport au pilier
et on peut alors abaisser le disque ou la pile de
sorte qu’il passe 4 nouveau par-dessus le cliquet,
mais de haut en bas. Cette fois, aucun mouvement
n’est communiqué au cliquet, de sorte qu’il dévie
latéralement le disque, ou bien le ou les disques
situés en bas de la pile, et que tout nouveau mou-
vement descendant ameéne le disque ou la pile a
s’appuyer sur I’épaulement 93 du pilier.

Une fois que T'on a chargé de disques le pilier
a disques 76, on peut le faire osciller de 180° vers
le haut en méme temps que la plateforme auxili-
aire 69, de sorte que la plateforme prend sa position
repliée et est bloquée dans cette position relati-
vement a la plateforme 68 par le verrouillage a
doigt et a cheville 71, 72. On peut alors faire
pivoter la plateforme 68 de 90° dans le sens des
aiguilles d’une montre pour amener le pilier &
disques 76 a la position représentée sur la figure 2,
dans laquelle il peut libérer les disques, un a la
fois, afin qu’ils soient amenés & l'ouverture 49
par laquelle les disques sont transférés au poste d’in-
troduction 10.

Si Ton incline le pilier 76 vers le bas et vers
Parriére de la machine comme le montre la figure
2, c’est pour permetire & la gravité d’amener au-
lomatiquement les disques situés sur le pilier vers
I'extrémité de décharge ou le bout 84 du pilier,
a une position ot le prochain disque a Ilibérer
est en contact avec 1’épaulement 93 du pilier. On
observera que 'évidement 89 situé & Pextrémité
de décharge du pilier est situé tout en haut lorsque
le pilier est dans la position représentée par la
figure 3, et que la portion en saillie du cliquet
est dirigée vers le bas. Gréce & cette disposition,
un disque placé sur le pilier 76 peut glisser vers
le bas jusqu’au bout 84 mais il ne peut pas glisser
fortuitement par-dessus le bhout 81 ni quitter le
pilier.

Le chariot 27 qui transfére a raison d’une a la
fois les pochettes du magasin & pochettes 6 au
poste d’introduction 10 sert aussi i transférer les
disques, un a la fois, du pilier 4 disques 76 2 une
position située au-dessus de 'vuverture 49 qui méne
au poste d’introduction 10, et on utilise des moyens
de succion pour fixer un disque au chariot pen-
dant que le transfert est effectué.

Une plaque support 96 est montée sur la sur-
face supérieure du chariot 27 en position normale
a celle-ci et cette plaque porte trois éléments 97
dirigés vers 'avant dont chacun porte a son extré-
mité antérieure une ventouse 98. Les éléments 97
sont percés de passages qui sont reliés en paralléle
entre eux et en série avec un tube flexible 99
faisant partie du systtme & vide mentionné plus
haut. La disposition des ventouses 98 est de préfé.
reace telle qulelles soient placées sur un cercle de
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diamétre un peu inférieur a celui de 1'étiquette du
plus petit disque 2 introduire par la machine, et le
centre du cercle est coaxial ou & peu prés coaxial
au pilier & disques 76 dans la position ou le pilier
est représenté sur la figure 2. On peut régler dans
une certaine mesure la position du pilier 76 rela-
tivement aux ventouses 98 en réglant les butées 67
sur les branches appropriées des piéces en V, 65 et
66, de maniére 3 régler la position limite de la
plateforme 68 dans le sens des aiguilles d’une mon-
tre.

La plagque 96 supporte aussi un tube 124 qui
se termine par un ajutage dirigé vers le bas et relié
3 un autre tube flexible 100 concu pour &tre relié
& un systéme & air comprimé. Par exemple, il peut
gtre relié au refoulement d’air du systéme a vide
comprenant les veatouses 33 et 98 et les tubes &
vide 35 et 99. Le role de l'ajutage dirigé vers
le bas est de diriger un courant d’air dans Pem-
bouchure d’une pochette située au poste d’intro-
duction 10, & titre de précaution supplémentaire
afin d’assurer qu’une pochette soit ouverte pendant
qu’elle est maintenue dans cette position.

Etant donné que les pochettes aussi bien que les
diques sont fixés par succion au chariot 27 pendant
qu'on les transfére respectivement au poste d’in-
troduction 10 et & une position située au-dessus de
Pouverture 49, des moyens de commande sont né-
cessaires pour régler la création d’une pression
sous-atmosphérique dans les ventouses 33 et 98 aux
moments oli les ventouses doivent fixer une pochette
et un disque au chariot et pour ramener Ja pression
au niveau normal dans les ventouses appropriées
aux moments ol les ventouses 98 doivent libérer un
disque et ol les ventouses 33 doivent libérer une
pochette contenant un disque. Par extrémité vi-
sible, les tubes & vide 99 et 35 sont reliés a une
pompe i vide (non représentée) par I'intermédiaire
de deux soupapes 101 et 102 (voir fig. 2, 3, 8 et
9) qui sont reliées en paralléle et en série & un
tube 103 menant a la pompe & vide. La tige mo-
bile axialement 104 de chaque soupape est sollicitée
vers T'extérieur par un ressort et dans la position
extérieure de la tige, une soupape met en commu-
nication avec P’atmosphére le tuyau & vide 99 ou
35 qui lui est associé. Les soupapes sont amenées a
leur position intérieure, dans laquelle les tuyaux a
vide 99 et 35 sont reliés au systéme A vide, sous
Paction de deux leviers pivotants 105 (que Ton
voit mieux sur la fig. 3) qui sont montés sur un
arbre de leviers 106 et actionnés par des cames.
Etant donné que les soupapes 101 et 102 doivent
étre actionnées de fagon synchronisée avec le cha-
riot 27, il est avantageux de monter sur 1’arbre
d’entrainement 42 du chariot les cames 107 et
108 qui les actionnent. Une troisiéme soupape 2
vide, non représentée, prévue dans le tuyau d’aspi-
ration 103, est montée de maniére 3 dépasser les
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soupapes 101 et 102 pour permetire d’obtenir des
charges prédéterminées de disques, cette troisiéme
soupape fonctionnant conjointement avec un comp-
teur.

Comme on le voit plus particulidrement sur les
figures 8 et 9, les cames 107 et 108 sont montées
sur I'arbre 42, entre la paroi 5 du corps creux 2
et un support de palier 109. Chaque came présente
un moyeu 110 et peut tourner sur 'arbre de ma-
niére 4 trouver sa position angulaire correcte avant
qu'on ne la bloque sur arbre au moyen d’une vis
de blocage 111 portée par le moyeu 110. La forme
des cames est représentée sur la figure 9 ainsi que
leur position relative sur "arbre 42 et T'une par
rapport & I'autre quand le chariot 27 est dans sa
position la plus avancée et saisit un disque du pil-
lier 4 disques 76 et une pochette du magasin 3
pochettes 6. Chaque came présente une surface péri-
phérique du grand rayon 112 et une surface périphé-
rique de plus petit rayon 113, et pendant qu'une
surface 112 est appliquée contre une tige de sou-
pape 104, cette soupape met le tuyau i vide et les
ventouses associées en communication avec la pom-
pe ou chambre 2 vide.

On observera, d’aprés la figure 9, que toutes
les ventouses communiquent avec la pompe i vide
dans la position la plus avancée du chariot 27
de maniére & lui permetire de saisir un disque
et une pochette pendant qu’il est dans cette posi-
tion, et qu’a mesure que le chariot recule en par-
tant de sa position la plus avancée, T'arbre 42
tourne dans le sens des aiguilles d’une montre (re-
lativement a la fig. 9) et le chariot entraine un
disque du pilier 76 & une position située verti-
calement au-dessus de l'ouverture 49 qui méne
au poste d’introduction. La came 107 commande les
ventouses qui portent les disques et au moment oil
le chariot supporte un disque sur le chariot au-des-
sus de Touverture 49, le bord postérieur de la por-
tion 4 grand rayon 112 de la came 107 dépasse
la tige 104 de la soupape 101 et permet i la
tige de se mouvoir vers l'extérieur pour reldcher
le vide partiel dans les ventouses 98. Par suite,
le disque qui se trouve sur le chariot est libéré
et descend par gravité an poste d’introduction 10.
Pendant que cetie opération se déroule, les ven-
touses 33 extraient aussi une pochette du magasin
6 et I'aménent au poste d’introduction, en temps
voulu pour y recevoir le disque libéré par le chariot
et guidé vers Yembouchure de la pocheite par
les guides 51 pendant que Pembouchure est
maintenue ouverte par les pointes 59 et les ven-
touses 33, de la facon décrite plus haut. Un peu
aprés le moment ot le disque a &€ introduit dans
la pochette de cette fagon, Iextrémité postérieure
de 1a portion de grand rayon 112 de la circon-
férence de la came 108, qui commande les ven-
touses 33, dépasse la tige 104 de la soupape 102
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et permet & la tige de s’élever et de supprimer le
vide partiel dans les ventouses 33, et la pochette
chargée du disque est libérée et descend par gravité
a travers 'ouverture 15.

Un couloir 115 est préva en dessous de 1'ouver-
ture 15 pour diriger vers une gouttiére transversale
116 les pochettes chargées de disques et évacuées
de la machine. Des boites de grandeur appropriée
pour recevoir les disques évacués peuvent &tre ame-
nées le long de la gouttitre et placées successive-
ment sous ’extrémité de décharge du couloir 115.
Si on le désire, une bande transporteuse ou un
organe similaire peut &tre disposé dans la gouttidre
116 et des moyens peuvent &tre prévus pour faire
avancer la bande pas & pas de maniére 3 amener
successivement de multiples boites 3 la position de
remplissage, en dessous du couloir 115, et la bande
peut &tre congue pour éire commandée automati-
quement par un dispositif compteur approprié ou
dispositif similaire congu pour détecter le moment
oti une boite est pleine de disques.

Les disques fabriqués au moyen d’une presse au-
tomatique du type décrit dans le brever déja cité
sont habituellement évacués de la presse sur des
porte-disques dont chacun comprend un socle cir-
culaire sur lequel un pilier coaxial i disques fait
saillie vers le haut. Les disques forment une pile
sur un porte-disques placé dans la presse pour les
recevoir et 4 mesure que chaque porte-disques est
rempli, on le retire, on le met de c6té et on le
remplace par un porte-disques vide. Ces porte-dis-
ques conviennent trés bien pour amener des dis-
ques au magasin de la machine 3 envelopper décrite
ci-dessus, et dans ce but, une plateforme circulaire
118 est supportée par le bati 1 de la machine,
juste en dessous du pilier 4 disques 76, dans la po-
sition d’introduction qui est représentée par les fi-
gures 1 et 3. La plateforme 118 est portée par
Pextrémité supérieure d’une tige verticale 119 dis-
posée coaxialement au pilier 76 dans la position
d’introduction et sollicitée vers le pilier par un
ressort de compression 120 qui s’appuie contre un
collier 121 fixé & la tige 119 et contre la base
d’une enveloppe 122 qui entoure une portion de la
tige. Le ressort 120 sollicite 1a tige 119 et 1a plate-
forme 118 vers une position supérieure dans la-
quelle la surface de la plateforme 118 est séparée
du bout 84 du pilier 76 par une distance 1ége-
rement inférieure & la hauteur des piliers 4 disques
qui se trouvent sur les porte-disques mentionnés
plus haut, mais la tige 119 fait saillie vers le
bas A travers la base de l'enveloppe 122 et est
fixée & un levier 4 main ou i pied 123 au moyen
duquel on peut P’abaisser contre Paction du ressort
120 jusqu’ad une position dans laquelle la distance
entre elle et le pilier & disques 76 est 18gérement
inférieure 4 la hauteur des piliers des porte-dis-
ques. Dans une variante de Pinvention, une forme
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de la machine & envelopper est montée sur la
presse aulomatique a disques, ce qui permet de
débiter des disques tout enveloppés.

Quand on veut introduire dans le magasin a dis-
ques 01 de Ja machine une pile de disques pla-
cée sur I'un des porte-disques mentionnés, on ameéne
le porte-disques chargé jusqu’a la machine et on
le place sur la plaieforme 118 pendant que l'on
maintient la plateforme abaissée par une pression
appliquée de haut en bas sur le levier 123. On
centre le porte-disques sur la plateforme & Taide
d'unc saillic centrale 111 et d’un creux complé-
mentaire préva dans la base du porte-disques de
fagon que le pilier du porte-disques soit coaxial au
pilicr 76 dc la machine. On liche alors lentement
le levier 123 de sorte que la plateforme 118 s’éléve
avee le porte-disques et que le sommet du pilier
du porte-disques s’engage dans le creux 91 déja
mentionné (voir fig. 4) et prévu dans le bout 84
du pilier 76. On peut alors transférer les disques
sur le pilier 76 en élevant la pile jusqu’a ce que
le disque situé tout en bas soit arrivé plus haut
que le cliquet 86 sur le pilier 76. Pendant le
mouvement ascendant de la pile, le haut de la pile
accroche le cliquet 86 et améne celui-ci & se rétrac-
ter dans le pilier 76 mais aussitét que le bas
de la pile est dégagé du cliquet, ce dernier des-
cend par gravilé jusqu’a sa position déployée, indi-
quée sur les dessins. On peut alors abaisser dou-
cement la pile de disques jusqu’a ce que le disque
du bas, dévié par le cliquet 86, s’appuie sur I'é-
paulement 93 du pilier 76.

Le tube flexible 103 du systtme a vide de la
machine peut étre relié & une pompe & vide ou
chambre & vide appropriée située a distance, mais
si on le désire, on peut monter une pompe et/ou
une chambre & vide sur le bati 1 et on peut utiliser
soit un moteur séparé soit le moteur électrique
43 d’entrainement du chariot 27 pour entrainer la
pompe & vide.

Quand on veut actionner la machine, on peut
amener la plaque lestée 18 du magasin & pochettes
6 a sa position de repos, sa barre 21 étant placée
dans les exirémités supérieures 25 des fentes 23,
pendant que Pon place une pile de pochettes dans
le magasin. Si le chariot 27 se trouve dans sa po-
sition la plus avancée comme le montrent les
figures, Pextrémité postérieure de la pile de pochet-
tes repose contre le rebord 16 et les ventouses 33
du chariot et on peut alors faire quitter 4 la pla-
que lestée sa position de repos et la laisser reposer
contre Pextrémité antéricure de la pile pour com-
primer légérement celle-ci et maintenir la pile con-
tre le rebord 16 et les ventouses 33.

On aménera aussi au magasin 3 disques 61 une
pile de disques destinés a 8tre insérés dans les
pochettes, puis on ameénera le pilier 76 2 la position
indiquée par la figure 2, ot il est dirigé dans
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le sens de mouvement du chariot 27 et ou les
disques se déplacent le long du pilier par gravité
jusqua ce que le disque situé a lextrémité inté-
rieure de la pile s’applique contre les ventouses
98 du chariot 27. Cela se produit en avant du
cliquet 80 quand le chariot se trouve dans sa posi-
tion la plus avancée comme le montre la figure
2. On peut alors metlre en action la pompe ou
chambre & vide, et étant donné que les soupapes
101 et 102 du sysiéme & vide sont dans uae
position telle que les deux jeux de ventouses 98
et 33 communiquent avec la pompe ou la chambre, .
elles fixent respectivement au chariot 27, par succion,
un disque et une pochetie. Si I'on n’a pas encore
mis en marche le moteur d’entrainement 43 en
méme temps que la pompe ou chambre a vide, on
le met alors en marche de maniére & déplacer le cha-
riot vers l'arriére de la machine. Les ventouses
98 ont suflisamment d'élasticité pour que le disque
qui y est attaché puisse suivre le contour du pi-
lier et passer par-dessus le cliquet 86 et I'épau-
lement 93 et quitter I'extrémité du pilier & mesure
que le chariot s’éloigne, mais le disque suivant placé
sur le pilier suit par gravité le disque transféré
par le chariot, seulement jusqu'au moment ol il
arrive contre 1'épaulemrent 93 du pilier et ou le
mouvement du disque suivant et du reste de la
pile ’arréte. Pendant cette action du chariot, les
ventouses 33 ont aussi fixé au chariot par succion
une pochette venant du magasin 6 et & mesure que
le chariot s’éloigne du magasin 6, il entraine le
bord inférieur de la pochette par-desus le rebord
16 de la base du magasin et la pochette est alors
suspendue par les ventouses au-dessus de 1'ouver-
ture de décharge 15. Le reste de la pile de po-
chettes suit cette pochette seulement jusqu’a ce que
la prochaine pochette & transférer vienne s’appli-
quer conire le rebord 16 et les oreilles 17, Lorsque
le chariot continue son mouvement vers l’arriére
de la machine, il améne le disque qu’il porte a
une position située au-dessus de 'ouverture 49 me-
nant au poste d’introduction et il améne la pochette
qu’il porte vers les pointes 59 associées a la cham-
bre d’'introduction 10. Ces pointes arrétent le bord
supéricur de la paroi antérieure de la pochette mais
les ventouses 33 continuent de mouvoir la paroi
de la pochette qui y est attachée de sorte que la
pochette est maintenue ouverte dans la chambre d’in-
troduction. embouchure vers le haut et en dessous
de Touverture 19 et des guide-disques 51. Comme
on l'a dit, on peut faciliter I'ouverture d’une po-
chette en faisant en sorle que Tajutage du tube
121 dirige en cet endroit un courant d’air dans
la pochetle. Au moment approprié de la course de
recul du chariot 27, la came 107 actionne la
soupape 101, supprimant le vide partiel dans les
ventouses 98 et libérant le disque qui descend par
gravité a travers 'ouverture 49 et est guidé par
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les guides 51 vers P"embouchure de 1a pochette, au
““poste d’introduction. Un instant plus tard, la came
108 actionne la soupape 102, supprimant le vide
partiel dant les ventouses 33 et la pochette garnie

" est alors libérée et descend par gravité i travers

Pouverture ‘de décharge 15 puis le long du couloir
115 pour arriver dans la gouttiére 116. Un instant
“aprés la libération de la pochetie garnie, le chariot
atteint la fin de son mouvement de recul et recom-
mence 3 avancer. Vers la fin de ce mouvement
d’avance, les cames 107 et 108 actionnent les sou-
papes respectives 101 et 102 pour créer & nouveau
un vide partiel dans les ventouses 98 et 33 et 4
mesure que le chariot avance davantage, les ven-
touses saisissent un autre disque dans le magasin
61 et une-autre pochette dans le magasin 6 et les
attachent- au chariot pour les transférer au poste
d’introduction lors du mouvement suivant du chariot.
De fagon générale, la machine n’aura a manipuler
qu'une seule grandeur de disques, mais si on le
désire, certaines parties de la machine peuvent &tre

- _montées de facon réglable, par exemple les ventouses

33 et 98, les pointes 59 et les oreilles 17, ce qui

permet d’adapter la machine en vue d'iniroduire

des disques de différentes grandeurs dans des po-
chettes de grandeur appropri€e. De plus, bien que
Yon ait décrit Tinvention en se référant particu-
lidrement & une machine qui sert’ & insérer des
~ disques de phonographes dans des pochettes une
machine suivant linvention peut aussi &tre -utile

“pour introduire dans des pochettes ou emballages -

 similaires des objets appropriés autres que des d1s-
ques.

RESUME

La présente invention concerne notamment :

1° Une machine servant 3 introduire des disques |

" de phonographe ou objets similaires dans des po-
. chettes et qui comprend des moyens propres i ou-

vrir 'embouchure d'une pochette prise dans une pi-
. le, des moyens propres 3 faire passer I'un des dis-

"_ques ou objets similaires, d’une position -d’amenée

3 une position de libération, puis & libérer I'ob-
jet, la position de libération étant telle que lors-

que Tobjet est Jlbele, il tombe par ﬂ'rawte dans

‘la_pochette ouverte.

2¢ Des formes-de réalisation de la machine sui-

vant 1°, caractérisées par les points suivaats, pris
séparément ou selon les dnerses combmabom pos-
sibles :

«. Les moyens d ouverture de iembouchure dela
pachette - comprennent un,charlot_ qui peut se rap-
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procher et s’écarter de la pile de pocheites et qui
porte des moyens pouvant s’attacher & la portion
antérieure d’'une pochette de ia pie quand Ile

-charjot se trouve dans une position avancée, et des

moyens de retenue qui peuvent retenir la portion
postérieure de la pocheite quand le chariot est
amené vers son autre position en entrainant la
portion antérieure de 1a pochette;

b. Les moyens capables de se fixer 3 la portion
antérieure d’une pochetie comprenneni des dispo-
sitifs & succion;

¢. Les moyens propres & transférer le disque com-
prennent un chariot qui peut se rapprocher et
s'écarter de la position d’amenée et qui porte des
moyens capables de s’attacher 3 un disque stocké
dans la position d’amenée lorsque le chariot est

~dans sa position avancée, et de libérer le disque
- quand le chariot est dans son autre position;

d. Les moyens capables de s’attacher au disque

‘sont constitués par un dispositif & succion;-

e. Un chariot commun porte les moyens capa-
bles de s'attacher a la portion antérieure de Ia po-
chette et les moyens propres a s’attacher & un dis-
que; '

f- Le dlSPOSItlf i succion associé au disque est

"disposé de maniére & libérer celui-ci de fagon qu’il

tombe par graviié dans la pocheite avant que Je
dispositif de succion associé & la pochette ne libére
1a pochetie contenant le disque; i :

g. Au poste d’amenée des - disques ou article

analogue est placée -une broche présentant une ex-

trémité libre et pouvant traverser les trous cen-
traux des-disques, la broche porte prés de son ex-

trémité libre une encoche qui empéche normale-

ment d’en retirer les disques; et des moyens sont
prévus pour lever un disque de facon quil puisse
passer par-dessus I'encoche quand le dispositif de
transfert agit de maniére & traneferer le disque i
la position de libération;

* h. La pile ‘de pochettes est <tockee sur um rate-
lier qui présente un rebord a une extrémiié et des

-Tessorfs poussant fa pﬂe de pochettes contre le

rebord;’

i. Des moyens sont prévus pour dmfrer un’ cou-
rant d’air dans ’embouchure d’une pochette lors-
qu ’elle est dans la position d’introduction de ma-
nidre 2 -assurer qu eHe soit entiérement ouverte.
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