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4 INSTALATIE PENTRU SABLAREA SUPRAFETELOR

(57) Rezumat: Inventia se referd la o instalatie
pentru sablarea si matuirea suprafetelor din sticla
si metal. Instalatia conform inventiei este alcatuita
dintr-o sursa de aer comprimat, inclusiv nigte rezer-
voare (1) de compensare, un postament cu supor-
turi de sustinere (2), central, pentru amplasarea
unor unitati (3) de matuire a baloanelor de sticla
pentru becuri i a unor dispozitive (13) pentru prin-
derea unor baloane de sticld, iar amestecul agen-
tului de lucru si realizarea fluxului omogen, specific
operatiei executate se fac in niste rezervoare
pentru nisip (10), procesul de matuire a baloanelor
de sticl3, afiate in niste incinte (14) pentru matuire
si sablare, avand loc prin actionarea unor motoare
(12) pentru rotatia baloanelor de sticla, fixate in
niste dispozitive (13) pentru prinderea baloanelor
de sticl3, iar dupa impactul cu suprafata destinata
sablarii sau matuirii, particulele abrazive cad in
incinta de lucru (14), pentru matuire si sablare, de
unde sunt directionate in rezervor, dupa ce a fost
actionat un suber (23) pentru inchidere acces nisip.
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RO 119522 B1

Inventia se refera la o instalatie de sablare si matuire a suprafetelor din sticl3 si
metal.

Sunt cunoscute instalatii de matuire, prin sablare, a baloanelor de sticla, formate
dintr-un batiu pe care este montat un carusel care agaza succesiv niste rame purtitoare de
baloane pe niste baterii ejectoare, in vederea marturii, deasupra unor cutii de curatare.

Aceste constructii prezinta o constructie complicata.

Mai sunt cunoscute dispozitive de matuire, prin sablare, a baloanelor de sticla,
alcatuite dintr-o conducta de amestec, in care circuld un amestec omogen de aer comprimat
$i nisip, un ajutaj si o conducts auxiliara, ajutajul fiind prevazut cu o suprafatd concava
sferica, pe care sufia aer conducta auxiliar.

Aceste constructii au un randament scizut.

Problema tehnica, pe care o rezolva prezenta inventie, const3 in realizarea unei
instalatii care permite sablarea gi depunerea de straturi anticorosive pe suprafetele interioare
si exterioare, ale conductelor, incepand de la diametrul de 10 mm precum gi matuirea si de-
punerea de substante pe suprafetele interioare si exterioare, ale produselor din industria
sticlei.

Instalatia pentru sablarea suprafetelor, conform inventiei, rezolva problema men-
tionatd, prin aceea ca asigurs realizarea procesului de sablare si matuire, avand ca agent
de lucru un flux omogen de particule abrazive,intr-un curent de aer comprimat, prin conducta
de alimentare a unui dispozitiv de métuire sau a unui dispozitiv pentru sablarea suprafetelor,
care sunt prevazute, la o extremitate, cu un cap sub forma de calota sferica si cu o conducts
auxiliara de aer, care, la un reglaj corespunzator, la presiuni si debite bine determinate, fac
posibila devierea fluxului de amestec mentionat, de la pozitia 0" la 120°. Agentul de lucru,
directionat in mod controlat, ataca suprafetele obiectelor din metal si sticl3, sablandu-le si
matuindu-le, ca urmare a impactului mecanic, care are loc intre flux si suprafetele respective.
Inlocuind fluxul omogen de particule abrazive, cu un flux omogen de solutii anticorosive, sau
chiar cu particule solide, aflate in suspensie, realizeaza depunerea de straturi anticorosive
sau de substante solide cu o anumita aderentd la suprafetele corpurilor, in anumite conditii
specifice.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- sablarea si glefuirea suprafetelor interioare a conductelor de diametru mic, de la
10mm si lungimi mari 10-14m, la un pret scazut $i unrandament superior tehnologiilor folo-
site in prezent;

- acoperirea anticorosiva a suprafetelor interioare si exterioare ale conductelor de
diametru mic si lungimi mari, la un standard calitativ superior, cu consumuri reduse si,
implicit, cu costuri mult mai mici.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legaturs sicufig. 1si2
care reprezinta:

- fig. 1, vedere lateral3 a instalatiei:

- fig. 2, vedere de sus a instalatiei.

Instalatia conform inventiei este alcatuitd dintr-o sursi de aer comprimat, prevazuta
Cu niste rezervoare de compensare 1 dispuse pe un postament cu suporturile de sustinere
2, pentru amplasarea unor unitéti de matuire a balamalelor de sticla pentru becuri 3, rotite
cu un mecanism de indexare pana la 360° a celor trei unitati de lucru.

Aerul comprimat din rezervoarele 1, dupa ce trece prin nigte separatoare de apa si
ulei 18, este directionat intr-un distribuitor central 16, de unde, prin niste furtunuri de ali-
mentare cu aer 17, niste drosele 20 niste, manometre 21 $i niste debitmetre 22, este dirijat
spre cele trei unitati de matuire 3, prin niste conducte principale si auxiliare ale dispozitivelor
de sablare si matuire si niste electrovalve pneumatice.
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Amestecul agentului de lucru si realizarea fluxului omogen, specific operatiei execu-
tate, trece in corpul unor rezervoare pentru nisip 10 care sunt prevazute cu nigte dozatoare
specifice, fluxul omogen fiind directionat in conducta principala a dispozitivelor pentru sablare
si matuire prin care este ejectat, dupa o traiectorie aproximativ paralela cu axa conductei
principale.

Alimentand si directionand aerul prin conducta auxiliara, in conditii de reglaj presiune
si, datorita constructiei dispozitivelor de sablare gi matuire RO 107223 CI , 29.10.1993),
agentul de lucru este deviat de la directia initiala, de la 0" la 120 °, f&ra impact mecanic, pe
suprafetele interioare si exterioare, ale obiectelor din metal si sticla, introducand baloanele
de sticld in zona de lucru, cu ajutorul cilindrilor de actionare pneumatici, actionand niste
motoare pentru rotatia baloanelor de sticla 12 fixate in nigte dispozitive pentru prinderea
baloanelor de sticla 13 in conditiile asigurarii omogenitatii fluxului agentului de lucru si
combinand migcarile principale, are loc procesul de matuire a baloanelor de sticla intr-o
incinta de lucru, pentru matuire si sablare 14, in conditiile etangeizarii acesteia cu capace de
proiectie.

Particulele abrazive cad dupa impactul cu suprafata destinata sablarii sau matuirii,
prin gravitatie, in incinta de lucru 14, de unde sunt directionate in rezervor, tot printr-un
sistem gravitational,dupa ce a fost actionat un suber pentru inchiderea acces nisip 24. Se
asigura astfel un circuit inchis al agentului de lucru. Suberele 24 asigura inchiderea si des-
chiderea accesului la nisip, prin nigte conducte de alimentare a unor cilindri 25 $i niste
drosele pentru reglare aer electrovalve 26, dispuse pe niste stalpi verticali, pentru fixare
subansambluri si aparate comanda 27, pe care sunt dispuse si niste dozatoare nisip 28.

Sparturile si incluziunile sunt retinute. in incintele de lucru. de site montate in acest
scop si sunt eliminate in momentul cand se actioneaza sistemul de indexare a unitatilor,
rotindu-se in mod succesiv, pana la 180-270° fata de pozitia initiala.

Praful rezultat este dirijat spre unitatile de filtrare, unde este retinut, iar aerul curat
este evacuat in atmosfera.

Prentru sablarea tevilor, instalatia mai este prevazuta cu o unitate pentru sablarea
suprafetelor interioare si exterioare, ale conductelor de metal, teava fiind introdusa intr-un
dispozitiv pentru sablare si matuire 5. Teava se fixeaza intr-un dispozitiv pentru fixare con-
ducta 6 dispus pe un carucior 7 care se deplaseaza pe un mecanism deplasare carucior 8
fiind protejat de o aparatoare pentru conducta 9.

Unitatea pentru sablare tevi este amplasata sub un unghi care permite agentului de
lucru si fie directionat in incinta de lucru 14, respectiv, in rezervorul de alimentare 10.

Revendicare

Instalatie pentru sablarea suprafetelor, caracterizata prin aceea ca este alcatuita
dintr-o sursa de aer comprimat si prevazuta cu niste rezervoare de compensare (1), niste
unitati pentru matuirea baloanelor de sticla, pentru becuri (3), niste dispozitive pentru prin-
derea baloanelor de sticla (13), niste motoare pentru rotirea baloanelor de sticla (12), niste
incinte de lucru pentru matuire si sablare (14), niste rezervoare pentru nisip (10) si niste
cilindri pentru actionare pneumatica (11), protejate de nigte aparatori (15), dispusa pe un
postament cu suporturi de sustinere (2), iar pentru sablat tevi, este prevazuta o unitate
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pentru sablarea suprafetelor interioare $i exterioare, ale conductelor de metal (4), niste
dispozitive pentru sablare si matuire (5), un dispozitiv pentru fixare conducta (6), un cirucior
(7), un mecanism deplasare carucior (8) si 0 apératoare pentru conductj (9),aerul fiind
comandat de un distribuitor central (16), iar nigte furtunuri pentru alimentare cu aer (17),
niste separatoare pentru apa (18), niste unitati pentru filtrarea aerului (19), niste drosele
(20), nigte manometre (21), niste debitmetre (22), niste subere pentru inchidere acces nisip
(24), asigura inchiderea sau deschiderea accesului la nisip, prin niste conducte de
alimentare a unor cilindri (25) si niste drosele pentru reglare aer electrovalve (26), dispuse
pe niste stalpi verticali pentru fixare subansamble si aparate comanda (27), pe care sunt
dispuse si niste dozatoare nisip (28).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Constantin Carstea
Examinator: ing. Radu Anghel
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