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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "AGENTES
ABRILHANTADORES OTICOS APERFEIGOADOS, SEU PROCESSO DE
PREPARACAO, SOLUGCAO AQUOSA, BEM COMO PROCESSOS PARA
ABRILHANTAMENTO OTICO DE PAPEL E DE PRODUTOS TEXTEIS".

A presente invencao refere-se a agentes abrilhantadores éticos de
estilbeno, que combinam uma alta solubilidade em agua, e aoc mesmo tempo,
proporcionam efeitos branqueadores fluorescentes excelentes, quando aplica-
dos sobre a superficie do papel, na prensa de colagem ou em uma composigao
de revestimento pigmentada, e que apresentam uma carga aniénica reduzida.

Antecedentes da Invencao

Os abrilhantadores éticos de estilbeno (OBAs) da seguinte for-

mula:
H WLSD#L
N
N __< '\__f
R —
\fui{l —, MOS
H W4 N \_f H
S0.M - -
° N
—M
N
(MO,S),
onde

M & tipicamente um atomo de metal alcalino,

né0,1ou2 e

R & um residuo de aminoacido do qual um atomo de hidrogénio
do grupo amina foi removido, tal como foi descrito, por exemplo, no docu-
mento n® Japanese Kokai 62-106965, no pedido de patente PCT n® WO
96/00221 e no pedido de patente PCT n°® 98/42685,

representam o estado da técnica para produzir papéis revestidos
com um alto grau de brancura.

Os compostos da dita formula tém boa solubilidade em agua, o que
& vantajoso para a industria papeleira, onde os branqueadores sao comerciali-

zados e usados mais convenientemente na forma de solugdes aquosas.
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A alta carga anibnica gerada pelos residuos de aminoéacidos po-~
de, entretanto, criar uma dificuldade para os fabricantes de papel que dese-
jam reciclar aparas, isto €, reprocessar qualquer residuo de pape! gerado no
processo de fabricagéo de papel, pelo fato de que o abrilhantador ético pode
ser extraido do processo de reprocessamento, levando a uma acumulagio
de carga negativa no sistema, o que pode interferir com os produtos quimi-
cos catibnicos usados, por exemplo, na colagem ou com propdsitos de re-
tencao e drenagem.

Existe, portanto, uma necessidade de se obter abrilhantadores
oticos que combinam a alta solubilidade em agua caracteristica dos ditos
compostos com uma carga aniénica reduzida.

Descrigao da Invencéo

Surpreendentemente, descobriu-se que 0s compostos da férmu-
la (1) combinam uma carga anidnica reduzida com uma aita solubilidade em
agua, e a0 mesmo tempo, proporcionando efeitos branqueadores fluores-
centes excelentes, quando aplicados sobre a superficie do papel na prensa
de colagem ou em uma composicdo de revestimento pigmentada.

A presente invengédo fornece um composto da férmula (1)

3 . (SOM), @
Rz_(‘ _(\“ ( @/

(MO;S),

onde
M € hidrogénio, um cation de metal alcalino, amdnio ou ambnio
mono-, di- ou trissubstituido por um radical hidrdxi-alquila de C,-C3,
nél,1ou2,

R' & hidrogénio, um grupo alquila de C4-Cs com cadeia linear ou
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um grupo alquila de C3-Cg ramificado, que ndo pode ser substituido por um
heterodtomo, e

R? e R® sdo0, cada um independentemente do outro, um grupo al-
quila de C4-Cs com cadeia linear ou um grupo alquila de C;-Cs ramificado, que
ndo pode ser substituido por um heteroatomo, e pode nédo formar um anel,

ou misturas dos ditos compostos.

Outros objetos da presente invengéo s8o um processo para a
preparagio de compostos da formula (1) e o uso dos compostos da féormula
(1) como agentes abrilhantadores éticos, especialmente para papel.

Os compostos da férmula (1) sdo preparados por uma reagio
em etapas de um halogeneto cianlrico com
(a) uma diamina da férmula

SO,M )
)
-
MO,S

(b) uma amina da férmula

(MO,S)

n

e
(c) uma amina da formula

R? @)

Na qualidade de um halogeneto cianurico pode-se empregar o
fluoreto, cloreto ou brometo. O cloreto ciandrico é preferido.

Cada reagao pode ser conduzida em um meio aquoso, sendo o
halogeneto ciantrico colocado em suspens&o em agua ou em um meio a-
quoso/orgénico. Cada amina pode ser introduzida sem dilui¢do ou na forma
de uma solugZo ou suspensédo aquosa. As aminas podem ser reagidas em
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qualquer ordem, embora seja preferido reagir as aminas aromaticas em pri-
meiro Jugar. Cada amina pode ser reagida de forma estequiométrica, ou em
excesso. Tipicamente, as aminas aromaticas sdo reagidas de forma estequi-
ométrica ou em ligeiro excesso; as aminas alifticas s@o empregadas geral-
mente em um excesso de 5 a 30% sobre a estequiometria.

Para substituigdo do primeiro halogénio do halogeneto cianurico,
prefere-se operar em uma temperatura na faixa entre 0 e 20 °C, e sob condi-
¢Oes de pH acido a neutro, de preferéncia na faixa de pH de 2 a 7. Para
substituigdo do segundo halogénio do halogeneto cianurico, prefere-se ope-
rar em uma temperatura na faixa entre 20 e 60 °C, e sob condigbes fraca-
mente acidas a fracamente alcalinas, de preferéncia em um pH na faixa en-
tre 4 e 8. Para substituicdo do terceiro halogénio do halogeneto cianurico,
prefere-se operar em uma temperatura na faixa entre 60 e 102 °C, e sob
condicbes fracamente acidas a alcalinas, de preferéncia em um pH na faixa
entre 7 e 10. O pH pode ser controlado pela adigao de acidos ou bases a-
propriadas, conforme necessario, os acidos preferidos sendo, por exemplo, o
Acido cloridrico, acido sulfarico, acido férmico e acido acético, e as bases
preferidas sendo, por exemplo, hidroxidos, carbonatos ou bicarbonatos de
metais alcalinos (como por exemplo, litio, sédio ou potassio), ou aminas ali-
faticas terciarias, como por exemplo, trietanol-amina ou triisopropanol-amina.

As aminas aromaticas da férmula (3) sdo exemplificadas por ani-
lina, acido anilino-2-sulfénico, acido anilino-3-sulfénico, acido anilino-4-
sulfénico, acido anilino-2,4-dissulfonico e acido anilino-2,5-dissulfénico. De
preferéncia, (3) € acido anilino-2,5-dissulfonico.

As aminas alifaticas da férmula (4) sdo exemplificadas por iso-
propil-amina, N-metil-isopropil-amina, N-etil-isopropil-amina, 2-butil-amina, 2-
amino-3-metii-butil-amina, 1-etil-propil-amina, 1,3-dimetil-butil-amina e 1,5-
dimetil-hexil-amina. De preferéncia, (4) & isopropil-amina, N-metil-isopropil-
amina ou 2-butil-amina.

Os agentes abrilhantadores éticos da invengéo tém a vantagem
de carga anibnica mais baixa, em comparagdo com compostos anélogos das
técnicas anteriores. Surpreendentemente, tais agentes abrilhantadores 6ti-
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cos tém também solubilidade em agua mais alta do que os compostos ana-
logos, nos quais a amina alifatica tem apenas um substituinte alquila em um
carbono a, ou é substituida por um grupo hidroxila. As aminas alifaticas do
primeiro tipo sdo exemplificadas por dietil-amina, como descrito na patente
suiga n® CH 532.686. As aminas alifaticas do Gltimo tipo sdo exemplificadas
por 2-amino-1-propanol, como descrito por Wilkowska e Konopski em Orga-
nika, 2001, volume 1999-2000, paginas 85-94.

Os compostos da formula (1) sintetizados podem ser, caso dese-
jado, separados e isolados de uma maneira convencional, como por exem-
plo, removendo por salinizagéo ou por precipitagdo pela adigdo de um acido,
e depois filtrando, lavando e secando. Caso desejado, a solugéo do compos-
to sintetizado pode ser dessalinizada e, opcionalmente, concentrada, por
exemplo, por ultrafiltragdo ou filtragdo em membrana. Alternativamente, o
composto filtrado, lavado e opcionalmente secado pode ser também redis-
solvido em agua e a solugdo assim formada pode ser dessalinizada e, op-
cionalmente, concentrada. A solu¢gdo aquosa dessalinizada do composto
pode ser, caso desejado, secada. Os compostos liquidos ou secos podem
ser usados como estédo ou podem ser, caso desejado, misturas com agentes
de misturagédo convencionais, tais como auxiliares de solubilizagdo ou hidré-
tropos, como por exemplo, uréia ou mono-, di- ou trietanol-amina, ou outros
aditivos tais como polietilenoglicéis ou poli{alcoois vinilicos). Em um aspecto
preferido da inveng¢ao, os compostos da formula (1) sdo usados na forma de
uma solugéo aquosa concentrada, como por exemplo, em uma concentragéo
de 5 a 55, de preferéncia 10 a 40% em peso. Em um outro aspecto preferido
da invengéo, as solugdes aqguosas concentradas dos compostos da formula
(1) contém 2 a 40, de preferéncia 5 a 20% em peso de polietilenoglicol.

Os compostos da formula (1) sdo apropriados para uso como
agentes abrilhantadores éticos, particularmente para o abrilhantamento 6tico
de substratos celuldsicos, como por exemplo, produtos téxteis, produtos
nao-tecidos ou papel.

Para o abrilhantamento 6tico de produtos téxteis e ndo-tecidos,
os compostos da formula (1) podem ser empregados, por exemplo, em pro-
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cessos de forragdo, onde a concentragdo do abrilhantador no banho de tra-
tamento pode ser mantida quase constante. No acabamento de produtos
téxteis (panos ou, de preferéncia, panos ndo-tecidos) com agentes ligantes,
especialmente resinas sintéticas, o abrilhantador ético pode ser adicionado a
resina sintética no banho de tratamento ou antes. O abrilhantador pode ser
fixado, e 0 agente de acabamento reticulado, de acordo com processo de
residéncia a frio ou por tratamento térmico, opcionalmente depois da seca-
gem intermedidria. Em virtude da sua estabilidade com relag&o a &cidos e
sais, como por exemplo, cloreto de magnésio e cloreto de zinco, os compos-
tos da férmula (1) sdo apropriados também para o abrilhantamento 6tico e o
acabamento simultdneo contra amarrotamento do algodao. Eles podem ser
empregados em concentragoes na faixa entre 0,01 e 2,5, de preferéncia 0,03
a 1,0% do abrilhantador ético, baseado no substrato seco.

Os compostos da formula (1) sdo particularmente apropriados
como agentes abrilhantadores 6ticos para abrilhantar papel e ndo-tecidos, e
mais particularmente, eles sdo preferidos para o abrilhantamento dtico de
papel depois da formagédo da folha, ou ndo-tecidos, depois da formagéo da
manta.

Mais preferivelmente, os compostos da férmula (1) sdo apropria-
dos para o abrilhantamento de papel depois da formagao da folha. Isto pode
ser efetuado adicionando-o abrilhantador ético a uma composi¢do de reves-
timento pigmentada, ou a uma solugéo ou suspenséo de colagem. O papel
pode ser fino ou de natureza grossa, e de celulose branqueada ou néo-
branqueada.

Para o tratamento de papel na prensa de colagem, as solugées
ou suspensdes de colagem, que contém 0,2 a 30, de preferéncia 1 a 15
gramas por litro do abrilhantador 6tico, podem ser usadas. A solugdo ou
suspenséo de colagem contém também um agente ligante em uma concen-
tragado, de preferéncia, entre 2 e 15% em peso. O pH fica tipicamente na fai-
xa entre 5 e 9, de preferéncia 6 a 8.

O agente ligante ou cola & tipicamente um amido modificado de

forma enzimatica ou quimica, como por exemplo, amido oxidado, amido hi-
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droxi-etilado ou amido acetilado.

As composigbes de revestimento pigmentadas s&o composigdes
essencialmente aquosas que contém pelo menos um ligante e um pigmento
branco, particularmente um pigmento branco opacificado, e podem conter ain-
da adicionalmente aditivos tais como agentes dispersantes e antiespumantes.

Embora seja possivel produzir composi¢des de revestimento que
sdo isentas de pigmentos brancos, os melhores substratos brancos para im-
pressdo sé@o fabricados usando composigoes de revestimento opacas que
contém 10 a 70% em peso de pigmento branco. Tais pigmentos brancos séo
geralmente pigmentos inorganicos, como por exemplo, silicatos de aluminio
(caulim, conhecido tambem como argila-da-china), carbonato de calcio (gre-
da), diéxido de titénio, hidroxido de aluminio, carbonato de bario, sulfato de
bario, ou sulfato de calcio (gesso).

Os aglutinantes podem ser qualquer um dos usados comumernte
na indastria papeleira, para a produgédo de composigdes de revestimento, e
podem consistir em um Gnico aglutinante ou uma mistura de aglutinantes
primarios e secundarios. O aglutinante Unico ou primario é, de preferéncia,
um latex sintético, tipicamente um polimero de estireno-butadieno, acetato
de vinila, estireno-acrilico, vinil-acrilico ou de etileno e acetato de vinila. O
aglutinante secundario pode ser, por exemplo, amido, carbéxi-metil-celulose,
caseina, polimeros de soja, ou poli(alcool vinilico).

O aglutinante (inico ou primario é usado em uma quantidade tipi-
camente na faixa entre 5 e 25% em peso do pigmento branco. O aglutinante
secundario &€ usado em uma quantidade tipicamente na faixa entre 0,1 e 2%
em peso do pigmento branco; o amido, entretanto, é usado tipicamente na
faixa entre 5 e 10% em peso do pigmento branco.

O abrilhantador 6tico da formula (1) € usado em uma quantidade
tipicamente na faixa entre 0,01 e 1% em peso do pigmento branco, de prefe-
réncia na faixa entre 0,05 e 0,5% em peso do pigmento branco.

Os exemplos que se seguem devem explicar a presente inven-
¢80 mais detalhadamente. Caso néo indicado diferentemente, "%" e "partes”
significam em peso.
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Exemplos
Exemplo Preparatorio 1

Uma solugdo de 26,6 partes de acido anilino-2,5-dissulfénico e
8,4 partes de hidréxido de sédio em 40 partes de agua ¢ adicionada a uma
suspensio de 19,4 partes de cloreto cianlrico em 60 partes de agua gelada,
sob agitagdo. O pH é mantido em 6 pela adi¢do de hidréxido de sddio a 30%
sob a forma de gotas. A mistura é agitada em uma temperatura abaixo de 10
°C até que os grupos de amina aromatica primaria ndo possam ser mais de-
tectados pela reagdo diazo. Uma solugdo de 18,5 partes de acido 4,4
diamino-estilbeno-2,2"-dissulfonico e 4,0 partes de hidréxido de sddio em 25
partes de agua é entéo adicionada, o pH ¢ ajustado para entre 6,5 e 7,5 pela
adicdo de hidroxido de sédio a 30%, e a mistura ¢ agitada a 30 °C até que
seja obtida uma reagdo diazo negativa. S&o adicionadas 8,4 partes de 2-
butil-amina, e a mistura € aquecida sob refluxo por 2 horas, sendo o pH
mantido em 8 a 9 pela adigdo de hidréxido de sédio a 30%. O produto é dilu-
ido com agua até 400 partes, para dar uma solugdo aquosa que compreen-
de 16,3% de (5) como seu sal hexassédico e 4,4% de cloreto de sédio.

HO,S,

H (5)
e

\ _/<N 803:038
-0
SOSI-Il-loss %— N Ng_

=N

SO.H

Exemplo Preparatério 2
Uma solugdo de 26,6 partes de acido anilino-2,5-dissulfénico e

8,4 partes de hidroxido de sédio em 40 partes de agua é adicionada a uma
suspensdo de 19,4 partes de cloreto ciantrico em 60 partes de dgua gelada,
sob agitagdo. O pH é mantido em 6 pela adigdo de hidroxido de sddio a 30%
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sob a forma de gotas. A mistura é agitada em uma temperatura abaixo de 10
°C até que os grupos de amina aromatica primaria ndo possam ser mais de-
tectados pela reagdo diazo. Uma solugdo de 18,5 partes de acido 4,4'-
diamino-estilbeno-2,2'-dissulfénico e 4,0 partes de hidroxido de sédio em 25
partes de agua € entdo adicionada, o pH ¢é ajustado para entre 6,5 e 7,5 pela
adi¢do de hidréxido de sédio a 30%, e a mistura ¢ agitada a 30 °C até que
seja obtida uma reagdo diazo negativa. S&o adicionadas 8,4 partes de 2-
butil-amina, e a mistura € aquecida sob refluxo por 2 horas, sendo o pH
mantido em 8 a 9 pela adigéo de hidréxido de sédio a 30%. A solugédo aquo-
sa assim formada é resfriada até 80 °C e tratada com 20 partes de polietile-
noglicol com um peso molecular médio 1.500. A solugdo é retomada para o
refluxo por 10 min, e depois diluida com agua até 400 partes. A solugdo a-
quosa resultante, compreendendo 16,3% de (5) como seu sal hexassodico,
5% de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de s6dio, tem uma carga ani-
dnica de 0,75 peg/g (analisador de carga de patticulas Lasertrim), e ndo in-
dica quaisquer sinais de precipitagdo depois de 2 semanas a 5 °C.
Exemplo Comparativo 2A

O Exemplo Preparatério 2 é repetido usando 15,3 partes de aci-
do imino-diacético no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma so-
lugio aquosa que compreende 18,9% de (6) como seu sal decassodico, 5%
de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sddio. A solugdo tem uma
carga anibnica de 1,35 peqg/g (analisador de carga de particulas Lasertrim).

HO,S

N
HO,C—\ N=< .
|-|o,‘,c—)\I }\I—/{q "HOS ®)
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Exemplo Comparativo 2B
O Exemplo Preparatério 2 € repetido usando 8,4 partes de dietil-

amina no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma solug&o aquosa
que compreende 16,3% em peso de (7) como seu sal hexassddico, 5% de
polietilenogiicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sodio. A solugao precipita dentro
de 6 dias a 5 °C.

HO,S

b

N HO,S
AV uety

7 NN
HO.8 —N
? YN
SOH

Exemplo Comparativo 2C
O Exemplo Preparatério 2 é repetido usando 8,6 partes de DL-2-

amino-1-propanol no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma so-
jugdo aquosa que compreende 16,4% em peso de (8) como seu sal hexas-
sodico, 5% de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sddio. A solugéio
precipita dentro de 6 dias a 5 °C.

HO,S.

_{J_Cj; so4
T S e

HO,S »gz N
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Exemplo Preparatorio 3

O Exemplo Preparatério 2 é repetido até completar a reagdo
com 2-butil-amina. A solugdo aquosa assim formada é dessalinizada por fil-
tragdo com membrana e concentrada até uma solugdo que contém até 40%
de (5) na forma de seu sal hexassédico. A solugéo € aquecida até 80 °C e
tratada com 10 partes de polietilenoglicol com peso molecutar médio 1.500.
A solugéo é retornada ao refluxo por 10 min, € € depois diluida com agua até
200 partes. A solugdo aquosa resultante tem uma viscosidade de 0,02 a 0,03
Pa.s a 20 °C e compreende 32,6% de (5) como seu sal hexassddico, 5% de
polietitenoglicol 1.500 e 0,1% de cloreto de sodio.
Exemplo Preparat6rio 4

O Exemplo Preparatério 2 é repetido usando 6,8 partes de iso-
propil-amina no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma solugéo
aquosa que compreende 16,0% de (9) como seu sal hexassddico, 5% de

polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sédio.

HO,S

22, -
‘{] \N—/(:l O 3I-\IOaS
H so;:pak%—p?—
;

SO.H

Exemplo Preparatério 5

O Exemplo Preparatério 2 € repetido usando 8,4 partes de N-
metil-isopropil-amina no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma
solugéo aquosa que compreende 16,3% de (10) como seu sal hexassodico,
5% de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sodio.
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Exemplo Preparatério 6
O Exemplo Preparatério 2 é repetido usando 10,0 partes de 1,2-

dimetil-propil-amina no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma
solugéo aquosa que compreende 16,7% de (11) como seu sal hexassédico,
5% de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sédio.

HO,S,

(11)

>—_{1' \N =_/§qn SOH
H“g_ v
Hoab h>f=:>—u
i

SOH

Exemplo Preparatério 7
O Exemplo Preparatério 2 é repetido usando 11,6 partes de 1,3-

dimetil-butil-amina no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma so-
lugdo aquosa que compreende 17,0% de (12) como seu sal hexassodico,
5% de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sddio.
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Exemplo Preparatério 8
O Exemplo Preparatoério 2 € repetido usando 14,9 partes de 1,5~

dimetil-hexil-amina no lugar de 8,4 partes de 2-butil-amina, para dar uma
solugdo aquosa que compreende 17,7% de (13) como seu sal hexassédico,
5% de polietilenoglicol 1.500 e 4,4% de cloreto de sodio.

HO,S,

J@
%A X x

HOS

T

SOH

Exemplo Preparatério 9
Uma solugdo de 18,2 partes de &cido anilino-4-sulfénico e 4,2

partes de hidréxido de sédio em 20 partes de agua € adicionada a uma sus-
pensdo de 19,4 partes de cloreto ciandrico em 60 partes de agua gelada,
sob agitagdo. O pH & mantido em 6 pela adig&o de hidréxido de sédio a 30%
sob a forma de gotas. A mistura é agitada em uma temperatura abaixo de 10
°C até que os grupos de amina aromatica primaria ndo possam ser mais de-
tectados pela reagdo diazo. Uma solugéo de 18,5 partes de acido 4,4'-
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diamino-estilbeno-2,2'-dissulfénico e 4,0 partes de hidréxido de s6dio em 25
partes de dgua é entéo adicionada, o pH é ajustado para entre 6,5 e 7,5 pela
adigdo de hidroxido de sodio a 30%, e a mistura é agitada a 30 °C até que
seja obtida uma reagdo diazo negativa. Sdo adicionadas 8,4 partes de 2-
butil-amina, e a mistura € aquecida sob refluxo por 2 horas, sendo o pH
mantido em 8 a 9 pela adi¢do de hidréxido de sédio a 30%. A solugdo aquo-
sa assim formada é resfriada até 80 °C e tratada com 20 partes de polietile-
noglicol com um peso molecular médio 1.500 e 80 partes de urgia. A solugéo
& retornada para o refluxo por 10 min, e depois diluida com agua até 400
partes. A solugdo aquosa resultante compreende 13,8% de (14) como seu
sal tetrassddico, 5% de polietilenoglicol 1.500, 20% de uréia e 4,4% de clore-

to de sédio.
SO

HO,S

Exemplo Aplicativo 1
Solugdes de colagem sdo preparadas adicionando uma solugéo

de abrilhantador (5) na forma de seu sal de sédio, produzida como descrito
no Exemplo Preparatério 2, em uma faixa de concentragdes entre 10 e 80
g/L, a uma solugdo aquosa de um amido de batata aniénico (Perfectamyl
A4692 da AVEBE B.A.), a 60 °C, sob agitag&o. A solucéo ¢ diluida com &gua
até um teor de amido de 5% e deixada resfriar.

A solugdo de colagem é vertida entre os roletes méveis de uma
prensa de colagem de laboratério e aplicada a uma folha base de papel
branqueado de 75 g/m? colado com AKD (dimero de alquil-ceteno), existente
no mercado. O papel tratado é secado por 5 min a 70 °C em um secador de
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leito plano. O papel secado € deixado condicionar, e depois a brancura CIE
é medida em um espectrofotdmetro Elrepho calibrado. Os valores medidos
indicam um nivel surpreendentemente alto de brancura.

Concentragdo de Agente Abrilhan- | Brancura CIE Usando o Abrilhanta-
tador Otico (OBA) (g/L) dor do Exemplo 2

0 95,5

10 108,7
20 115,0
40 122,9
60 126,9
80 129,1

Os resultados estdo ilustrados também na forma grafica na figu-
ra1.

Exemplo Aplicativo 2

E preparada uma composigio de revestimento contendo 500
partes de greda (disponivel no mercado sob a denominagéo comercial Hy-
drocarb 90 de OMYA), 500 partes de argila (disponivel no mercado sob a
denominagdo comercial Kaolin SPS da IMERYS), 470 partes de agua, 6 par-
tes de agente dispersante (um sal sédico de um acido poliacrilico, disponivel
no mercado sob a denominagdo comercial Polysaiz S da BASF), 200 partes
de latex (um copolimero de éster acrilico, disponivel no mercado sob a de-
nominagédo comercial Acronal $320D da BASF) e 400 partes de solugéo de
Amido de Batata Oxidado Anidnico a 20% (disponivel no mercado sob a de-
nominagdo comercial Perfectamyl A4692 da AVEBE) em agua. O teor de
sélidos & ajustado para 65% pela adigdo de agua, e o pH € ajustado para 8 a
9 com hidréxido de sddio.

A solugdo do abrilhantador (5) na forma de seu sal sodico, pre-
parada como descrito no Exemplo Preparatério 2, é adicionada em uma fai-
xa de concentragbes entre 0,1 e 0,6% a composigdo de revestimento, sob
agitagdo. A composi¢do de revestimento abrilhantada & entdo aplicada a
uma folha base de papel de 75 glm2 colado neutro, existente no mercado,
usando um aplicador de barra enrolado com arame, com um ajuste de velo-
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cidade-padrao e uma carga-padrdo sobre a barra. O papel revestido é entéo
secado por 5 min em um fluxo de ar quente. O papel secado é deixado con-
dicionar, e depois a brancura CIE é medida em um espectrofotdmetro Elre-
pho calibrado.

Concentragao de Agente Abrilhan- | Brancura CIE Usando o Abrilhanta-
tador Otico (OBA) (%) dor do Exemplo 2

0 88,3
04 96,6
0,8 101,1
1,2 105,2
1,6 107.,8
2,0 110,7
3,0 115,3

Os resultados estao ilustrados também na forma gréfica na figu-
ra 2.
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REIVINDICAGOES

1. Compostos, caracterizados pelo fato de que apresentam a

formula (1):
(SO4M),
= HQ/ (1)
R N=
_<N—Q N
R N— MO,S,
-y
SO,M N R'
3 N}_%Nr
=N R
A =
(MO,S),
na qual

M & hidrogénio, um cation de metal alcalino, aménio ou amdnio
mono-, di- ou trissubstituido por um radical C2-Cs-hidroxi-alquila,

né1lou2,

R' & hidrogénio, um grupo C;-Cg alquila de cadeia linear ou um
grupo Cs-Cg alquila de cadeia ramificada, que pode ndo ser substituido por
um heteroatomo, e

R? e R® sdo, cada um, independentemente do outro, um grupo
C+-Cs alquila de cadeia linear ou um grupo Cs-Cgs alquila de cadeia ramifica-
da, que pode nao ser substituido por um heteroatomo, e pode nao formar um
anel.

2. Compostos de acordo com a reivindicagao 1, caracterizados
pelo fato de que

M & hidrogénio, um cation de metal alcalino, ou aménio,

né1lou2,

R' é hidrogénio, um grupo C+-C4 alquila de cadeia linear ou um
grupo Cs-Cs alquila de cadeia ramificada, que pode nao ser substituido por
um heteroatomo, e

R? e R® sdo, cada um, independentemente do outro, um grupo
C4-C,4 alquila de cadeia linear ou um grupo Cs-Cs alquila de cadeia ramifica-

da, que pode néo ser substituido por um heteroatomo, e pode ndo formar um
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anel.

3. Compostos de acordo com a reivindicagido 2, caracterizados
pelo fato de que

M & hidrogénio, sddio ou potassio,

né1lou2,

R' é hidrogénio, metila, etila, propila ou i-propila, e

R? e R® sdo, cada um, independentemente do outro, metila, etila
ou propila, ou i-propila, i-butila, i-pentila ou i-hexila.

4. Compostos de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizados
pelo fato de que

M & hidrogénio ou sodio,

ne1lou2,

R' é hidrogénio ou metila, e

R? e R® sdo, cada um, independentemente do outro, metila ou
etila.

5. Solugdo aquosa, caracterizada pelo fato de que contém 10 a
40% em peso de compostos como definidos em qualquer uma das reivindi-
cacbes 1 a 4 ou de misturas dos mesmos e, opcionalmente, 5 a 20% em
peso de polietilenoglicol.

6. Processo para a preparagado de compostos como definidos em
qualquer uma das reivindicagoes 1 a 4, caracterizado pelo fato ser por rea-
¢do em etapas de um haleto cianurico com

(a) uma diamina da formula

SO,M ()

H N
N /N \H

MO,S

(b) uma amina da férmula

NH, (3)
(MO,S),
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(c) uma amina da formula
3
R

RE—( )

NH
R

em que M, n, e os radicais R', R® e R® tém os significados definidos em
qualquer uma das reivindicagbes 1 a 4.

7. Processo de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado pelo
fato de que a amina aromatica da formula (3) € acido anilino-2,5-dissulfonico,
e a amina alifatica (4) é isopropil-amina, N-metil-isopropil-amina ou 2-butil-
amina.

8. Processo para o abrilhantamento otico de produtos téxteis
celulésicos no estagio de acabamento, caracterizado pelo fato de que com-
preende as etapas de

(a) adicionar o abrilhantador ético, como definido em qualquer
uma das reivindicagdes 1 a 4, a um agente de acabamento reticulavel, seja
no banho de tratamento ou antes,

(b) reticular o agente de acabamento, e

(c) secar o produto téxtil tratado.

9. Processo para abrilhantamento otico de papel, caracterizado
pelo fato de que compreende as etapas de

(a) adicionar o abrilhantador ético, como definido em qualquer
uma das reivindicagdes 1 a 4, ou adicionar uma solugao, como definida na
reivindicagdo 5, a uma composigao de revestimento pigmentada ou a uma
solugdo ou suspensao de colagem,

(b) aplicar a composigao de revestimento ou a solugao ou sus-
pensao de colagem ao papel,

(c) secar o papel tratado.

10. Processo de acordo com a reivindicagdo 9, caracterizado
pelo fato de que compreende a etapa adicional de adicionar 2 a 15% em pe-

so de um agente aglutinante a solugdo ou suspensao de colagem.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "AGENTES ABRILHANTADORES OTICOS APER-
FEIGOADOS, SEU PROCESSO DE PREPARAGAO, SOLUGAO AQUOSA,
BEM COMO PROCESSOS PARA ABRILHANTAMENTO OTICO DE PA-
PEL E DE PRODUTOS TEXTEIS".

A presente invengao refere-se a agentes abrilhantadores 6ticos
de estilbeno, que combinam uma alta solubilidade em agua, e ao mesmo
tempo, proporcionam efeitos branqueadores fluorescentes excelentes,
quando aplicados a superficie de papel, seja na prensa de colagem ou em
uma composi¢ao de revestimento pigmentada, e que apresentam uma carga
anidnica reduzida. Os presentes abrilhantadores 6ticos podem ser usados

também para acabamento de produtos téxteis.
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