
10

20

JP 2023-59020 A 2023.4.26

(19)日本国特許庁(JP) (12)公開特許公報(A) (11)公開番号　　
特開2023-59020
(P2023-59020A)

(43)公開日　令和5年4月26日(2023.4.26)

(54)【発明の名称】　スロット紙の製造方法

(51)国際特許分類
　   Ｂ３１Ｄ 1/00 (2017.01)

ＦＩ
　Ｂ３１Ｄ 1/00 　　　　 　　　

(21)出願番号　 特願2021-168887(P2021-168887)
(22)出願日　 令和3年10月14日(2021.10.14)

(71)出願人　 000003207
トヨタ自動車株式会社
愛知県豊田市トヨタ町１番地

(74)代理人　 100103894
弁理士　家入  健

(72)発明者　 小幡  昌弘
愛知県豊田市トヨタ町１番地  トヨタ自 
動車株式会社内

Ｆターム（参考）　 3E075 AA10 BA95 CA02 DA14
DA26 DB14 DB23 FA32
GA01 GA02

テーマコード（参考）
　３Ｅ０７５

(57)【要約】
【課題】フィルムの位置決めを行う際にフィルムが座屈 
することを抑制する。
【解決手段】ステータコアのスロットに挿入されるスロ 
ット紙の製造方法であって、フィルム２を搬送第１方向 
から搬送第２方向に折れ曲がるように送り込む搬送工程 
と、フィルムを所定間隔ごとに切断することによってス 
テータ紙を成形する切断工程と、を有し、搬送工程では 
、搬送第１方向と、前記搬送第２方向との変曲点におい 
て、搬送第１方向及び前記搬送第２方向と直交する方向 
から押し当てプレート２２によりフィルムを押圧して位 
置決めを行う。
【選択図】図１

審査請求　未請求　請求項の数　1　　ＯＬ　（全9頁）
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ス テ ー タ コ ア の ス ロ ッ ト に 挿 入 さ れ る ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 フ ィ ル ム を 搬 送 第 １ 方 向 か ら 搬 送 第 ２ 方 向 に 折 れ 曲 が る よ う に 送 り 込 む 搬 送 工 程 と 、
　 フ ィ ル ム を 所 定 間 隔 ご と に 切 断 す る こ と に よ っ て ス テ ー タ 紙 を 成 形 す る 切 断 工 程 と 、 を  
有 し 、
　 前 記 搬 送 工 程 で は 、 前 記 搬 送 第 １ 方 向 と 、 前 記 搬 送 第 ２ 方 向 と の 変 曲 点 に お い て 、 前 記  
搬 送 第 １ 方 向 及 び 前 記 搬 送 第 ２ 方 向 と 直 交 す る 方 向 か ら 押 し 当 て プ レ ー ト に よ り フ ィ ル ム  
を 押 圧 し て 位 置 決 め を 行 う 、
　 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 モ ー タ に 利 用 さ れ る ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 車 両 な ど に 用 い ら れ る モ ー タ で は 、 磁 界 を 発 生 さ せ る た め に コ イ ル と コ ア を 主 と し て 構  
成 さ れ た ス テ ー タ を 用 い る 。 こ の ス テ ー タ の ス テ ー タ コ ア の ス ロ ッ ト に は 、 絶 縁 の た め に  
ス ロ ッ ト 紙 が 配 置 さ れ る 。 ス ロ ッ ト 紙 に は ス テ ー タ コ ア の ス ロ ッ ト 形 状 に 合 う よ う に 筋 目  
を 事 前 に つ け る こ と が な さ れ て お り 、 こ の 寸 法 精 度 に よ り 歩 留 り や 占 積 率 が 変 わ っ て く る  
こ と か ら 、 筋 付 け の 精 度 が 重 要 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 特 許 文 献 １ に は 、 ス ロ ッ ト 紙 の 元 と な る フ ィ ル ム を ロ ー ラ に よ り 搬 送 す る 際 に 、 ス ロ ッ  
ト 紙 と し て 折 り 曲 げ る 方 向 に 合 わ せ て 筋 目 を つ け る と と も に 、 ス ロ ッ ト 紙 の 切 断 を 行 う ス  
ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 が 開 示 さ れ て い る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ２ １ － ０ ９ ３ ８ ３ ７ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 で は 、 例 え ば 図 ７ （ ａ ） 、 図 ７ （ ｂ ） 及  
び 図 ８ に 示 す よ う に 、 ス ロ ッ ト 紙 が １ 方 向 に 延 在 し て い る 箇 所 で 、 ス ロ ッ ト 紙 の 幅 方 向 か  
ら 押 し 当 て プ レ ー ト を 押 圧 さ せ る こ と に よ り 、 位 置 決 め の 精 度 を 担 保 し て い た 。 な お 、 図  
７ （ ａ ） 、 図 ７ （ ｂ ） は 、 ス ロ ッ ト 紙 が １ 方 向 に 延 在 し て い る 箇 所 で 、 ス ロ ッ ト 紙 の 幅 方  
向 か ら 押 し 当 て プ レ ー ト を 押 圧 す る 、 斜 視 図 及 び 側 面 図 で あ る 。 ま た 図 ８ は 、 押 し 当 て プ  
レ ー ト の 押 し 当 て に よ り 座 屈 が 生 じ た 状 態 の 一 例 で あ る 。 し か し な が ら 、 ス ロ ッ ト 紙 を 薄  
膜 化 し た い と い う 要 望 が あ り 、 薄 膜 化 し た フ ィ ル ム に 対 し て 押 し 当 て プ レ ー ト を 押 圧 す る  
と フ ィ ル ム が 座 屈 し て し ま う と い う 問 題 が あ る 。
　 本 発 明 は 、 フ ィ ル ム の 位 置 決 め を 行 う 際 に 、 フ ィ ル ム が 座 屈 す る こ と を 抑 制 し た ス ロ ッ  
ト 紙 の 製 造 方 法 を 提 供 す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 に か か る ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 方 法 は 、 ス テ ー タ コ ア の ス ロ ッ ト に 挿 入 さ れ る ス ロ ッ  
ト 紙 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 フ ィ ル ム を 搬 送 第 １ 方 向 か ら 搬 送 第 ２ 方 向 に 折 れ 曲 が る よ う に  
送 り 込 む 搬 送 工 程 と 、 フ ィ ル ム を 所 定 間 隔 ご と に 切 断 す る こ と に よ っ て ス テ ー タ 紙 を 成 形  
す る 切 断 工 程 と 、 を 有 し 、 前 記 搬 送 工 程 で は 、 前 記 搬 送 第 １ 方 向 と 、 前 記 搬 送 第 ２ 方 向 と  
の 変 曲 点 に お い て 、 前 記 搬 送 第 １ 方 向 及 び 前 記 搬 送 第 ２ 方 向 と 直 交 す る 方 向 か ら 押 し 当 て  
プ レ ー ト に よ り フ ィ ル ム を 押 圧 し て 位 置 決 め を 行 う 。
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　 こ れ に よ り 、 フ ィ ル ム の 位 置 決 め を 行 う 際 の フ ィ ル ム の 断 面 ２ 次 モ ー メ ン ト を 大 き く す  
る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ れ に よ り 、 フ ィ ル ム の 位 置 決 め を 行 う 際 に 、 フ ィ ル ム が 座 屈 す る こ と を 抑 制 す る こ と  
が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 図 １ 】 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 の 模 式 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 基 準 押 し 当 て 部 の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 筋 目 ロ ー ラ に よ り ス ロ ッ ト 紙 に 筋 目 を 付 け る 状 態 を 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 筋 目 に 沿 っ て ス ロ ッ ト 紙 を 折 り 曲 げ た 状 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 の フ ロ ー を 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 基 準 押 し 当 て 部 の 別 の 形 状 の 例 を 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 関 連 す る 直 線 状 に 配 さ れ た フ ィ ル ム へ の 押 し 当 て プ レ ー ト に よ る 押 し 当 て を 示 し  
た 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 関 連 す る 直 線 状 に 配 さ れ た フ ィ ル ム に 押 し 当 て プ レ ー ト を 押 し 当 て て 座 屈 が 発 生  
し た 状 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 実 施 の 形 態 １
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る  
。 図 １ は 、 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 の 構 成 の 一 例 を 示 し た 模 式 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 １ で は 、 搬 送 工 程 と 、 切 断 工 程 と 、 に よ り ス  
ロ ッ ト 紙 ２ の 製 造 を 行 う 。 具 体 的 に は 、 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 １ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 元  
で あ る フ ィ ル ム を 纏 め た 供 給 部 １ １ と 、 フ ィ ル ム の 位 置 を 調 整 す る 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ と  
、 フ ィ ル ム に 筋 目 ２ ａ を つ け る 筋 目 ロ ー ラ １ ３ と 、 フ ィ ル ム を 搬 送 方 向 に 送 る 複 数 の 搬 送  
ロ ー ラ １ ４ と 、 フ ィ ル ム の 搬 送 方 向 を 調 整 す る 複 数 の フ リ ー ロ ー ラ １ ５ と 、 フ ィ ル ム を ス  
ロ ッ ト 紙 と し て 用 い る 長 さ で 切 断 す る 切 断 刃 １ ６ と 、 を 備 え る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 以 下 で は 、 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 １ で は 、 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ と し て 、 第 １ の 基 準 押 し  
当 て 部 １ ２ ａ と 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ が 利 用 さ れ る と と も に 、 搬 送 ロ ー ラ １ ４ と  
し て 、 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ と 、 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ が 利 用 さ れ る も の と し て 説 明  
す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 な お 、 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ と 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ と 、 搬 送 ロ ー ラ １ ４ と 、 フ リ ー ロ ー ラ １  
５ は 搬 送 工 程 で 利 用 さ れ 、 切 断 刃 １ ６ は 切 断 工 程 で 利 用 さ れ る 。 ま た ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 フ  
ィ ル ム を 所 定 の 間 隔 ご と に 切 断 さ れ 折 り 曲 げ ら れ る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。 以 下 で は 、 切  
断 前 の フ ィ ル ム に つ い て も ス ロ ッ ト 紙 ２ と し て 説 明 す る こ と が あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 搬 送 方 向 に 長 く 形 成 さ れ て い る と と も に 、 搬 送 方 向 に 対 し て 垂 直 方 向  
に 所 定 の 用 紙 幅 の 面 が 形 成 さ れ て い る 。 な お 、 搬 送 方 向 に つ い て 、 搬 送 工 程 に お い て ス ロ  
ッ ト 紙 を 供 給 す る 供 給 部 １ １ 側 を 上 流 と し 、 そ の 後 の 切 断 工 程 側 を 下 流 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 供 給 部 １ １ は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 供 給 を 行 う 。 具 体 的 に は 、 供 給 部 １ １ に は フ ィ ル ム が ロ  
ー ル 状 に 纏 め ら れ て お り 、 搬 送 ロ ー ラ １ ４ に よ る 引 っ 張 り 力 を 受 け て 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を 搬  
送 工 程 に 供 給 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 幅 方 向 （ 側 面 方 向 ） か ら ス ロ ッ ト 紙 ２ を 挟 む よ  
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う に 、 一 方 に 基 準 面 ２ １ が 配 さ れ 、 他 方 に 押 し 当 て プ レ ー ト ２ ２ が 配 さ れ て い る 。 ま た 基  
準 押 し 当 て 部 １ ２ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 両 面 は 、 こ の 両 面 に そ れ ぞ れ 対 向 す る よ う に 設 け  
ら れ た ガ イ ド ２ ３ に よ り ガ イ ド さ れ て い る 。 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 幅  
方 向 の 一 方 を 基 準 面 ２ １ に 当 接 さ れ 、 押 し 当 て プ レ ー ト ２ ２ を 動 作 さ せ て ス ロ ッ ト 紙 の 幅  
方 向 側 か ら 押 圧 す る こ と に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 位 置 調 整 を 行 う 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ２ は 、 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ に お い て 、 押 し 当 て プ レ ー ト ２ ２ を ス ロ ッ ト 紙 ２ の 幅 方 向  
側 か ら 押 圧 す る 状 態 を 示 し た 側 面 図 で あ る 。 図 ２ に 示 す よ う に 、 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ で は  
、 フ リ ー ロ ー ラ １ ５ を 用 い 、 ス ロ ッ ト 紙 の 搬 送 方 向 を 搬 送 第 １ 方 向 か ら 搬 送 第 ２ 方 向 に 折  
り 曲 げ る よ う に 送 り 込 ん だ 際 の 変 曲 点 に お い て 、 搬 送 第 １ 方 向 お よ び 搬 送 第 ２ 方 向 と 直 交  
す る 方 向 か ら 、 押 し 当 て プ レ ー ト ２ ２ に よ り 押 圧 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 な お 、 図 １ に 示 す よ う に 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ は 、 供 給 部 １ １ と 筋 目 ロ ー ラ １  
３ と の 間 に 配 さ れ て い る 。 ま た 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ は 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ の 下 流  
に 設 け ら れ た 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ と 、 さ ら に そ の 下 流 に 設 け ら れ た 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ  
１ ４ ｂ と の 間 に 配 さ れ て い る 。 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ 及 び 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １  
２ ｂ は 、 そ れ ぞ れ ス ロ ッ ト 紙 ２ の 搬 送 方 向 が 変 わ る 変 曲 点 に お い て 、 押 圧 を 行 う 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ３ は 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ に よ り ス ロ ッ ト 紙 ２ に 筋 目 ２ ａ を 付 す 状 態 を 示 し た 図 で あ る 。  
筋 目 ロ ー ラ １ ３ は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を 折 り 曲 げ る 際 に 用 い る 折 り 癖 で あ る 筋 目 ２ ａ の 付 与 を  
行 う 。 具 体 的 に は 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ は 、 互 い の 外 周 部 の 間 に ス ロ ッ ト 紙 ２ の 平 面 を 挟 み 込  
む よ う に 配 さ れ た 円 柱 状 の 一 対 の ロ ー ラ で あ る 。 ま た 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ の 外 周 部 に は 、 所  
定 の 突 起 等 が 設 け ら れ て お り 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ を 通 過 す る ス ロ ッ ト 紙 ２ に 筋 目 ２ ａ を 付 け  
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 な お 図 ４ は 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ に よ り 付 さ れ た 筋 目 ２ ａ に 応 じ て 、 ス テ ー タ コ ア の ス ロ ッ  
ト に セ ッ ト で き る 状 態 と な る よ う に 背 折 り 、 及 び 、 腕 折 り を 行 い 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を 成 形 し  
た 状 態 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 搬 送 ロ ー ラ １ ４ は 、 互 い の 外 周 部 の 間 に ス ロ ッ ト 紙 ２ の 平 面 を 挟 み  
込 む よ う に 配 さ れ た 円 柱 状 の 一 対 の ロ ー ラ で あ る 。 な お 、 一 対 の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ は 動 力 源  
に 接 続 さ れ て お り 、 軸 周 り の 回 転 動 作 を 行 う こ と に よ り 、 挟 ま れ て い る ス ロ ッ ト 紙 ２ に 対  
し て 搬 送 の た め の 力 を 伝 達 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 な お 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ の 近 傍 の 下 流 に 配 さ れ 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を 挟 む 一 対 の 搬 送 ロ ー ラ を  
、 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ と す る 。 ま た 、 搬 送 工 程 の 最 下 流 で あ り 、 切 断 工 程 に 入 る 直 前  
の 上 流 に 配 さ れ て い る 一 対 の 搬 送 ロ ー ラ を 、 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ と す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 フ リ ー ロ ー ラ １ ５ は 、 軸 周 り に お い て 回 転 自 在 で あ る 円 柱 状 の ロ ー ラ で あ り 、 外 周 面 に  
ス ロ ッ ト 紙 ２ の 面 が 当 接 す る よ う に 配 さ れ る 。 こ れ に よ り フ リ ー ロ ー ラ １ ５ は 、 ス ロ ッ ト  
紙 ２ の 搬 送 方 向 を 変 更 す る こ と が で き る 。 な お 、 複 数 の フ リ ー ロ ー ラ １ ５ が 、 搬 送 工 程 内  
に 配 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 次 に 、 ス ロ ッ ト 紙 の 製 造 装 置 １ に よ り ス ロ ッ ト 紙 ２ を 製 造 す る 流 れ に つ い て 、 図 ５ を 参  
照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ の 下 流 に 設 け ら れ た 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ に よ り  
ス ロ ッ ト 紙 ２ に は 引 っ 張 り 力 が 与 え ら れ る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ） 。 こ れ に よ り ス ロ ッ ト 紙 ２ は  
、 供 給 部 １ １ か ら 、 フ リ ー ロ ー ラ １ ５ を 介 し て 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ に 送 り 込 ま  
れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ） 。
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【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ が Ｒ 形 状 と な る よ  
う に 、 フ リ ー ロ ー ラ １ ５ に よ っ て 、 搬 送 方 向 を 搬 送 第 １ 方 向 か ら 搬 送 第 ２ 方 向 に 変 換 す る  
（ ス テ ッ プ Ｓ ３ ） 。 こ れ に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ で は 、 断 面 ２ 次 モ ー メ ン ト が 大 き く な る 。  
さ ら に 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を Ｒ 形 状 と し て 断 面 ２ 次 モ ー メ  
ン ト を 大 き く し た 状 態 で 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 幅 方 向 に お け る 一 方 を 基 準 面 ２ １ に 押 し 当 て る  
と と も に 、 他 方 を 押 し 当 て プ レ ー ト ２ ２ に よ り 押 圧 す る （ ス テ ッ プ Ｓ ４ ） 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ こ で 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 断 面 ２ 次 モ ー メ ン ト が 大 き  
い こ と か ら 、 座 屈 が 発 生 し に く く な る 。 し た が っ て ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 座 屈 の 発 生 が 抑 制 さ  
れ た 状 態 で 位 置 調 整 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 次 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ に よ り 位 置 調 整 さ れ た 状 態 で 、 第  
１ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ の 下 流 に 配 さ れ た 筋 目 ロ ー ラ １ ３ に 送 り 込 ま れ る 。 筋 目 ロ ー ラ  
１ ３ は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を 一 対 の 筋 目 ロ ー ラ １ ３ に 挟 ん で 通 過 さ せ 、 筋 目 ２ ａ を 付 け る （ ス  
テ ッ プ Ｓ ５ ） 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 次 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ の 下 流 に 配 さ れ た 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ に 到  
達 し て 通 過 す る （ ス テ ッ プ Ｓ ６ ） 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 次 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ よ り 下 流 に 配 さ れ た 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ  
１ ４ ｂ に よ り 引 っ 張 り 力 が 与 え ら れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ７ ） 。 こ れ に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、  
第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ と 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ の 間 に 配 さ れ る 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部  
１ ２ ｂ に 送 り 込 ま れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ８ ） 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 こ こ で 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ は 、 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ の 直 近 の 上 流 に 配 さ  
れ て い る 。 ま た 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ か ら 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ の 間 に は 複 数  
の フ リ ー ロ ー ラ １ ５ が 配 さ れ て お り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 搬 送 方 向 を 変 換 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 な お 、 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ か ら 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ の 間 で は 、 ス ロ ッ ト  
紙 ２ を 弛 ま せ た 状 態 と す る バ ッ フ ァ 部 を 備 え る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 第 １ の 搬 送 ロ  
ー ラ １ ４ ａ と 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ と の 間 に お い て ス ロ ッ ト 紙 ２ に テ ン シ ョ ン が 掛 か っ  
た 状 態 と な る こ と を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ は 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ と 同 様 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２  
が Ｒ 形 状 と な る よ う に 、 フ リ ー ロ ー ラ １ ５ に よ っ て 、 搬 送 方 向 を 搬 送 第 １ 方 向 か ら 搬 送 第  
２ 方 向 に 変 換 す る （ ス テ ッ プ Ｓ ９ ） 。 こ れ に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ で は 、 断 面 ２ 次 モ ー メ ン  
ト が 大 き く な る 。 ま た 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 幅 方 向 に お け  
る 一 方 を 基 準 面 ２ １ に 押 し 当 て る と と も に 、 他 方 を 押 し 当 て プ レ ー ト ２ ２ に よ り 押 圧 す る  
ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ） 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ れ に よ り 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ で は 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 断 面 ２ 次 モ ー メ ン ト が  
大 き い こ と か ら 、 座 屈 が 発 生 し に く く な る 。 し た が っ て ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 座 屈 の 発 生 が 抑  
制 さ れ た 状 態 で 位 置 調 整 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 次 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ に よ り 位 置 調 整 さ れ た 状 態 で 、 第  
２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ の 下 流 に 配 さ れ た 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ に 送 り 込 ま れ て 通 過  
す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ １ ） 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 次 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ は 、 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ の 下 流 の 切 断 工 程 に 送 り 出 さ れ る 。 切  
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断 工 程 で は 、 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ に よ り 所 定 の 搬 送 量 だ け ス ロ ッ ト 紙 ２ が 送 り 出 さ れ  
る ご と に 、 切 断 刃 １ ６ に よ り ス ロ ッ ト 紙 ２ を 切 断 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ２ ） 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 そ の 後 、 切 断 さ れ た ス ロ ッ ト 紙 ２ を 、 筋 目 ロ ー ラ １ ３ で 付 さ れ た 筋 目 ２ ａ に 基 づ い て 折  
り 曲 げ る こ と で 、 ス テ ー タ コ ア に 取 り 付 け 可 能 で あ る よ う に 成 形 さ れ た 状 態 と な る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ こ で 上 記 で は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ 及 び 第 ２ の 基 準 押 し  
当 て 部 １ ２ ｂ で は 、 Ｒ 形 状 と す る こ と に よ っ て 断 面 ２ 次 モ ー メ ン ト を 大 き く す る も の と し  
て 説 明 し た が 、 他 の 形 状 と し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 例 え ば 図 ６ に 示 す よ う に 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ 及 び 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２  
ｂ は 、 Ｒ 形 状 を 延 長 し た 形 状 と し て も よ く 、 Ｓ 字 形 状 と し て も よ く 、 こ れ ら の 形 状 に 限 ら  
れ な い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 こ の 場 合 に は 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ 及 び 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ の 形 状 を  
延 長 、 複 雑 化 す る こ と に よ り 座 屈 荷 重 の 向 上 が 期 待 さ れ る 。 一 方 で 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ と ガ イ  
ド ２ ３ と の 接 触 面 積 が 増 加 す る こ と か ら 異 物 の 増 加 が 考 え ら れ る ほ か 、 押 し 当 て 治 具 寸 法  
の 増 加 や 重 量 の 増 加 に よ る 摺 動 不 良 の 可 能 性 も 考 え ら れ る 。 そ の た め 、 要 求 さ れ る ス ロ ッ  
ト 紙 ２ の 条 件 に 従 い 、 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ 及 び 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ の 形  
状 を 変 更 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 こ の よ う に し て 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ に 筋 目 ２ ａ を 付 す 際 の 第 １ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ａ に よ  
る 位 置 調 整 や 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ を 切 断 す る 際 の 第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部 １ ２ ｂ に よ る 位 置 調 整  
を 行 う 際 に 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 座 屈 の 発 生 を 抑 制 で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 こ れ に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ に 筋 目 ２ ａ を 付 す 際 の 筋 目 ２ ａ の 位 置 の 誤 差 が 小 さ く な る こ  
と か ら 、 折 り 曲 げ 形 成 し た ス ロ ッ ト 紙 ２ の 精 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 ま た 、 切 断 工  
程 に お け る ス ロ ッ ト 紙 ２ の 切 断 位 置 の 誤 差 が 小 さ く な る こ と か ら 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 不 良 の  
発 生 を 抑 制 で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 な お 、 本 発 明 は 上 記 実 施 の 形 態 に 限 ら れ た も の で は な く 、 趣 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 で 適 宜  
変 更 す る こ と が 可 能 で あ る 。 す な わ ち 上 記 の 記 載 は 、 説 明 の 明 確 化 の た め 、 適 宜 、 省 略 及  
び 簡 略 化 が な さ れ て お り 、 当 業 者 で あ れ ば 、 実 施 形 態 の 各 要 素 を 、 本 発 明 の 範 囲 に お い て  
容 易 に 変 更 、 追 加 、 変 換 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 例 え ば 、 バ ッ フ ァ 部 に は 、 セ ン サ ー 等 を 設 け て お く こ と に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の 弛 み が  
十 分 で あ る こ と を 確 認 す る こ と が で き る 。 さ ら に バ ッ フ ァ 部 で の 測 定 に 応 じ て 、 第 １ の 搬  
送 ロ ー ラ １ ４ ａ と 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ の 速 度 を 調 整 す る こ と に よ り 、 ス ロ ッ ト 紙 ２ の  
弛 み が 十 分 で あ る 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 こ れ に よ り 、 第 １ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ａ と 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ の 間 で テ ン シ ョ ン が 掛  
か か り に く く な り 、 第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ １ ４ ｂ か ら 切 断 工 程 に 送 ら れ る ス ロ ッ ト 紙 ２ の 搬 送  
量 に 、 誤 差 が 発 生 し に く く な る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
１             製 造 装 置
２             ス ロ ッ ト 紙 （ フ ィ ル ム ）
２ ａ             筋 目
１ １             供 給 部
１ ２             基 準 押 し 当 て 部
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１ ２ ａ             第 １ の 基 準 押 し 当 て 部
１ ２ ｂ             第 ２ の 基 準 押 し 当 て 部
１ ３             筋 目 ロ ー ラ
１ ４ ａ             第 １ の 搬 送 ロ ー ラ
１ ４ ｂ             第 ２ の 搬 送 ロ ー ラ
１ ５             フ リ ー ロ ー ラ
１ ６             切 断 刃
２ １             基 準 面
２ ２             押 し 当 て プ レ ー ト
２ ３             ガ イ ド
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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