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. "Wynalazek dotyczy sposobu zmywania drob-
naziarnistych czgstek zalanych zawieslng, kto-
re  w postaci warstwy o grubosci wieloknotnie
przekraczajgcej wymiary poszczegolnych czastek
sq przeprowadzane ponad dnem sitowym, przy
czym warstwa ta zraszana jest ciecza na calej
szeroko$ci i co najmniej w jednym miejscu.
Pod pojeciem materialu drobnoziarnistego
nalezy rozumieé¢ taki materiat, ktéry co naj-
mniej w czeSci jest tak drobnoziarnisty, ze mnie
moze go wieale albo tylko z trudem rozdzie-
1i¢ na podstawie ciezaru wlasciwego w odpowie-
dnim urzadzeniu za pomocy ciezkiej zawiesiny
metoda flotacji lub opadania, podczas gdy cal-
kiem dobrze mozna przeprowadzié¢ rozdziela-
nie tégo materialu za pomocy tak zwanej za-
wiesiny clezkiej w -urzgdzeniach dzialajgcych
na zasadach sily odérodkowej, jak mnp. w. hy-
drocyklonach., W. celu skonkretyzowania za-

gadnienia chodzi tu o ziarna wielkoécl' 0 —
14 mm.,

Sposéb, o ktéorym mowi sie wyzej, stosuje sle
np. przy zmywaniu wegla i rud w celu odzy-
skania zawiesiny przyczepionej do oddzielanych
czastek. Czastki zawiesiny przyczepione do po-
wierzchnl rozdzielanych czgstek natryskuje sie
przy tym silnym strumieniem cieczy. Wychwyty-
wang pod sitami rozcienczong zawiesine oczy-
szcza sie w urzgdzeniu regeneracyjnym, zage-
szcza do pozgdanego stezenia, po czym znowu
doprowadza do urzgdzenia do rozdzielania.

Natryskiwanie to mialo na celu rozcierczyé
zawiesine przyczepiona do czgstek tak, Ze za-
warto$é substancji obcigzajacej w cieczy odpro-
wadzanej z oddzielanymi czastkami odpowiada-
la w kazdym miejscu zawarto$ci substanciji
obcigzajgcej  w rcieczy z natryskiwania odpro-
wiadzanej przez sito.: Azeby ofrzymaé w ten



sposéb maly dlos¢ przyczepionej substancjl ob-
daﬁjmj potrzeba dudej floéci wody do natrys-
ldmia,kqumtryskudedezduzam'wm-
kn miejscach znajdujacyde’sie jedno za drugim

na warstwe materialu ma sicie, azeby wszyst-

ke czastki zostaly zwilione, przy czym  mate-
riat kaidorazowo intensywnie miesza sig. Po-
ciaga to za sobg ten skutek, ze urzadzenie do
regoneracil musi mie¢ odpowiednio wielkie

Tlo§¢ zawlesiny przyczepionej do rozdzela-
nych czgstek jest proporcjonalna do powierz-
chni tych aasteln :Taka sama proporcjonalnosé

istndeje réwniet' ‘pomiedzy ' potrzebng ilosciq

wody do matryskiwania a idloScia odprowadza-
nej zawlesiny. Z tego wynika, Ze ilos¢ wody do
matryskiwania w celu odprowadzenia maiych
czgstek o . stosunkowo wigkszej powierazchni,
aniZell powlerzchmia grubszych czastek,. prze-
kracza iloSé potrzebna do wyplukania grubych
czastek. Wskutek wiekszej dloSci odprowadza-
nej zawlesiny wieksza jest rémmiez potrzebna
powlerachnia sita przy natryskiwaniu i od-
wadnianiu drobnych czastek, anizeli przy. mna-
tryskiwaniu grubych czastek, przy czym cow-
niez mialedy odpowlednio zwigkszyé pojemnosé
urzgdzenia do regeneracjl. Okazalo sig, Ze przy
zwyklym matryskiwaniu drobnego wegla o wiel-
kosel ziarng 0,5 — 8 mm na sitach wahadlo-
wych.potmebamltonqmmdzﬂelam@maﬁe-
ﬂamm—sm'wndydomysldwanhlpo-
wiermchni sita, 0,1 — 0,2 m?/t/godz. -

Nadspodziewanie ~stwierdzono, Ze dziatanie
natryskujgce zostaje znacznie wzmocnione, je-
zeli produkt zrasza si¢ woda, ktéra spada spo-:-

kojnie, rozproszona na krople albo w cienkich
strumieniach. Sika z jakg clecz trafia na war-
stwe materialu powinna byé przy tym tak mala,
" ateby material nie zostal wcale albo tylko nie-
znacznie zmnieszany. _

Spos6b wedlug wynalazku znamienny jest
wigc tym, Ze ciecz zraszajaca réwnomiernie
rozdzielong wprowadza si¢ co najmniej przez
czedal powderachni sita na wymieniong warstwe
materialu, a mianowicle w takiej iloSci, ze za-
sadniczo cata gérna powierzchnia warstwy zos-
taje zwilkona przez ciecz i ta ciecz moze od-
chodzi¢ przez sito bez tworzenia kapieli za-
wiesinowej na sicie, przy czym sila, z ktérg
clecz trafia na gérng powterzchnie warstwy jest
takk .mala, %e gérna cze$é warstwy nie zostaje
weale poruszona albo tylko w nieznamwm
stopaiu. .

Przy stosowaniu sposobu weddng vaneh.dnu
okazalo sie, Ze Imode 'znaczie zmniejszy¢ zu-

Zycle wody i potrzebny powferzchnie sit. Wy-

starczajgee jest auzycie wody 0,6 — 1 m¥%t i po~

wierzchnia sit 0,03 — 0,1 m?/t/godz. Osiaga sie

dzieki temu to, ze woda doprowadzona do war-

stwy mote natychmiast przez te warstwe
przejéé, przy czym porywa ona za sobg czgstki
zawiesiny, Unika sie dzigki temu powstawania
na s&cie*aqpﬂan zawliesinowej, ktéra nisoczy-
Iaby struiture warstwy. Dobre wynikl zaw-
dziecza sie prawdopodobnie temu, Ze z chwily

:ufiworzenia sie blony cleczy wokél czastek

materialu z przyczepionymi czgstikami zawilesi-
ny, blona ta zwieszg si¢ w postacl kropli, przy
czym wszystkie czgstki zawiesiny zbierajq sie

‘w dolnej czesel kropll. Czesé. ta oddziela sie od
‘kropli przy dalszym doplywie wody i zabiera

ze sobg wszystkie czastki zawiesiny. W ten
sposob, czgstki zawiesiny opadajg stopaiowo
do dolnej czeSci warstwy, a w koncu odplywa-
ja z cieczg do natryskiwania. Z tego wzgledu
watne jest, azeby struktura warsbwy i podziad
wedlug wielkoSci ziarma w warstwie nie ule-
gal zmianie albo prawie sie nie zmieniat O
fle to jest mozliwe, nalezy unikaé prostopad-
" Korzystne fjest okresowe usuwanie powigza-
nia miedzy czastkami znajdujgcymi sie w war-
stwie przy zachowaniu wyzej wymienionych
warunkéw wediug wynalazku. Moze to nastgpié
w ten sposéb, ze warstwe materiabu odprowa-
dza sie przez Hstwy poprzecznie do tej warstwy
ulozone na sicie. Réwmiez moze byé korzy-
stna budowa dna sitowego w  postaci stopni.
Przy wyizej wymienionych elemmtadl, nalezy
troszczyé sie o to,  azeby zasadniczo ustalila
sie prostopadia struktura warstwy. Tak wiec
w przypadiku den sitowych zbudowanych w po-
staci stopni, korzystne jest polaézyé stopnie
graniczgce ze sobg za pomocy skofnej b wy-
gletej powierzchni preejSciowej. Wyzej wymie-
nione elementy maja na celu stworzenie ta-
kich warunkéw, azeby mochiwie wszystkie czgs-
tki zawiesiny mogly poruszaé si¢ na dé! przez

Zaznacza sie, Ze tak zwane zraszanie mate-
rialu jest zasadniczo znane (patrz opis paten-
towy Stanéw Zjednoczonych Ameryki mngr
2206980). Chodzi przy tym o material w posta-
ci kawalkéw,. pochodzacy =z urzgdzenia do
odzielania ciezkich cieczy. W czasie muchu tego
materialu na sicle wahadlowym itp. nie tworzy
sie przy tym warstwa, w ktérej czastki ledg
jedna  mad drugg lecz warstwa, ktéra skiada
sie z najczesclej lufno- obok siebie le¢gcych po-
szczegblnych czgstek materialu. Usuwanie za-
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m. nbcigmese w - ten :spomdls, de ;zawsisaina
assinge jparwama przec wode adptywaijecs = po-
uﬁudqli:uﬂtlk.

Wynalazek dotycxy .réwniez unzagizenia do
pmerébkn wegla lub rud, skladajgecego:siez:piu-
qziel, -w -ktérej za pomers zawicsiny nastgpuje
addzielenie drobaoziarnistego matetialu ma za-
sadiie cieiar - windciwego, i z sit o odciaka-
nda i spiawiania zawiesiny -z :czastek materiadu,
przy «csom przewidsiane :jest co najmniej jedno
umadzenie -zraszajgoe, ktire mosée : padawad wo-
de o0 umnienwaednym miejseu ‘na eata sze-
rakoft sita.

Wedlug wymladcu urzgdzenie zraszajgce
sigga nieprzerwamie w  kierunku poadiuznym si-
ta, a przyndjmniej. przez czesé tego sita i jest
w ten sposéb- skomstruowane i umeszczone w
stosunku do sita, ze woda zraszajjca zostaje
zasadniczo réwnomiernie rozdzielona na powde-
rzchnd czesci sits, znajdujgcego sie pod urza-
dzeniem zraszajacym, przy czym doprowadza
sig taka ilos¢ wody zraszajacej, ze schodzi ona
z .sita bez tworzenia kapleli zawiesinowej na
sicie 4 oprécz tego trafia na warstwe materia-
lu zraszanego z tak malg szybkoscia, ze gorna
ozgi¢ warstwy nie zostaje. zmieszana weale albo
tymo nieznacznie,

Site zagpatrmone 33 orzystnie w elementy
za pomoces ictérych sito wprawia sie w mach
wabadiowy, .a poza tym na sitach w kibersnkn
poprzecznym umocowane sg listwy.

Listwy te moga byé oddalone od siebie o
20 — 60 om, PrEy czym wysokeéé ich wymosi
10 —.-60 cm. Poza tym wedtug wymadazky sito
moze bhyé skonstruowane w postaci stopni z
mi stopniami, ze w warstwie przy przejsciu
2 jednego stopnia do nastgpnego ustala- sie za-
sadniczo struktura i podmiat wedlug wielkodei
ciamoa np. 40 — 60 mm. :

Diugosé skoku sita moze wynosi¢ 10 — 30
om prEy cmstoﬂwoia 880 — 1080 wahniel
na ‘sunute.

Peemo -wylgconodéei romcigga sie rdwniez na
ut:zﬁwie zraszajace do przeprowadzenia spo-
sobu.

Wndm wynalaaia uyzadzenis @raszajace. akda-

da sie z prostoicatnego zbiorniikca ustawionego
-resadaierio -owaolegle €0 najmniej nad czebela
maszanego sita, .ktérego dno posiada szereg
otwonéw rommiesacaonych koezystnie w poprzek
do osi podluinej sita i rozdzielonyeh réwne-
‘misrpie na daie, poza tym z elementéw do do-
prowadzenia ‘cieczy zraszajacej i z elementéw

do wegulowasita : amnmmmw . linczy

w -zbbarniicu.

Jedeli ciecz m;m skhda die z . czyshe)
mdy, prowones wystarcey wiele nwdyeh dtwo-
wania np. wode pechodzace -z preclewn sagesz-
czacza, woéwczas istnieje niebezpieczenstwo
e ‘jeden dub wigee]j . obwondw .zatka sie. - Atbeby
undiongt ‘tej wady .wediug swynalazku, umbsss-
czone s§ pod otworami elementy uksztaitowane
w ‘ten sposdb, ze wyehodzace pezez kakdy -of-
wér strumiepie .cieczy puzeksztaleaja ‘sie W
blone cieozy, P00 czym bloma ta mostaje soudzie-
Jona na wiele rownolegle do siebie mWh
i zasadniczo réwnydh pasm .ciecay.

Weding korzystnej formy -wylonania, -elemen- -

ty ‘te sikiladaja sie z pewnej liczby -elementéw
umiesnezonych -wzajemnie réwnolegle i -ped
pewmym katemn do 3ita, przy czym iaidy ele-
ment sklade sie z plaskiej  czelei anajidujgcej
sée 0o ‘najmniej :pod jednym otworem w kaz-
dym z .wymientonych rzedéw iz czgici zywza-
kowdte] polaczonej z {3 czeltiq plailng. Coeft
zyguaikcowata moce ste -skladaé przy -tym z jed-
nakowych rynaowych elementéw, &tore: ukeetal-

towane sq w-taki spostb, ie dwie plyty umiesz-

czone wigledem siebie pod pewnym katem
przecingjq sie, ‘a grzbiety wzajemnie -saeiadu-
jacych  elementéw rwmowyth przylegeija do
e wystarczajace sq nieliczne -doéé duze otwo-
ry w sitie tak, Ze umnika sie zatykania tych
otworow. Nie - jest konieczne azeby urzgdwenie
zraszajace rozciggalo sie na calej dtumdéci -sita.
‘Wystanczy azeby : urzadzenie zraszajyee wykezy-
walo takg czywng dbugoéé, aieby mieé pewnolé,
ze rowniez z doloej czeici warstwy -20stang
usuniete zasadniczo wszystkie czgstki -zawiesgi-
ny.

Okiazalo sie, Ze straty zawiesiny wystepujace
przy stosowaniu sposobu i urzadzenia -weldlug
wynalezku sq :jesmoze nibsze anizeli -te, Kkbore
wystemuja prey -stesowaniu dotyshczas zmanych
sposobiny - wagladaoie urzadze. Z tego, eo po-
przednio powicdizano na. temat mechanismu me-
tody - zraszania sposobem wediug wynaladku
wynika, ie koszystna jest duza predkedé opa-
dania czgstek zawiesiny. Z tego wzgledu korzy-
stne jest .pracowaé z magnetyczng substancja
obeiaZajgeq, pray czym - a-qetlm szyuco opadaig
na skutek &oagulaoii.

‘Wynalazek objasnia pezykladowo rysunek,
na ktéeym #ig. 1 przedstaawvia schematycznde
sito wstrzasowe lub wehedlowe z przynaleimym



urzqdzeniem areszajacym w . przekroju | vwadiul-
aym, fig. 2 — schemat perspektywicznego rzu-
tu z preeds odcinka plyty naleigcej do urzadze-
nia_zrasgajacego, Ng. 3 — schemat pluczid cy-
klonowe] - sacpatrzonej w sita zraszajace, fig.
@—Mt“dmmewpo-
stact shopnd.
mﬁ;uzmzmsmwmm
zmmwdmmwezzmxmiotwm
Do napedsania tego sita mozZe sluzyé kazdy.me-
chanizm odpowiednio wykonany. Wzdluiny skok
sita mode wynoei¢ 10 — 30 mm, przy czgstotli-
woici -800 — 1000 wachnieé¢ ca minute. . -
_ Sito jest umieszcaome w zwykly - sposéb pod
matym katem nachylenia do poziomu. Na dnie
sita umdeszczone sg poprzecanie do kierunku
pormszania sie materialu listwy 3, ktérych sze-
rokodé wynosi 10 — 60 mm, { ktérych wzajem-
ny odstep od osl do osi wynosi 20 — 60 cm.
- W odleghofci op. 50 cm oiad sitem 1 umde-
myiatmshleebhmt4 W zbiornilou
tym znajduje sig ujicie rury 5 doprowadzajacej
wode, wyposadonej w zewér zamykejacy 7 ste-
rowany piywakiem 6. Za pomocy tego plywaka
modna utrzymywaé olaredlony poziom 9 awody
w zbiornilku 8. W dnie 10 zbjormika 4 umiesz-
menwquuebwwwledvehwwwyn
Na dolnej stronie dne 10 umocowane sg TéWNO-
ledle wegledem siebie skofne piyty 12, a mda-
nowicle w ten eposéb, ie woda wyplywajaca
z otworéw 11 Scieka strumieniami po tych ply-
tach; po zetlanieciu sie z plytami 12 strumienie
te rozszermaja siQ ma icienkie warstwy ¢ w talkiej
postaci sptywaja na dél (patrz fig. 2). .
Dolny kiondec knidej plyty 12 jest uksztalto-
wany w poataci z¢ba pily, jak pokazuje fig 2
talgtepowshjepemmmmmlgdzy
ktérmimj&uqdietrﬁkamrymmyzem-
czastymi foofcemi 14, . .

. W ten sposéb, wspommim mrstwa wody
15 rozdziela si¢ na bardzo duzo cienkich stru-
nﬂuimbkroallﬂ Ta postaé wykonania stwia-
rza moliwoéé wykonania otworéw 11 o stosun-
owo duiej érednicy mp. 10 — 12 mm dzieki
czemu unilca,. siq niebezpleczeristwa zatkanda
przez czastki stale cbeene w  wodzie zra-
szajacej, przy czym odstepy miedzy otworami 11
whemuh:poprnamymdouuplywumtah
lu mogy byé dosé duze.

. Pomiewaz woda -opusacza uqunenie zra-
mjmwmmmm;wm
ni (blon), predkosé jej opadania jest mala i nie
ma niebezpieczefistwa, ateby warstwa materia-
mdommwnﬂejmxomuhosﬁnp
mmmaﬂm

Mode byé Xkorzysine . umicemczenie. w . .spo-
$6b tuchomy ostrzy 14 — plytek 13 ustawio-
nych jedna za druga, patrzac. w. kierunku prze-
plywu materiadu, przez d odua vﬁe lem
rozraut cleczy. - -

. Fig. 3 przedstawia sﬂmnatyem&e plumlq we-
glowa, w ktérej. jako urzgdzenie rozdzielajgce
stosuje sie hydrocyklon, przy - czym .sita Zra-
szajgoe ‘wykoname s§ . zgodnie z. wymnalazikiem.

Do rynny nadawczej zblornika mieszajgcego 21
doprowagdza sle w _.miejscu . A surowy . waglel
o zitemistodci 1 — 10 ‘mm, a w miejseu B 2a-
wiesing magnetytu. Mieszanine prowadz = sie
preez przewdd 22 do pluczki cyklomowej 23,
w ktérej zostaje on rozdzielony na Irakcje
weglows i frakcje skaly, ktére oﬁx-owadn ule
m-zawodmni 24 wzglednie 25. c

Frakcje weglowa prowadzi sig tangencjal-
nie do klasyfikatora rozdzielajacego 26, za po-
miocy lctdre@ wiclcsza,  czedé Memzﬁeﬂcwxej
zawiesiny magnetytu z ' bardzo ‘drobnymi cza-
stkami wegla zostaje oddzielona i wyehw:yta-
na w leju 27. Pozostajgca frakcja z kiasyfika-
toramdzlelajqeeoozsprzep&ywadositaza
wktérymmtqmjewyh'uﬂmdeﬂolejam
czego 29, do ktérego wchodzi réwniez nieroz-
madzona w lejach 27, 29 plynie przewodem 30
do naczynia zbiorczego 31, z kitdrego przewo-
dem 33 przepompomwuje .sle j3 z powrotem za
pomoicy . wnpy 32 -do rymy dopmwadnincei
20.

Frakcja pozontajp z mta 28 do wylmpla-.
nia przechodzi w postaci doéé. gesbej warstwy
na sito zraszajgce 34, kiére tak samo jak sito 28
wykonane jest w. postaci sita wahadiowego.
‘W kierunku poduinym tego sita ;rozciaga sie
nad jego czescia urzadzenie. zraszajgee 35 przed-
stawione ‘na fig. 1. To ostatnie posiada te samga
szeroko$¢ co i.sito wahadlowe 28 i:zostaje za-
silane wodg zraszajch doprowadzang przewo—
dem 49,

Jeullmtolﬂmhmmdostatxﬁaam
sita wibracyjnego znajduje sie krétsze urzadze-
nfe zraszajgce 36, ktére zasila sig’ korzystnie
czystg woda W doprowadzong . przewodem 50
(patrz réwniez fig. 1 w miejscu 4'). Wegiel
uwolniony -z . zewiesiny odchodzi w miejscu C.
Rozncieficzony: zawiesing chwyta sie w  zany
2poséb w.leju 37 i doprowadza - tangencjainie
przewodem 38 do kiasyfikkatora rozdzielajacego.
‘Wieksza czesé tej rozciercoonej zawiesiny chwy-
ta sie razem z deobnymi czgsticarnd wegla w
leju - 40. Grubsze.czastki wegla z przyczepiong
zawiesing doprowadza sie do rozdzielacia ma-
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 gnetyeaego 41.. Wyddela sl w vm reszta
magnetytu, ‘ktéry prowadzi sle przewodem 43
razerh z Dozcienczong zawiesing odprowadzang
przewodem 42 z leja 40 poprzez przewdd 44
do . zageszczacza 45. Pozostajgce- msnﬂm wegla
oduhodzq w miejeou. D !

- - Frekecje. przelewows 'z tego - zageszcmacza od-
prowadza si¢ przewodem 46, po czym czedciowo
usuwa sie jg z ukladu przewodem 47 1 ewen-
tualnie  doprowadza sie do urzadzenia flotacyj-
nego.-Reszta przechodai preewodem 48 do. zbior-
nika zraszajgcego 35. Zageszczony - maghetyt
‘przetransporfowuje sie za pomocg pompy 51 przez
przewéd 52 do rynny mieszajacej 20. W celu
obrébki frakcji skalnej odchodzacej przewodem
25 dysponuje sie podobnym wurzadzeniem jak
dla frakcji wegla. Pluczke skalng odprowadza
sie w. miejscu S, a drobne czeéci skalne wy-
dzielone przez rozdzielacz magnetyczny usuwa
sie z ukladu w miejsou E. Odpowiednie urzg-
dzenie i przewody oznaczono tymi samymd licz-
bami . (z indeksem’).

- Ponlewaz ' przy :stosowamiu urzadzenia we-
- diug wynalazku stosuje sie mmniej wody, mozliwe
jest ewentualnie prowadzenie zraszania wylgcz-
nie czystq woda tak, Ze modna zrezygnowaé

z ‘czeSciowego - zawracanda ' frakcji przelewowej

pochodzgce] z zagesaczacza 45.

Fig. 4 przedstawia schematycznie sito wa-
‘hadlowe pokazane na fig.'1 z dnem sitowym
uksztaitowanym schodkowo. Nastepujace po so-
bie stopnie podzielone s3 za pomocy skoénych
lub zakyzywionych powierachni przejsciowych.

Zaréwno wykonanie urzadzemla zraszajacego,
jak tez schemat wedlug fig. 3 modna w r6z-
ny sposéb zmieniaé¢ nie wychodzge przy tym
poza ramy wynalazku. Tak np. grzbiety plyt
12 . mogna . wykonaé w postaci zygmakowato
uksztaltowanej plyty, przy czym gomg czeéé
fald spawa sie u dolnej strony piyt 12. Inna
mozliwosé polega na tym, azeby plyte 12 za-
opatrzyé w prosty zabkowy brzeg. _

Zastrzezenia patentowe
1. Sposob zmywania drobnoziarnistych cz3-
stek zalanych zawiesing, ktére w postaci
warstwy o gruboSci wielokrotnie przewyi-
szajacej wymiary poszczegblnych czastek
sa przeprowadzane ponad dnem sitowym,
przy czym warstwa ta zraszana jest cofe-
©zg na calej szeroko$ai i co najmniej w je-
dnym miejscu, znamienny tym, Ze co naj-
mniej nad cze$cig powierzchni sita ciecz
zraszajaca jest doprowadzana nad wymie-
niong warstwe materialu, w postaci row-

—5 —

* homiernie rozdzielonej, mianowicie’ W ta-
- ‘kiej iloéci, ze zasadniczo ‘cala goma po-
» -iwierzchnia warstwy zostaje zwilzona przez

te clecz, przy ezym ciecz fa moté odchodzié
przez sito bez tworzenia® kepieli zawiesino-
wej na tym sicle, prey czym sila z jakg
te Hoéci cleczy trafiajs na powierzchnie
warstwy jest tak mala, e géena cdesé war-
stwy nie zostaje wicale mmm ﬂlbo tyl-

© . ko w miezmaczhym stopniu. -
.Spo&ébwedhgmﬁz.l.mﬁemytym,

e warstwa ta jest przesuwana wazdluz sita

-w taki sposéb, Ze etruktura i rozklad . wiel-

koscl ziarn w warstwie mnie ulegajq istot-
nym zmianom.

. Sposéb wedlug zastrz. luz,mamiennytym

ze powigzanie czastek w vwarstwie okresowo
Zostaje usuwane.

. Spos6b wedlug zastrz 2 i 3, mamenny

tym, ze warstwe ta nad urmeszczom na
dnie sitowym listwa odpmwadm s:ie w mak
symalnej wysokosci 60 mm.

. Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, mamienny tym,
e warstwa fa przesuwa sig ponad schod-

kowym dnem’ sitowym, przy czymmie-
dzy poszczeginymi stopniami rémica wy-
solcosci wynosi najwyzej 60 mm.

5. Spostb wedlug zastrz. 1, znamienny’ -tym.

Ze przeprowadza si¢ go za pomocy magne-
tycznych sulhstcammﬁ obciazajgeych.

. Urzgdzenie zraszajgce do stosowania mpo-

sobu wedlug zastrz. 1, emamienne tym, ze
gktada sie z prostokq’mego umieszczonego

“’zasaldmczopozﬂomocomumniegnadeze-

§clg sita zraszanego zbiornika, ktérego dno
posiada szereg otworéw, najkorzystniej roz-

" mieszezonych rzedami w poprzek osi wadhu-

inej sita 1 rozmiesaczonych réwnomiernie na
dnie zbiornika z elementéw do doprowadza-
nia cieczy zraszajgcej oraz z elementéw do
nastawiania i utreymywania statego pozio-
mu cleczy w zbiorniku.

. Urzadzenie zraszajace wedlug wmastrz. 7,

znamienne tym, Ze zaopatrzone jest w umie-
szczone pod otworami elementy, ktére sg
w taki spos6b uksztaltowane, ze wychodzy-
ce przez kazdy otwér pasma cieczy prze-
ksztalcaja sie w blone cieczy, po czym
blona ta zostaje rozdzielona na wiele wza-
jemnie réwnoleglych i zasadniczo jednako-
wych pasm cieczy.

. Urzgdzenle zraszajgce wedlug zastrz. 8,

znamienne tym, Ze zaopatrzone jest w pew-
ng liczbe elementéw umieszezonych wza-
jemnie réwnolegle pod pewnym katem do
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11,

Urzgdzenie do preerdbki wegla lub.mid skia-
dajace si¢ z ureadzenia phuczacego, ktbre za
‘pomocy zawiesiny rozdzielajacej .powoduje
.oddzielenie materialu drobnoziarnistego we-
fug cigtaru wiifciwego oraz z it do Scie-
feanda ‘Wb adprowadzania zawiesiny roxdeie-
‘lajaee) z czagtek materialu, przy czym perze-
widzlane jest co majmnfej jedmo uszatigenie
zromzajgce, Kktire mote podawsé¢ wode zma-
=ajaca co najmnle] w jednym miejscu na
ca¥] mzerokoéet sita, znamienne tym, de
urzadzenie zrammgjgce rozetaga sig nieprzer-
wanie w kierunkn wzdhifnym sita zrasza-
nego, a mianowdcie co majmniej nad czes-
~iy tego sita 4 Jest: tak skonstruowane i usta-
wione wazgleiem tego sita, e woda zrasza-

© jqca rozdziela sie zasatiniczo réwmomiernie

‘na powlerzehmie czebel sita znajdiijgca sle
pod urzgdzeniem zraszajgcym, brzy czym
dopriowadza sle taky Moft wody -zraszaja-
cej, e przechodzl ona przez sito bez two-
rzenda ‘kapie!l zawiesinowej na samym si-
cle, .a poza tym trdffa ona na zraszana
warstwe materialu z takq pretiofely, Ze

mm'mm& zostaje -wonile 9o~
XuaNena -akbo ‘tyiico ‘w nicznacEnym stapniu.

12, ;livmadmenie -8l0 -praeribic -wegla :i cud we-

disg- sastew. 11, znasndenne :tym, ie sita -wy-
posatone sA w .slementy, 22 ponsecs Jid-
rych wywoluje gig ich ruth wahadiowy.

13. Urzacaenie do praarihini wegle i tud we-

diug -aestxr. 2, samissne tym, -ie  diugoit
aicoioy side .wynesi (10—20 mm, a exqato-

t4. Ursadaenie.do-graerébici wegla i nud wesiug

zastrz. A1, snamienne ‘tym, de aito Traszame
jotwlktwy Mnmvﬂetunhum-

‘?5 mﬁﬂxﬂhuﬂxmﬂn—

diug 'mnsing. 14, enamienme - tym, de -wyso-
dosidé Jistew -wynodi a8 .najwyiej (60 aum, &
odistep :reigiey nimi od oti do esd wynaei
2048 .

16, -Meb.m-m.i:.d, we-
«ding st L, Snemsicene tem, ie eitn

7. m&ﬂ-mﬁﬂhiww

sing zaster. 16, zesssienne tym, e .alo ‘wxa-
jemnego lamenia stepml -grzcwidpiance ag
powieraschaie :prasféeiowe.

18, Usmndnende do pemerdlki weple i rud we-

diug zasler. 11, sxamienne tym, e pras-
-axiduiane jest eszqdeenie pharsyce do kiasy-

Stamicarben N. V.

‘magr -ifi. AdoM Towpik
' reczritk patentowy

Zantepea:
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