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Urzadzenie do okreslania hartownosci stali
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Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
okre§lania hartownoS$ci stali metodg hartowania
od czota.

Znane i dotychczas stosowane znormalizowane
urzgdzenie do okreS$lania hartowno$ci stali, skla-
da sie z oddzielnego zbiornika wyréwnawczego
na wode, polgczonego przewodem z urzgdzeniem
chtodzacym, ktére posiada wewnatrz wspornik
do zawieszania probki, a w jego podstawie dysze
chlodzaca, za§ miedzy wspornikiem, a dyszg znaj-
duje sie przystona do wuruchomienia natrysku
wody po zawieszeniu na wsporniku uprzednio
nagrzanej prébki w oddzielnej komorze drzewnej
dowolnego pieca.

Wada tego rodzaju rozwigzania do okre§lania
hartowno$ci stali jest to, ze jego zasadnicze ele-
menty, a przede wszystkim komora grzewcza od-
dzielona jest od urzgdzenia' chtodzacego i z tego
powodu badana prébka po jej nagrzaniu musi
byé przenoszona przez obstugujgcego z pieca do
urzadzenia chlodzgcego, jak réwniez to, ze uru-
chomienie natrysku wody na prbébke w urzadze-
niu tym dokonuje sie recznie, co wplywa nieko-
Tzystnie na powtarzalno$§é wynikéw badan. Do-
datkowymi niedociggnieciami dotychczas stosowa-
nego urzadzenia jest rowniez mozliwo$é niedo-
kladnego ustawienia prébki na wsporniku, oraz
niedostateczne warunki bezpieczeistwa i higieny
‘pracy dla obstugujgcego urzadzenie, a szczegoélnie
‘przy przenoszeniu recznym nagrzanej probki z
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pieca do urzadzenia chlodzgcego. Warto tu
wspomnie¢, ze dotychczasowe urzadzenia do chilo-
dzenia nie posiadajag ekranéw do zmniejszenia
szybko$ci chtodzenia probki_ od strony powierzch-
ni cylindrycznej.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
do okreS§lania hartownos$ci, ktére eliminowaloby
wyzej wymienione wady jak réwniez zapewnilo
w dostatecznym stopniu prawidlowe, bezpieczne
o powtarzalnych wynikach wykonanie sposobu
okre$lania hartownoS$ci stali metods od czola.

Cel ten osiggnieto dzieki opracowaniu urzadze-
nia, ktére sklada sie z takich zasadniczych czeSci
jak: zbiornika wyréwnawczego wody, pieca grzew-
czego oraz ukladu chlodzgcego $SciSle ze sobg kon-
strukcyjnie zwigzanych ‘i umieszczonych jedno
nad drugim we wspélnej obudowie, przy czym
piec grzewczy w gbérnej czeSci posiada urzadzenie
regulujace szybko§é opadania prébki, mocujgce
w dolnej swej czeSci uchwyt prébki, uklad za-
padkowy oraz kolnierz metalowy uszczelniajacy
wraz z klapg zamykajaca komore grzewcza Dpie-
ca, natomiast uklad chitodzacy znajdujacy sie pod
ukladem grzewczym, w sklad ktérego wchodza
wspornik, uklad zapadkowy z napedem i przeslo-
ng dyszy, dyszy chlodzacej i ekran6éw, polgczony
jest przy pomocy przewodu ze zbiornikiem wy-
réwnawczym. Ponadto urzadzenie posiada w dol-
nej czeSci komory grzewczej pieca Kklape, ktéra
jest potaczona linkg poprzez rolki z ukladem za-
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padkowym zwalniajacym uchwyt probki.
Przykladowe rozwigzanie urzadzenia do badania
hartownosci stali metodg hartowania probki od
czola, przedstawiono na zalgczonych rysunkach,
na ktérych fig. 1 uwidacznia schemat urzadzenia
w przekroju pionowym, fig. 2 — uchwyt do mo-
cowania prébki w komorze grzewczej i w ukladzie
chiodzacym, fig. 3 — przekr6j mechanizmu zapad-
kowego do podtrzymywania uchwytu wraz z préb-
ka w komorze grzania, a fig. 4 — rzut pionowy
- §tr§chanizmu zapadkowego.
' Urzadzenie do badania hartownoS$ci stali metoda
“}rartowania..od _czola sklada sie z czterech zasad-
niczgch i éldmegtpyw. Obudowy 1 w postaci ramy
noénej, w ktérej umieszczone sg jeden pod dru-
gim poczawszy od goéry zbiornik wyréwnawczy
wody*2,“piecgrzewczy 3, uklad chtodzacy 4. Zbior-
‘nik wyréwhawezy wody 2 posiada cylindryczny
otwbér w pionowej osi symetrii, stanowigcy po-
mieszczenie dla gérnej czeSci elementu amorty-
zujagcego 5 zabudowanego na goérnej czeSci kor-
pusu pieca 3, skladajgcego sie z cylindra 6, tloka
7 z lacznikiem 8 posiadajgcym w swej dolnej cze-
§ci stozkowe zakoficzenie 9 oraz zaworu ci$nienio-
wego 10. Piec grzewczy 3 posiada komore grzew-
czag 11, w ktérej znajduje sie uchwyt 12 do za-
mocowania prébki 25 polgczony za pomoca
- lacznika 13 z dolng czeScig lacznika 8. Komora
grzewcza 11 zamknieta jest od géry kolnierzem
metalowym 14, nad ktérym umieszczony jest
mechanizm zapadkowy 15 polgczony poprzez kraz-
ki 16 i 17 linka 18 z pokrywa dolng 19 komory
grzewczej 11 opierajaca sie na kolnierzu metalo-
wym 20 stanowigcym dolne zakonczenie komory
grzewczej 11. Zbiornik wyréwnawczy wody 2 po-
laczony jest przewodem 21 i lacznikiem 22 z dy-
sza chlodzaca 23, ktéra znajduje sie w ukladzie
chiodzacym 4. Uklad chlodzacy 4 ma wewnatrz
wspornik metalowy 24 do podtrzymywania u-
chwytu 12 z pr6bka 25, posiadajgcy mechanizm
zapadkowy z dZwignia zapadkowg 26, sprezyna
ptaska 27, sprezyng spiralng 28 zamocowang na
sworzniu 29, laczacym zaslone obrotowag 30 wody
chlodzgcej z ramieniem zapadkowym 31. Précz
tego, wewnatrz ukladu chlodzacego 4 zabudowa-
ne sg wymienne ekrany cylindryczne 32. Mecha-
nizm zapadkowy 15 podtrzymujacy poprzez lacz-
niki 8, 13, uchwyt 12 prébki, sktada sie z plyty
metalowej 33 w postaci krazka, na ktérej umiesz-
czone s§ za pomocg Srub 34 dwie diwignie 35 po-
1aczone ze soba przy pomocy sprezyny 36 i Sruby
87 regulujgcej sile §ciggania ramion dzwigni 35.
BB rozchylania ramion dZwigni 35 sluzy krzywka
38 polaczona z ramieniem 39 poprzez sworzen 40
i linke 18.

Zasada dzialania urzgdzenia jest nastepujgca:
prébka 25 umocowana w uchwycie 12 nagrzewana
jest w komorze grzewczej 11 pieca 3. Po uzyska-
niu zadanej temperatury prébki 25, otwiera sie
recznie klape metalowa 19, ktéra za pofrednic-
twem zamocowanej do niej linki 18 uruchamia
mechanizm zapadkowy 15 zwalniajacy 1gcznik 8.
Po zwolnieniu 1gcznika 8, prébka 25 wraz z
uchwytem 12, rurka laczacg 13, stozkiem zamy-
kajgcym i uszczelniajacym 9, lgcznikiem 8 i tio-
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kiem 7, opada swobodnie pod wplywem wlasnego
ciezaru do ukladu chlodzacego' 4, gdzie wspierajac
sie na wsporniku 24 uchwytem 12 naciska ramie
zapadki 26, ktéra zwalnia ramie dzwigni 31
sprzezone z zaslong 30 poprzez sworzen obro-
towy 29. Naped w postaci sprezyny spiral-
nej 28 obraca zaslone 30 powodujgc odsloniecie
powierzchni czolowej proébki 25 dla strumienia
wody tryskajacej pod cis$nieniem z dyszy 23 do-
prowadzonej poprzez przew6d 21 ze zbiornika wy-
rownawczego wody 2. Tlok 7 przesuwajac sie w
cylindrze 6 wytwarza podci$nienie, ktérego wiel-
ko$§é mozna regulowaé zaworem kulkowym 10 po-
zwalajacym na regulacje szybkosci opadania préb-
ki 25,

Dzialanie mechanizmu zapadkowego jest naste-
pujace: po otwarciu komory pieca przez obrot
reczny klapy 19 naciggany linkg 18, ktéra za po-
$rednictwem diwigni 39 obraca krzywka 38.
Obré6t krzywki 38 powoduje rozchylenie dzwigni
35 zwalniajacych lgcznik 8. Sila zaciskania dzwig-
ni 35 jest wywolana przy pomocy sprezyny 36,
ktorej regulacja odbywa sie przy pomocy nakre-
tek 37.

Zaktadanie nowej pr6bki 25 odbywa sie przez
podniesienie reczne cylindra 6 i podciagniecie
1acznika 8 do momentu zatrzasku lgcznika 8 przy
pomocy uchwytéw nozowych diwigni 35, po czym
opuszcza sie cylinder 6 do polozenia pierwotnego.

W urzadzeniu do badania hartownosci stali me-
toda hartowania od czola wedlug wynalazku nie
stosuje si¢ jak dotychczas puszek zeliwnych .z
wkladka grafitows, ktéra miala na celu zastapie-
nie atmosfery ochronnej przy nagrzewaniu préb-
ki, a powodowala bledne wyniki badan. Dzieki
zastosowaniu komory grzeweczej, umozliwiajgcej
wprowadzenie do niej atmosfery ochronnej i usz-
czelnienia pieca przy pomocy stozka 9 oraz uzwo-
jenia pieca dajgcego jednakowy rozklad tempera-
tury na dlugo$ci badanej prébki, uzyskuje sie nie
tylko lepsze wyniki badan ale i mniejsze utlenie-
nie prébki. v

Urzadzenie to eliminuje réwniez wplyw nie-
jednakowych warunkéw panujgcych w otoczeniu
w czasie przenoszenia prébek z pieca grzewczego
do ukladu chlodzacego, ktére mialo miejsce w
czasie badain na dotychezasowych urzidzeniach.
Ponadto urzadzenie to zapewnia staly czas przej-
Scia pr6bki z komory grzewnej pieca do ukladu
chtodzacego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do badania hartownoS$ci stali metoda
hartowania od czola, skladajgce sie ze zbiornikéw
wyréwnawczych wody, pieca grzewczego i ukla-
du chlodzgcego, znamienne tym, ze w obudowie
(1) pieca, w postaci ramy noénej, umieszczone sa
w osi pionowej jeden pod drugim- poczawszy od
goéry, zbiornik wyréwnawczy wody (2) piec grzew-
czy (3) i uklad chlodzacy (4), przy czym piec
grzewczy (3) w goérnej czeSci posiada urzgdzenie -
regulujace szybko§é opadania prébki (25) sklada-
jace sie z cylindra (6), w ktérym umocowany jest
przesuwnie tlok (7) z ttoczyskiem (8) posiadaja-
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cym w swojej dolnej cze$ci uszczelniajacy grzybek
(9) wspoéltpracujgcy z kolnierzem uszczelniajagcym
(14) oraz rurke 1gcznikowg (13) z uchwytem (12)
do umocowania proébki (25), a ponadto piec wy-
posazony jest w osadzony przy koinierzu (14) uktad
zapadkowy (15) stuzgcy do zwalniania tloczyska
(8) za pomocg dzwigni (39) oraz linki (18) z klapa
(19) zamykajacg od dotu komore grzewczg (11)
pieca (3), natomiast uklad chlodzgcy (4) zawiera
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w goérnej czeSci wspornik (24) do podtrzymywania
uchwytu (12) z prdébka (25), ukiad zapadkowy za-
wierajgcy zapadke (26) do zwalniania ramienia
dzwigni (31) sprzezZong poprzez sworzen obrotowy
(29) z napedem sprezynowym (28) i zastong (30),
za§ w dolnej czeSci dysze chlodzgcg (23) i znane
ekrany wymienne (32), przy czym uklad chlodzgcy
(4) polgczony jest przy pomocy przewodu (21) ze
zbiornikiem wyréwnawczym wody (2).

Fig.2

i
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