Y PTE/V} FQ%

Warszdawa, 11 lutego 1939 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 27718.

Kl 17 f, 5/05.

Zjednoczone Fabryki Maszyn, Kotléw i Wagonéw
L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper S. A.
(Krakéw, Polska).

Rura do wymiennika ciepta oraz sposob jej wykonania.

Zgloszono 24 wrzesnia 1935 r.
Udzielono 12 grudnia 1938 r.

Rury sluzace do wymiany ciepta w apa-
ratach chemicznych, chlodniczych, do o-
grzewania, jak réwniez w kotlach paro-
wych czesto podlegaja innym dzialaniom
chemicznym i fizycznym po stronie ze-
wnetrznej, niz po stronie wewnetrznej. Ma-
terialy, przystosowane do warunkéw jednej
strony, zwykle nie odpowiadaja warunkom
drugiej i na odwrét. Oczywiscie rury,
przystosowane do warunkéw tylko jednej
strony, ulegaja predkiemu zniszczeniu pod
wplywem dzialari chemicznych lub fizycz-
nych, istniejacych po drugiej stronie. Préby
uodpornienia ktérejkolwiek ze stron rury
przez powlekanie droga galwanizacji, na-
trysku i podobnymi sposobami nie daly do-

datnich wynikéw ze wzgledu na porowa-
tos¢ powloki z materialu ochronnego. - Po-
wlekanie rur przez zanurzenie ich w kapie-
li z tatwo topliwego metalu daje ochrone
tylko dla aparatéw, pracujacych w tempe-
raturze nizszej niz temperatura topliwosci
materialu powloki.

Wynalazek polega na stosowaniu dwéch
lub wigkszej liczby materialéw przy wyko-
nywaniu rury do wymiany ciepla, przy
czym material po kazdej stronie rury jest
przystosowany szczegolnie do warunkow
tej strony. Rysunek przedstawia przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku w réz-
nych odmianach. Fig. 1 przedstawia prze-
kréj rury wedlug wynalazku, fig. 2 — 7
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przedstawiaja rozne postacie wykonania o
réznych ksztaltach zewnetrznej powierzch-

i dury, fig. 8 przedstawla przekréj odmia-

"ny wykonania rury wedtug wynalazku i fig.
9 przekréj rury, wykonanej z trzech roz-
nych materialéw.

Fig. 1. ptzeds.tawm jedna z mozliwych
postaci wykonama*rury wedlug wynalazku.
Polega ona na za$tosowa.n1u wykladziny
wzglednie  okladziny do gotowej rury a.
Gotowa rura‘w wykobnana jest z materiatu
odpornego na dzialanie cieczy lub gazu,
przeplywajacego przez rure, zas oktadzina
jej b — z materialu odpornego na ciecz lub
gaz, otaczajace rure. W tym celu przed
wykonaniem okladziny b wktada si¢ rure a
do skrzyni formierskiej zamiast rdzenia i
nastgpnie naokolo niej odlewa si¢ z od-
miennego materialu oktadzine b.

Oktadzina b moze byé przystosowana
do szczegblnych warunkéw pracy, moze po-
siadaé¢ np. zeberka poprzeczne, jak na fig.
2, kolce, jak na fig. 3, zeberka przerywane,
jak na fig. 4, zeberka ukosne albo spiralne,
zeberka daszkowe, jak na fig. 5, lub ze-
berka podluzne, jak na fig. 6i 7, lub tez
dowolne inne wystepy i wglebienia. Fig. 2
— 7 nie wyczerpuja wszelkich mozliwosci
wykonania rury i stuza tylko jako przykta-
dy.

Na fig. 8 przedstawiony jest inny ro-
dzaj rury wedtug wynalazku, w ktérej go-
towa rura a posiada wykltadzing b. Réw-
niez i w tym przypadku powierzchnia wy-
ktadziny b moze mieé kazdy dowolny
ksztalt. Poza tym mozna nadaé réwniez
i rurze a zamiast powierzchni gladkiej do-
wolny ksztalt, wykonujac ja jako rure ze-
browa, z kolcami i tym podobnymi wyste-
pami i wglebieniami.

Na fig. 9 przedstawiona jest rura we-

dtug wynalazku, wykonana z trzech rodza-
jow materialu. Gotowa rura a jest powle-
czona powloka ¢ z innego materiatu niz ru-
ra a i wykladzina wzgl. oktadzina b, a na
tej, tak przygotowanej rurze a, wlozonej
do skrzyni formierskiej, odlana jest, jak
wyzej podano, wyktadzina wzgl. okladzina
b. Rure na fig. 9 mozna réwniez wykonaé
w ten sposéb, iz w przestrzeri miedzy goto-
wa rure a a wykladzing wzgl. okladzine
b wlewa sie warstwe materiatu c.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb- wykonania rury z wykla-
dzina wzglednie okladzing do wymiennika
ciepla, znamienny tym, ze t¢ wykladzine
wzglednie okladzing odlewa sie nackoto
gotowej rury (a), wykonanej z odmiennego
materialu, umieszczonej w formie odlew-
niczej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze gotowa rure (a) powleka sie mate-
riatem (c).

3. Sposob wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tym, Ze gotowsa rure (a) powleka sie ma-
terialem (c) przez zalanie odstepu miedzy
gotowa rura a jej wykladzing wzgl. okla-
dzina.

4, Rura wykonana sposobem wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienna tym, 2Ze jej po-
wierzchnia zewnetrzna, wewnetrzna lub

obie powierzchnie rur, sa zaopatrzone w

zeberka lub dowolne wystepy i wglebienia.

Zjednoczone Fabryki Maszyn,
Kotléow i Wagonéw

L. Zieleniewski

i Fitzner-Gamper S. A

Zastepca: Dr Z. Brem,
adwokat,
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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