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(57)  Anotace:
Obleceni je uréené pro kontakt s pokozkou a
obsahuje alesporni jednu vrstvu pleteniny (1) s
obsahem alesponi 90 % hm. bavlny s plosnou
hmotnosti alespoi 150 g/m?, ktera je o3etfena
pouze ptipravky bez kationaktivnich latek.
Pletenina (1) je opatfena hydrofobni, vlhkost stinici
a uzamykajici, upravou (2) situovanou do hloubky
30 az 70 % z licové strany pleteniny (1), a
hydrofilni, vlhkost rozvadéjici a zadrzujici, upravou
(3) situovanou do hloubky 30 az 70 % z rubové
strany pleteniny (1). Hydrofobni uprava (2) je
tvofena hydrofobni smési, ktera tvoti 4 az 10 hm. %
obleceni, a hydrofilni uprava (3) disponuje savosti
dle Tegewa maximalné€ 5 s. Hydrofobni tprava (2)
odstini oproti své hmotnosti alespoii dvounasobek
hmotnosti vody zadrzené v hydrofilni apravé (3).
Hydrofilni Gprava (3) Gisti na rubové vnitini strané
obleceni a hydrofobni tiprava (2) usti na licové
vngjsi stran¢ obleCeni a rozhrani (4) hydrofobni
upravy (2) a hydrofilni upravy (3) je situovano
uvnitf vrstvy pleteniny (1).
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Obleceni schopné utajit stopy télesné vlhkosti a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Obleceni do kancelare 1 na sport vyrobené ze specialné upravené textilie s oboustrannou upravou.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob¢ se rozliSuje mezi obleCenim urenym pro sport a oblecenim ur¢enym do kancelare
nebo na jina polospolecenska setkani. Funkéni sportovni obleceni je pfizplisobené predevsim
k rychlému odvodu potu od téla, aby bylo zamezeno dlouhodobému kontaktu vlhkosti s pokoZzkou,
coz nejen ze snizuje komfort sportujiciho, ale muze pfivézt 1 zdravotni potize v podobé
prochladnuti, nachlazeni, a podobné. Funkéni sportovni obleceni zpravidla neklade duraz na
estetiku, ale na funkci. Vysledkem je tedy ,,Citim se skvéle, jsem pocitové suchy, ale v§ichni vidi,
jak jsem zpoceny“. Sportovni obleceni nebo latky urcené pro sportovni obleceni tvori rozsahly stav
techniky a neni naSim cilem je zde rozsahle diskutovat. Nase pozornost se obraci k obleceni,
pfipadn¢ k latkam, které disponuji oboustrannou tpravou odlisnych vlastnosti. U sportovniho
obleceni je diky oboustranné upravé latek zajiSténo efektivni jednosmémé vedeni vlhkosti
s naslednym snadnym odparem vlhkosti z latky. Podminkou pro jednosmémé vedeni vlhkosti je
usporadani hydrofilni a hydrofobni pohledové vlhkost stinici vrstvy vzhledem k pokozce uzivatele.
Rubova vrstva latky/obleceni urCena pro kontakt s pokozkou uzivatele je vzdy hydrofobni, aby se
v ni vlhkost nezdrzovala, ale pouze rychle prosla a byla odvedena. Licova vrstva latky/obleceni
uréena pro sméfovani od téla je vzdy hydrofilni, aby urychlila odvod vlhkosti od téla, kdy vlhkost
je od pokozky tahnuta skrz hydrofobni vrstvu do hydrofilni vrstvy, kde je vlhkost odpafovana.
Vlhkost je tak co nejrychleji transportovana od téla smérem k povrchu obleceni, kde je odpafena.

Oboustranné upravy latek s rozdilnymi vlastnostmi popisuje naptiklad dokument CN 100 414 036
nebo CN 101 845 702.

Dokument CN 100 414 036 popisuje latku, ktera je z rubové opatiena hydrofobnim natiskem, ktery
pokryva 50 az 99 % rubové¢ strany.

Dokument CN 101 845 702 popisuje metodu oSetfeni latky, jejiz rub je podobng jako v dokumentu
CN 100 414 036 opatfen hydrofobnim natiskem, ktery na rozdil od dokumentu CN 100 414 036
pokryva cely rubovy povrch latky.

Latky vyrobené podle dokumentiit CN 100 414 036 nebo CN 101 845 702 jsou urCeny pro vyrobu
sportovniho obleceni, rychlého odvodu potu od téla a rychlému usychani. Dokumenty CN
100414 036 a CN 101 845 702 fesi problém: Jak se pfi pohybu/sportu citit dobfe a byt brzy suchy?

Pokud upustime od sportovniho obleceni a podivame se na soucasna feseni problému: Jak vypadat
dobfe, 1 kdyZ se citim zpoceny a mokry? Predevsim v 1ét¢€ teploty v budovach presahuji unosnou
miru a duraz je kladen na spolecenské obleéeni. V takovych situacich nabizi soucasny trh pouze
jedno feseni, a tim jsou sava podtricka nebo natélniky. Savé kusy obleceni se oblékaji jako spodni
pod kosile, tricka nebo Saty a maji za ukol zadrzet maximum télesné vlhkosti, aby tato vlhkost
neprosakla do svrchniho obleceni za vzniku zpocenych kolacu. Nékteré spolecnosti nabizeji sava
podtricka se zesilenymi rizikovymi misty, kdy napfiklad v misté kontaktu s podpazim do podtricka
véita vysoce sava vsadka, ktera pojme vétSi mnozstvi potu, nez jednovrstvé savé podtricko ¢i
natélnik. Takov¢ feseni sice fesi problém Jak vypadat dobre, ale za cenu obrovského diskomfortu
pii noSeni takovych savych podtriéek, kdy je ¢lovéku obleCenému ve dvou vrstvach obleceni
mnohem vétsi teplo a o to vic se poti, pficemz veskera télesna vlhkost zdstava nasaknuta
v podtricku, kter¢ je umisténé pfimo na kuzi a clovek se tak citi mokry.
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Podstata vynalezu

Jak vypadat dobre i za pamich dni, v prehrfaté kancelar nebo pii dalezitém jednani? A jak se u toho
jesté navic citit dobfe? Jak docilit neviditelnosti télesné vlhkosti na obleceni? S oblecenim podle
tohoto vynalezu, kter¢ je vyhodn¢ umisténé primo na kuzi uzivatele. Obleceni je na licové strané
opatfen¢ hydrofobni pohledovou vlhkost stinici vrstvou, ktera je ¢asteCné zatfena/zasaknuta do
latky, a na rubové stran€ je opatfené hydrofilni vrstvou, ktera rychle a ucinn¢ pfijima a rozvadi
télesnou vlhkost po hydrofilni vrstvé. Nositel tedy oproti sportovnim funkénim trickim citi jistou
vlhkost, ktera ale nenarusuje uzivateliv komfort. Vlhkost je pohlcena a rozvedena v hydrofilni
vrstv€ a skrze hydrofobni vrstvu se odparuje. Zasadnim znakem obleceni podle tohoto vynalezu je,
ze se v licové, povrchové, hydrofobni pohledové vlhkost stinici vrstvé netvofi rezervoary vlhkosti
a vlhkost se tam ani nijak nehromadi, pouze prochazi k povrchu, kde se odparfuje. Hydrofobni
vrstva je zapravena alespon do 30 % tloustky latky, aby byla schopna vlhkost vizualn¢ odstinit.
Na licové stran¢ tak nejsou vidét zadné skvmy, mapy ani kolade, a nositel se muze v klidu
soustfedit na predmét svého zajmu.

Bylo vytvoreno obleceni utajujici stopy télesné vlhkosti uréené pro kontakt s pokozkou. Toto
obleceni, s vyhodou tricko, spodni pradlo, obsahuje alespon jednu vrstvy pleteniny, ktera je
z pohledové strany opatfena hydrofobni tpravou pleteniny, ktera dokaze zcela odstinit té€lesnou
vlhkost jejiho uzivatele a to nejméné 2 nasobek hmotnosti vody oproti vlastni hmotnosti pleteniny
a zaroven zajistit postupné odparovani vlhkosti od téla. U lehkého trika odstini az 180 ml potu na
m?, tedy u prumémé konfekéni velikosti 140 ml potu.

Obleceni je pii obléknuti koncipovano tak, aby rubova strana byla v kontaktu s pokozkou t¢la a
mohla rozvadét vyluovanou télesnou vlhkost po svém hydrofilnim plo§ném prostoru, ktery je
tvofen hydrofilni upravou pleteniny, ktery slouzi jak rezervoar télesné vlhkosti, kdy télesnou
vlhkost rozvadi do svého hydrofilniho prostoru a zaroven ji zde zadrZuje a jehoz hranici vymezuje
hydrofobni plosny prostor, ktery je tvofen hydrofobni upravou pleteniny, ktery slouzi k odstinéni
a uzavieni vlhkosti v hydrofilnim prostoru pleteniny. Tento hydrofobni prostor v§ak umoziuje
odparovani vlhkosti z hydrofilniho prostoru, molekuly vody pfes n¢j volné odchazi, avsak se
nejsou schopné zachytit. Tato hydrofobni tprava pleteniny obsahuje ve své plosné hmotnosti
s vvhodou 4 az 10 % hm. hydrofobni smési.

Hydrofobni uprava pleteniny tedy usti na vnéjsi stran¢ obleceni, hydrofilni uprava vrstvy usti na
vnitini strané¢ obleceni a je urCena ke kontaktu s pokozkou a hydrofobni a hydrofilni uprava se
setkavaji uvnitt vrstvy pleteniny, kdy hydrofobni uprava pleteniny vymezuje hranici hydrofilni
upravy pleteniny.

Hydrofobni uprava pleteniny odstini vlhkost v hydrofilni upravé pleteniny tak dobfe, Ze pouhym
okem neni viditelné, Ze by pletenina obsahovala vodu, a zaroven vlhkost uzamyka v hydrofilni
vrstv€, jelikoz vytvari hranici, do které jiz voda po vlaknech nevzlina.

Obleceni je vyrobeno z upletu — textilniho plosného pleten¢ho ttvaru (dale jen ,pletenina®), ktery
je oboustranné oSetfen a kazda jeho strana vykazuje rozdilné vlastnosti. Lic pleteniny je opatfen
hydrofobni upravou pleteniny, pohledovou vlhkost stinici, ktera je ve formé pasty na pleteninu/do
pleteniny nanesena pomoci perforované rotaéni Sablony. Viskozita hydrofobni pasty je
nastavovana tak, aby hydrofobni pasta zasakla do 30 az 70 % tloustky pleteniny, s vvhodou do
poloviny pleteniny, ¢imz je zajisténo efektivni pohledové odstinéni télesné vlhkosti a také je
zajistén rozvod vlhkosti ve zbyvajicich 70 az 30 % tloustky pleteniny. Funkéni variantou pleteniny
je bavinény uplet s alespoii 90 % hm. baviny o plo§né hmotnosti alespoii 150 g/m2 Zadouci je vzdy
docilit zasaknuti hydrofobni pasty pfiblizn¢ do poloviny tloustky pleteniny, minimalné v§ak do 30
%, aby byla vytvorena vizualné odstifiujici hydrofobni vrstva. Velmi vyhodné je pouziti upletu,
protoze uplet dobie rozvadi vlhkost, coz napomaha jesté lepsi funkénosti obleéeni.
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Poté, co je lic pleteniny opatfena hydrofobni tipravou pleteniny, pohledovou vlhkost stinici., je cela
pleteniny s vyhodou oSetfena zmékc¢ujicim roztokem nebo antibakteridlnim roztokem. Aplikaci
zmé&kéujiciho roztoku je docileno zlepSeni hydrofilnich vlastnosti a uzivatelského komfortu
neosetfeného rubu pleteniny a zmékceni hydrofobni upravy pleteniny.

Z oboustranné ¢i jednostranné osetfené pleteniny je poté Sito obleceni, napriklad méstska tricka,
kosile, tricka pod kosile nebo spodni pradlo ¢i kalhoty, kdy musi byt dodrzena orientace vrstev
vuci télu — tedy do kontaktu s kazi prichazi vzdy hydrofilni rubova uprava pleteniny 1 obleéeni.
Vn¢jsi licova uprava pleteniny 1 obleceni je hydrofobni. Hydrofobni licova uprava pleteniny ma
krom¢ své stinici funkce také funkci kapalin-odpuzujici. To je vyhodné zejména u svrchnich kust
obleceni jako jsou tricka nebo kosile, kdy miize kdykoli dojit k jejich politi napoji nebo zaSpinéni
potravinami, pri¢emz po hydrofilné osetfené pleteniné kapaliny volné stékaji a potravinové pasty
— napriklad kecup nebo hoicice 1ze z obleceni snadno setfit, aniz by zanechali skvmy.

Obleceni utajujici stopy t€lesné vlhkosti uréené pro kontakt spokozkou tedy obsahuje
alespon jednu vrstvu pleteniny s obsahem alespont 90 % hm. bavlny s plosnou hmotnosti alespori
150 g/m?, ktera je oSetfena pouze pfipravky bez kationaktivnich latek.

Pletenina je opatfena hydrofobni, vlhkost stinici a uzamykajici, upravou pleteniny situovanou do
hloubky 30 az 70 % z licové strany pleteniny, a hydrofilni, vlhkost rozvadéjici a zadrzujici,
upravou pleteniny situovanou do hloubky 30 az 70 % z rubov¢ strany pleteniny.

Hydrofobni uprava pleteniny je tvorena hydrofobni smési, ktera tvofii 4 az 10 hm. % obleceni, a
hydrofilni uprava pleteniny disponuje savosti dle Tegewa maximalné 5 s, svyhodou 3 s,
hydrofobni uprava pleteniny odstini oproti své hmotnosti alespoin 2 nasobek hmotnosti vody
zadrZzené v hydrofilni upravé pleteniny.

Hydrofilni uprava pleteniny usti na rubové vnitini stran¢ obleceni a hydrofobni tiprava pleteniny
usti na licové vnéjsi strané¢ obleceni a rozhrani hydrofobni a hydrofilni tpravy pleteniny je
situovano uvnitf vrstvy pleteniny.

Hydrofobni sm¢s s vyhodou obsahuje alesponn 10 % hm. flourokarbonu a alesponn 50 % hm.
polymerniho nosice, pficemz polymernim nosiCem je akrylat a jeho derivaty, polyuretan a jeho
derivaty, nebo akrylato-polyuretan a jeho derivaty.

Nebo hydrofobni smés s vyhodou obsahuje 70 az 99 % hm. kopolymeru fluorokarbonu a akrylatu
a 1 az 30 % hm. polyuretanu. PouzZity fluorokarbon je tvofen uhlikovym fetézcem o délce 4, 6.

Nebo hydrofobni smés s vyhodou obsahuje 60 az 100 % hm. pryskyfic nebo parafini.

Pletenina s vyhodou obsahuje alespon 95 % hm. baviny a alespon 2 % hm. lycry.

Postup vyroby obleceni schopného utajit stopy télesné vlhkosti

Preduprava:

Nosna latka je plosny textilni utvar — pletenina. Vyhodné je pouzit jednolicni nebo oboulicni uplet.
Pletenina je vyrobena alespon z 90 % hm. z bavlny, s vyhodou z 95 % hm. z bavlny a ma plo$nou
hmotnost 150 az 300 g/m?, s vyhodou 160 g/m?. Jako piimés je s vyhodou pouzita lycra, viskoza
nebo uméla vlakna. pletenina musi vzdy spliiovat podminku savosti — kapkovy test dle Tegewa —
maximalng¢ 5 sekund, s vyhodou 3 sekundy. Tato podminka savosti vyfazuje pouziti vice nez 10 %

hm. obsahu umélych vlaken v pletening.

Preduprava pleteniny je provadéna dle stavu techniky s dodrzenim danych podminek. Pfeduprava
je s vyhodou provadéna kontinualnim nebo vytahovacim zpisobem a spociva v oSetfeni latky
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stabilizatorem a smacedlem. S vyhodou je v predupravé pridan peroxid vodiku a louh, s vyhodou
NaOH. Peroxid a louh jsou pfidavany pro upravu surové bavlny, kdy dochazi k jejimu béleni a
odstranéni nezadoucich casteCek ulp€lych na vlaknech. Pfi pouziti peroxidu a louhu je nutné
pleteninu na konci pfediupravy vyprat alesponn na 70 °C po dobu alespori 25 minut. V kroku
predupravy nesmi byt aplikovany zadné kationaktivni latky a veskeré pouzité oSetfovaci agens
musi zustat stabilni ve vSech nasledujicich krocich, zejména pii vystavena teplotam okolo 160 °C.

Barveni:

Barveni pleteniny je provadéno dle stavu techniky s dodrZzenim danych podminek. Barveni je
s vvhodou provadéno kontinudlnim nebo vytahovacim zpusobem a spociva v obarveni latky
textilnim barvivem. S vyhodou je pouzito ekologické textilni nesulfonové barvivo s nizkou
spotfebou vody a nizkou uhlikovou stopou. S vyhodou je kromé samotného barviva pouzit
odpénovac, egaliza¢ni prostfedek a antilomovy prostiedek, sal a alkalie. V kroku barveni nesmi
byt aplikovany zadné kationaktivni latky, zejména silikonové nebo hydrofobni prostfedky, které
zhorsuji pfirozenou savost bavlny, a veskeré pouzité oSetfovaci agens musi zustat stabilni ve vSech
nasledujicich krocich, zejména pii vystavena teplotam okolo 160 °C.

Na konci kroku barveni je obarvena pletenina s vyhodou fixovana na ramu a susena.
Aplikace hydrofobni pohledové vlhkost stinici upravy pleteniny:

Hydrofobni pasta obsahuje a az 10 % hm. hydrofobni smési, pficemz hydrofobni smés obsahuje
70 az 99 % hm. kopolymeru fluorokarbonu a akrylatu a 1 az 30 % hm. polyuretanu. Nebo
hydrofobni smés obsahuje alespori 10 % hm. flourokarbonu a alespont 50 % hm. polymemiho
nosice, pri¢emz polymernim nosi¢em je akrylat a jeho derivaty, polyuretan a jeho derivaty, nebo
akrylato-polyuretan a jeho derivaty.

Hydrofobni smés je s vyhodou ve formé vodné disperze hydrofobni smési s obsahem susiny 40 az
50 % hm., vyhodn¢ vodné disperze kopolymeru fluorokarbonu a akrylatu v polyuretanovém nosici.

Fluorocarbon je s vvhodou pouzit C4, C6. Pii pouziti fluorocarbonu vykazuje finaln¢ upravena
pletenina odpudivé vlastnosti nejen pro vodu, nebo vino, ale 1 pro oleje a pastové smési, jako je
napfiklad kecup ¢i med. Dale hydrofobni pasta obsahuje vodu a textilni zahustkou je zahusténa na
pozadovanou viskozitu. Zahustka je s vyhodou vyrobena z polysacharidu, zejména Skrobovych
latek, z mofskych ras, nebo z derivata akrylové nebo maleinové kyseliny. S vyhodou je zahustka
polymemi disperse 3 az 10 % hm. ethoxylované¢ho vétveného tridecanolu, 1 az 10 % hm. alkanu
Cl1 az Cl5avody. S vyhodou hydrofobni pasta navic obsahuje mén¢ nez 5 % hm. efektni slozky,
kterou muze byt barvivo nebo antibakterialni agens.

Hydrofobni pasta je nejprve smichana bez zahustky, zpravidla na viskozitu okolo 55 az 75 dPa.s,
s vyhodou 60 az 65 dPa.s, a michana po dobu alespori 15 minut. Po 15 minutach je pasta zahustkou
dohusténa na viskozitu 80 az 90 dPa.s, s vyhodou 83 az 85 dPa.s.

Hydrofobni pohledova vlhkost stinici uprava pleteniny je na lic pleteniny nanasSena/zatirana
pomoci rotaéni Sablony s perforaci/porovitosti 100 az 200 mesh, s vyhodou 125 az 195 mesh,
vdavce 110 az 200 g/m? pleteniny, s vvhodou v davce 110 az 130 g/m? pleteniny o plo$né
hmotnosti 150 aZ 180 g/m? a v davee 130 aZz 200 g/m? pleteniny o plo$né hmotnosti 180 az 300
g/m? Rotac¢ni Sablona je otalejici se duty valec, ktery ma s vyhodou pramér 15 az 40 cm, a jehoz
plast je perforovany/porovity. Sablona je nasazena na davkovacim zafizeni, kterym je do rotagni
Sablony davkovana hydrofobni pasta. Rota¢ni Sablona je uvnitf osazena stérkou slouzici ke shrmuti
hydrofobni pasty a jejimu protlatovani skrze pory rotacni Sablony, pfi ¢emz dochazi k zatéru
hydrofobni pasty do latky. Otacejici se rotacni Sablona je na latce voln¢ poloZena bez pritlaku nebo
s maximalnim pfitlakem 0,5 Bar a otaci se spolecné s odvijenou pleteninou. Rotacni Sablona je
ukazana na obrazku 3. Po zatéru hydrofobni pasty rotacni Sablonou do pleteniny je nanesena pasta
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s vyhodou uhlazena hladici stérkou nebo nozem bez pritlaku nebo s maximalnim pritlakem 0,5 Bar
po celé sv¢ Sifce.

Suseni a kondenzace hydrofobni pohledové vlhkost stinici apravy pleteniny:

Hydrofobni pasta nanesena na pleteniné a zahlazena je nejprve vysusena pri teploté 110 az 130 °C
po dobu 30 az 90 s, aby bylo zajisténo, ze kazdy kus pleteniny je suchy. Teprve poté je vysusena
hydrofobni pasta nanesena na pleteniné vystavena teplotam 150 az 170 °C po dobu 60 az 120 s
v zavislosti na formé pouzit¢ho nosi¢e v hydrofobni pasté. S vvhodou je hydrofobni pohledova
vlhkost stinici uprava pleteniny susena pfi teploté 120 °C po dobu 60 s a kondenzovana pri teploté
160 °C po dobu 90 s. Suseni a kondenzaci lze realizovat dvou krokové nebo v jednom kroku, vzdy
je ale tfeba zajistit, aby byla pletenina vystavena kondenzacnim teplotam zcela sucha. Po ukonéeni
kondenzace se pletenina stava jednostranné hydrofobni — na své licové strané. Rubova strana si
zachovava vlastnosti pleteniny prfed jednostrannou aplikaci hydrofobni pasty, tedy zustava
hydrofilni.

V tuto chvili je mozné vyrobu ukoncit, jelikoz pletenina je z jedné své strany hydrofilni a z druhé
hydrofobni. Na konec vyroby je zafazen krok sanforizace, tedy prostorové stabilizace pleteniny,
pfiemz sanforizace je provadéna dle stavu techniky. Pro uzivatelsky komfort je ale vyhodné pred
sanforizaci zaradit alespon jeden z nasledujicich kroku:

Vyhodné zmékcovaci oSetfeni pleteniny:

Je velmi vyhodné, pokud je cela pletenina, zejména jeji rubova strana oSetfena zmékCovacim
roztokem, ¢imz je podpofena hydrofilita pleteniny a uzivatelsky komfort pfi noSeni obleceni
vyrobeného ztakové pleteniny. Pletenina s kondenzovanou hydrofilni upravou je oSetfena
kationaktivnimi latkami pro zvySeni hydrofility a pro pocitové zmékceni latky. Pletenina
s kondenzovanou hydrofilni upravou je s vyhodou vytahovacim nebo kontinualnim zpusobem
osSetfena zmé¢kCovacim roztokem, ktery obsahuje tenzidy a/nebo silikony, s vyhodou obsahuje
silikonovou mikroemulzi ve formé polydimethyl siloxanu v koncentraci alesponi 10 g/kg.
Zmekcujici roztok dale obsahuje ethoxylovany isotridekanol v koncentraci 1 az 5 g/kg a
toluensulfonat sodny v koncentraci 0,2 az 0,8 g/kg. pH hydrofilniho roztoku se s vyhodou pohybuje
mezi 5 az 6, ¢ehoZ je docileno pridavkem kyseliny octové. Pletenina je po osetifeni zm¢kéovacim
roztokem susena pii teplot¢ 120 az 140 °C po dobu 30 az 90 s, s vyhodou pii teploté¢ 130 °C po
dobu 60 s.

Vyhodné efektové osetreni pleteniny:

S vyhodou je na oboustranné oSetfenou pleteninu s rozdilnymi vlastnostmi aplikovano efektové
osetfeni, kterym muze byt aplikace antibakterialniho roztoku, s vyhodou s obsahem stfibra, zinku,
meédi nebo kobaltu. Zinek je s vyhodou aplikovan ve formé pyrithia zinku. S vvhodou je aplikace
antibakterialniho roztoku provedena misto hydrofilniho oSetreni pleteniny.

Strih a Siti obleéeni:

Osetfena pletenina je po sanforizaci stiihana dle stfihu a seSivana s vvhodou bavinénymi nit€émi do

tvart pozadovaného kusu obleceni. S vyhodou jsou Sity ponozky, spodni pradlo, natélniky, tilka,
kosilky, tricka, kosile, polo-tricka nebo Cepice.

Objasnéni vvkresu

Obr. 1A:  Stav techniky, nakres upravené latky podle dokumentu CN 100 414 036

Obr. 1B:  Stav techniky, nakres upravené latky podle dokumentu CN 101 845 702.
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Obr. 2: Nakres upravené pleteniny podle tohoto vynalezu

Obr. 3: Rotac¢ni Sablona pro zatér hydrofobni pasty

Obr. 4A:  Hydrofobita upravené pleteniny podle prikladu 1

Obr. 4B:  Hydrofobita upravené pleteniny podle piikladu 1

Obr. 4C:  Odolnost tricka z upravené pleteniny podle tohoto vynalezu vuci zaSpinéni
Obr. 4D:  Odolnost upravené pleteniny podle tohoto vynalezu vuci zaspinéni

Obr. 5A:  Rychlost zasaku kapaliny do hydrofilni upravy pleteniny — ¢as 0 s

Obr. 5B:  Rychlost zasaku kapaliny do hydrofilni upravy pleteniny — ¢as 2 s

Obr. 5C:  Rychlost zasaku kapaliny do hydrofilni upravy pleteniny — ¢as 6 s

Obr. 6: Testovani uzivatelského komfortu

Obr. 7: Testovani stinici schopnosti

Priklady uskuteénéni vynalezu

Priklad 1 A Priprava hydrofobni pasty, disperze, aplikace na pleteninu, zmékceni pleteniny a
vyroba obleceni

Byla pfipravena hydrofobni pasta, ktera obsahovala:

e 120 g/kg vodné disperze hydrofobni smési, obsah susiny 60 g/kg =50 hm. %, obsah v su§in¢:
6 g/kg = 10 % hm. flourokarbonu C6, 54 g/kg = 90 % hm. akrylato-polyuretanového
polymemiho nosice.

e 125 g/kg textilni zahustky s obsahem 1,25 g/kg = 10 % hm. ethoxylovaného vétveného
tridecanolu, 1,25 g/kg = 10 % hm. alkani C11 az C15, 3,75 g/kg = 30 % hm. akrylatu a 6,25
g/kg =50 % vody.

Zbytek hydrofobni pasty byl tvofen vodou. Po smichani vsech ingredienci hydrofobni pasty byla
smés michana po dobu 15 minut, poté byla zméfena viskozita hydrofobni pasty, ktera ¢inila 85
dPas.

Suchy jednolici bavinéna pletenina 1 ,single jersey™ s obsahem baviny 90 % hm., o plo$né
hmotnosti 150 g/m?, Sifce navinu 150 cm a se savosti dle Tegewa 3 s, obarven dle stavu techniky
bez pritomnosti kationaktivnich latek byl navinut na odvijeci kalandr textilni linky, ktera
obsahovala kromé odvijeciho kalandru jesté rotacni Sablonu pro zatér hydrofobni pasty s primérem
25 cm, délkou 150 cm a porozitou plasté 125 mesh, stérku pro vyhlazeni hydrofobni pasty, dvé
susamy a navijeci kalandr. Pletenina 1 byla odvinuta z odvijeciho kalandru a navinuta na navijeci
kalandr tak, ze pletenina 1 prochazela celou textilni linkou. Rotacni Sablona byla zaplnéna
hydrofobni pastou maximalné do 1/6 volného vnitiniho prostoru, tedy maximalné 12 kg hydrofobni
pasty. Poté bylo zahajeno kontinualni davkovani hydrofobni pasty do rotacni Sablony rychlosti 2,8
kg/min. Rotacni Sablona je uvnitf osazena gumovou stérkou, ktera slouzi ke shmuti hydrofobni
pasty, jejimu aktivnimu protlaCovani skrze pdry rotacni Sablony a zatéru hydrofobni pasty do
pleteniny 1. Bylo spusténo navijeni pleteniny 1 na navijeci kalandr. Pletenina 1 prochazela textilni
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linkou nejprve rychlosti 5 m/s, aby bylo zajisténo spravné nastaveni v§ech ¢asti textilni linky. Poté
byla rychlost navijeni pleteniny 1 zvySena na 17 m/min a na prochazejici pleteninu 1 byla skrze
rotaéni Sablonu aplikovana hydrofobni pasta v davce 110 g/m? pleteniny 1. Rotacni 3ablona
doléhala na pleteninu 1 t€sn¢, s pritlakem 0,5 Bar, a plast’ rotacni Sablony se otacel rychlosti také
17 m/min, tedy spolecné s odvijejici se pleteninou 1. Po aplikaci hydrofobni pasty na pleteninu 1
byla hydrofobni pasta aplikovana na pleteniné 1 vyhlazena stérkou, ktera bez pritlaku tésné
doléhala na pleteninu 1, pficemz pletenina 1 s nanesenou a vyhlazenou hydrofobni pastou byla
zavedena do prvni susarmy o teploté¢ 120 °C na dobu 60 s. Tim byla hydrofobni pasta vysuSena.
Poté byla pletenina 1 s nanesenou, vyhlazenou a vysusenou hydrofobni pastou zavedena do druhé
susamy o teploté 160 °C na dobu 90 s, Cimz byla nanesena a vysuSena hydrofobni pasta
kondenzovana. Po ukonéeni kondenzace vznikla jednostranné hydrofobni pletenina 1 s hydrofobni
pohledovou vlhkost stinici upravou 2 pleteniny 1 umisténou na licové strané 6 a zasaknutou do
poloviny tloustky pleteniny 1. Rubova strana 5 pleteniny 1 si zachovava vlastnosti pleteniny 1 prfed
jednostrannou aplikaci hydrofobni pasty, tedy zistava hydrofilni, se savosti dle Tegewa 3 s.

Pletenina 1 s hydrofobni upravou 2 pleteniny 1 byla nasledné ponofena do zmékcovaciho roztoku
silikonu v podobé polydimethyl siloxanu v koncentraci 15 g/l na 10s. pH zmék¢ovaciho roztoku
s¢ pohybovalo mezi 5 az 6, ¢ehoz bylo docileno pfidavkem kyseliny octové. Pletenina 1 byla po
osetfeni zm¢kéovacim roztokem susena pii teploté 130 °C po dobu 60 s. Po ukonceni zmékCovaci
upravy pleteniny 1 vznikla oboustrann¢ upravena pletenina 1 s hydrofobni licovou upravou 2
pleteniny 1 a hydrofilni rubovou upravou 3 pleteniny 1.

Pletenina 1 shydrofobni upravou 2 byla po zmékéeni nasledné prostorové stabilizovana
sanforizaci, tedy prostorovou stabilizaci, kdy je pletenina 1 vytahovana na trech valcich, pficemz
pletenina 1 v cyklech prochazi v nekonecné délce horkou lazni o teploté alespon 70 °C.

Z takto upravené pleteniny 1 s dodrZzenim rubové a licové orientace bylo uSito méstské tricko
urené pro primy kontakt s pokozkou nositele, které¢ je schopné efektivné rozvadét vlhkost
v rubov¢ hydrofilni upravé 3 pleteniny 1 a tuto vlhkost poté vyparovat skrz hydrofobni licovou
upravu 2 pleteniny 1. Zaroven je toto méstské tricko odolné viici zaspinéni béznymi tekutinami a
potravinami diky hydrofobni licové upravé 2 pleteniny 1, ktera odpuzuje nejen tekutiny, ale 1 oleje
a pasty, napriklad kecup.

Priklad 1 B Priprava hydrofobni pasty, disperze, aplikace na pleteninu, zmékéeni pleteniny a
vyroba oblecCeni

Byla pfipravena hydrofobni pasta, ktera obsahovala:

e 180 g/kg vodné disperze hydrofobni smési, obsah susiny 72 g/kg = 40 hm. %, obsah v suS§in¢:
36 g/kg = 50 % hm. flourokarbonu C4, 36 g/kg = 50 % hm. polyuretanového polymerniho
nosice.

e 15 g/kg textilni zahustky sobsahem 0,45 g/kg = 3 % hm. ethoxylovaného vétveného
tridecanolu, 0,15 g/kg = 1 % hm. alkani C11 az C15, 1,5 g/kg = 10 % hm. rostlinného $krobu
a 12,9 g/kg = 86 % vody.

Zbytek hydrofobni pasty byl tvofen vodou. Po smichani vSech ingredienci hydrofobni pasty byla
sm¢s zahrata na teplotu 40 °C a michana po dobu 15 minut, poté byla zméfena viskozita hydrofobni
pasty, ktera ¢inila 80 dPa.s.

Sucha dvojlicni bavinéna pletenina 1 s obsahem 95 % hm. bavlny a 5 % hm. lycry, o plosné
hmotnosti 300 g/m? Sifce navinu 150 c¢m a se savosti dle Tegewa 3 s, obarven dle stavu techniky
bez pfitomnosti kationaktivnich latek byl navinuta na odvijeci kalandr textilni linky, ktera
obsahovala kromé odvijeciho kalandru jesté rotacni Sablonu pro zatér hydrofobni pasty s primérem
40 cm, délkou 150 cm a porozitou plasté¢ 195 mesh, stérku pro vyhlazeni hydrofobni pasty, jednu
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susSamy a navijeci kalandr. Pletenina 1 byla odvinuta z odvijeciho kalandru a navinuta na navijeci
kalandr tak, ze pletenina 1 prochazela celou textilni linkou. Rotacni Sablona byla zaplnéna
hydrofobni pastou dle maximalné do 1/5 volného vnitiniho prostoru, tedy maximalné 37 kg
hydrofobni pasty. Poté bylo zahajeno kontinualni davkovani hydrofobni pasty do rotacni Sablony
rychlosti 7,5 kg/min. Rotacni Sablona je uvnitf osazena gumovou stérkou, ktera slouzi ke shrnuti
hydrofobni pasty, jejimu aktivnimu protlatovani skrze pory rotacni Sablony a zatéru hydrofobni
pasty do pleteniny 1. Bylo spusténo navijeni pleteniny 1 na navijeci kalandr. Pletenina 1 prochazela
textilni linkou nejprve rychlosti 5 m/s, aby bylo zajiS§téno spravné nastaveni vSech ¢asti textilni
linky. Poté byla rychlost navijeni pleteniny 1 zvySena na 25 m/min a na prochazejici pleteninu 1
byla skrze rotaéni Sablonu aplikovana hydrofobni pasta v davce 200 g/m? pleteniny 1. Rotacni
Sablona doléhala na pleteninu 1 tésné, s pfitlakem 0,5 Bar, a plast’ rotani Sablony se otacel
rychlosti také 25 m/min, tedy spole¢né s odvijejici se pleteninou 1. Po aplikaci hydrofobni pasty
na pleteninu 1 byla hydrofobni pasta aplikovana na pletenin¢ 1 vyhlazena stérkou, ktera bez
pritlaku tésn¢ dol¢hala na pleteninu 1, pficemz pletenina 1 s nanesenou a vyhlazenou hydrofobni
pastou byla zavedena do prvni susarny o teplot¢ 110 °C na dobu 90 s. Tim byla hydrofobni pasta
vysu§ena. Poté byla pletenina 1 s nanesenou, vyhlazenou a vysusenou hydrofobni pastou zavedena
do druhé susamy o teplot¢ 150 °C na dobu 60 s, ¢imz byla nanesena a vysusena hydrofobni pasta
kondenzovana. Po ukonéeni kondenzace vznikla jednostranné hydrofobni pletenina 1 s hydrofobni
pohledovou vlhkost stinici upravou 2 pleteniny 1 umisténou na licové strané 6 a zasaknutou do 30
% tloustky pleteniny 1. Rubova strana 35 pleteniny 1 si zachovava vlastnosti pleteniny 1 pred
jednostrannou aplikaci hydrofobni pasty, tedy zistava hydrofilni, se savosti dle Tegewa 3 s.

Pletenina 1 s hydrofobni upravou 2 pleteniny 1 byla nasledné ponofena do zmékcovaciho roztoku
polydimethyl siloxanu v koncentraci 10 g/, ethoxylované¢ho isotridecanolu v koncentraci 3 g/l,
toluensulfonatu sodného v koncentraci 0,5 g/kg a tenzid v podob¢ cetylmethylamonium bromidu
v koncentraci 0,5 g/kg. pH zmékcovaciho roztoku se pohybovalo mezi 5 az 6, ¢ehoz bylo docileno
pfidavkem kyseliny octové. Pletenina 1 byla po oSetfeni zmékcovacim roztokem susena pri teploté
140 °C po dobu 30 s. Po ukonceni zmékéovaci upravy pleteniny 1 vznikla oboustranné upravena
pletenina 1 s hydrofobni licovou upravou 2 pleteniny 1 a hydrofilni rubovou upravou 3 pleteniny
1.

Pletenina 1 shydrofobni upravou 2 byla po zmékéeni nasledné prostorové stabilizovana
sanforizaci, tedy prostorovou stabilizaci, kdy je pletenina 1 vytahovan na tfech valcich, pficemz
pletenina 1 v cyklech prochazi v nekonecné délce horkou lazni o teploté alespon 70 °C.

Z takto upravené pleteniny 1 s dodrzenim rubové a licové orientace bylo usito méstské tricko
uréené pro primy kontakt s pokozkou nositele, které¢ je schopné efektivné rozvadét vlhkost
v rubov¢ hydrofilni upravé 3 pleteniny 1 a tuto vlhkost poté vyparovat skrz hydrofobni licovou
upravu 2 pleteniny 1. Zaroven je toto méstské tricko odolné vici zaspinéni béznymi tekutinami a
potravinami diky hydrofobni licové upravé 2 pleteniny 1, ktera odpuzuje nejen tekutiny, ale 1 oleje
a pasty, napriklad kecup.

Priklad 1 C Pfiprava hydrofobni pasty, kopolymer, aplikace na pleteninu, antibakterialni oSetfeni
pleteniny a vyroba obleéeni

Byla pfipravena hydrofobni pasta, ktera obsahovala:

e 75 g/kg hydrofobni smési o slozeni: 52,5 g/kg = 70 % hm. kopolymeru fluorokarbonu C6 a
akrylatu a 22,5 g/kg = 30 % hm. polyuretanu.

e 12 g/kg alfinatové zahustky, kterou byl alginat sodny.

Zbytek hydrofobni pasty byl tvofen vodou. Po smichani vSech ingredienci hydrofobni pasty byla
smés michana po dobu 15 minut, poté byla zméfena viskozita hydrofobni pasty, ktera ¢inila 75
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dPa.s. Tedy byla do hydrofobni pasty pfidana zahustka v koncentraci 2 g/kg a smés byla opét
michana po dobu 10 minut, poté byla zméfena viskozita hydrofobni pasty, ktera ¢inila 83 dPa.s.

Sucha jednolicni bavinéna pletenina 1 s obsahem 100 % hm. baviny, o plo§né hmotnosti 180 g/m?,
Sifce navinu 150 cm a se savosti dle Tegewa 3 s, obarven dle stavu techniky bez pritomnosti
kationaktivnich latek byla navinuta na odvijeci kalandr textilni linky, ktera obsahovala krom¢
odvijeciho kalandru jesté rotacni Sablonu pro zatér hydrofobni pasty s prumérem 30 cm, délkou
150 cm a porozitou plasté 100 mesh, stérku pro vyhlazeni hydrofobni pasty, jednu susarmy a
navijeci kalandr. Pletenina 1 byla odvinuta z odvijeciho kalandru a navinuta na navijeci kalandr
tak, ze pletenina 1 prochazela celou textilni linkou. Rotacni Sablona byla zaplnéna hydrofobni
pastou dle maximaln¢ do 1/6 volného vnitiniho prostoru, tedy maximaln¢ 17,5 kg hydrofobni
pasty. Poté bylo zahajeno kontinualni davkovani hydrofobni pasty do rotacni Sablony rychlosti 1,9
kg/min. Rotacni Sablona je uvnitf osazena gumovou stérkou, ktera slouzi ke shmuti hydrofobni
pasty, jejimu aktivnimu protlaovani skrze pdry rotacni Sablony a zatéru hydrofobni pasty do
pleteniny 1. Bylo spusténo navijeni pleteniny 1 na navijeci kalandr. Pletenina 1 prochazela textilni
linkou nejprve rychlosti 5 m/s, aby bylo zajisténo spravné nastaveni v§ech ¢asti textilni linky. Poté
byla rychlost navijeni pleteniny 1 zvySena na 10 m/min a na prochazejici pleteninu 1 byla skrze
rotacni Sablonu aplikovana hydrofobni pasta v davce 130 g/m? pleteniny 1. Rotaéni 3ablona
doléhala na pleteninu 1 té€sn¢, bez pritlaku, a plast’ rotacni Sablony se otacel rychlosti také 10
m/min, tedy spole¢n¢ s odvijejici se pleteninou 1. Po aplikaci hydrofobni pasty na pleteninu 1 byla
hydrofobni pasta aplikovana na pleteniné 1 vyhlazena stérkou, ktera bez pfitlaku t€sné doléhala na
pleteninu 1, s pfitlakem 0,5 Bar, pri¢emz pletenina 1 s nanesenou a vyhlazenou hydrofobni pastou
byla zavedena do susamy o teplot¢ 130 °C na dobu 30 s. Tim byla hydrofobni pasta vysusena. Pot¢
byla teplota v susam¢ zvySena na 170 °C a pletenina 1 s nanesenou, vyhlazenou a vysu$enou
hydrofobni pastou byla zavedena do su§amy znova na dobu 120 s, ¢imz byla nanesena a vysu$ena
hydrofobni pasta kondenzovana. Po ukonceni kondenzace vznikla jednostranné¢ hydrofobni
pletenina 1 s hydrofobni pohledovou vlhkost stinici upravou 2 pleteniny 1 umisténou na licové
stran¢ a zasaknutou do 70 % tloustky pleteniny 1. Rubova strana pleteniny 1 si zachovava
vlastnosti latky pfed jednostrannou aplikaci hydrofobni pasty, tedy zistava hydrofilni, se savosti
dle Tegewa 3 s.

Pletenina 1 s hydrofobni Gpravou 2 pleteniny 1 byla nasledné osSetfena antibakterialnim roztokem
s obsahem stfibra v koncentraci 2 g/kg, kobaltu v koncentraci 0,5 g/kg a médi v koncentraci
0,5 g’kg v lazni, do které byla pleteniny 1 namocena po dobu 4 s. Pletenina 1 byla po
oSetfeni antibakterialnim roztokem susena pri teplot€é 120 °C po dobu 90 s. Po ukonceni
antibaktenalni upravy pleteniny 1 vznikla oboustranné upravena pletenina 1 s hydrofobni licovou
upravou 2 pleteniny 1 a hydrofilni a antibakterialni rubovou upravou 3 pleteniny 1.
Pletenina 1 s hydrofobni tpravou 2 byla po antibakterialnim oSetfeni nasledné prostorové
stabilizovana sanforizaci, tedy prostorovou stabilizaci, kdy je pletenina 1 vytahovana na tfech
valcich, pri¢emz pletenina 1 v cyklech prochazi v nekonecné délce horkou lazni o teploté alespon
70 °C.

Z takto upravené latky s dodrzenim rubové a licové orientace bylo usito méstské tricko uréené pro
pfimy kontakt s pokozkou nositele, které je schopné efektivné rozvadét vihkost v rubové hydrofilni
upravé 3 pleteniny 1 a tuto vlhkost poté vyparovat skrz hydrofobni licovou upravu 2 pleteniny 1.
Zarover je toto méstské tricko odolné vuci zaspinéni béznymi tekutinami a potravinami diky
hydrofobni licové upravé 2 pleteniny 1, ktera odpuzuje nejen tekutiny, ale 1 oleje a pasty, napriklad
keCup.

Priklad 1 D Priprava hydrofobni pasty, kopolymer, aplikace na pleteninu, antibakterialni oSetfeni
pleteniny a vyroba obleéeni

Byla pfipravena hydrofobni pasta, ktera obsahovala:
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e 90 g/kg hydrofobni smési o sloZeni: 99 % hm. kopolymeru fluorokarbonu C6 a akrylatu a 1
% hm. polyuretanu.

e 20 g/kg zahustky s obsahem 0,75 g/kg = 5 % hm. ethoxylovaného vétveného tridecanolu, 0,75
g/kg =5 %hm. alkanu C11 az C15, 1,5 g/kg = 10 % hm. maleinatu a 12 g/kg = 80 % vody

Zbytek hydrofobni pasty byl tvofen vodou. Po smichani vSech ingredienci hydrofobni pasty byla
sm¢s michana po dobu 15 minut, poté byla zméfena viskozita hydrofobni pasty, ktera Cinila 90
dPas.

Sucha dvojlicni bavinéna pletenina 1 s obsahem 98 % hm. baviny a 2 % hm umélych vlaken, o
plosné hmotnosti 160 g/m? Sifce navinu 150 cm a se savosti dle Tegewa 3 s, obarven dle stavu
techniky bez pfitomnosti kationaktivnich latek byl navinut na odvijeci kalandr textilni linky, ktera
obsahovala krom¢ odvijeciho kalandru jesté rotacni Sablonu pro zatér hydrofobni pasty s primérem
30 cm, délkou 150 cm a porozitou plasté 200 mesh, stérku pro vyhlazeni hydrofobni pasty, jednu
susSamy a navijeci kalandr. Pletenina 1 byla odvinuta z odvijeciho kalandru a navinuta na navijeci
kalandr tak, Ze pletenina 1 prochazela celou textilni linkou.

Rotac¢ni Sablona byla zaplnéna hydrofobni pastou maximaln¢ do 1/6 volného vnitiniho prostoru,
tedy maximalné 17,5 kg hydrofobni pasty. Poté bylo zahajeno kontinualni davkovani hydrofobni
pasty do rota¢ni Sablony rychlosti 3,3 kg/min. Rota¢ni Sablona je uvnitf osazena gumovou stérkou,
ktera slouzi ke shmuti hydrofobni pasty, jejimu aktivnimu protlacovani skrze pory rotacni Sablony
a zat¢ru hydrofobni pasty do pleteniny 1. Bylo spusténo navijeni pleteniny 1 na navijeci kalandr.
Pletenina 1 prochazela textilni linkou nejprve rychlosti 5 m/s, aby bylo zajisténo spravné nastaveni
vSech Casti textilni linky. Poté byla rychlost navijeni pleteniny 1 zvySena na 15 m/min a na
prochazejici pleteninu 1 byla skrze rota¢ni Sablonu aplikovana hydrofobni pasta v davee 150 g/m?
pleteniny. Rotacni Sablona doléhala na pleteninu 1 tésné, bez pritlaku, a plast’ rotacni Sablony se
otacel rychlosti také 15 m/min, tedy spolecné s odvijejici se pleteninou 1. Po aplikaci hydrofobni
pasty na pleteninu 1 byla hydrofobni pasta aplikovana na pleteniné 1 vyhlazena stérkou, ktera bez
pritlaku tésn¢ doléhala na pleteninu 1, s pritlakem 0,5 Bar, pficemz pletenina 1 s nanesenou a
vyhlazenou hydrofobni pastou byla zavedena do susamy o teploté 120 °C na dobu 60 s. Tim byla
hydrofobni pasta vysuSena. Pot¢ byla teplota v suSarn¢ zvysSena na 160 °C a pletenina 1
s nanesenou, vyhlazenou a vysusenou hydrofobni pastou byla zavedena do susarny znova na dobu
90 s, ¢imz byla nanesena a vysu$ena hydrofobni pasta kondenzovana. Po ukonceni kondenzace
vznikla jednostranné hydrofobni pletenina 1 s hydrofobni pohledovou vlhkost stinici upravou 2
pleteniny 1 umisténou na licové stran¢ a zasaknutou do 40 % tloustky pleteniny 1. Rubova strana
pleteniny 1 si zachovava vlastnosti latky pred jednostrannou aplikaci hydrofobni pasty, tedy
zustava hydrofilni, se savosti dle Tegewa 3 s.

Pletenina 1 s hydrofobni Gpravou 2 pleteniny 1 byla nasledné osetfena antibakterialnim roztokem
s obsahem zinku, konkrétné pyrithia zinku v koncentraci 5 g/kg v lazni, do které byla pleteniny 1
namocena po dobu 4 s. Pletenina 1 byla po osSctfeni antibakterialnim roztokem susena pii teploté
140 °C po dobu 30 s. Po ukonceni antibakterialni upravy pleteniny 1 vznikla oboustranné upravena
pletenina 1 s hydrofobni licovou tpravou 2 pleteniny 1 a hydrofilni a antibakterialni rubovou
upravou 3 pleteniny 1.

Pletenina 1 s hydrofobni tpravou 2 byla po antibakterialnim oSetfeni nasledné prostorové
stabilizovana sanforizaci, tedy prostorovou stabilizaci, kdy je pletenina 1 vytahovana na tfech
valcich, pri¢emz pletenina 1 v cyklech prochazi v nekonecné délce horkou lazni o teploté alespon
70 °C.

Z takto upravené pleteniny 1 s dodrzenim rubové a licové orientace bylo usSito méstské tricko
urcené pro primy kontakt s pokozkou nositele, které¢ je schopné efektivné rozvadét vlhkost
v rubov¢ hydrofilni upravé 3 pleteniny 1 a tuto vlhkost poté vyparovat skrz hydrofobni licovou
upravu 2 pleteniny 1. Zaroven je toto méstské tricko odolné vuci zaspinéni béznymi tekutinami a
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potravinami diky hydrofobni licové upravé 2 pleteniny 1, ktera odpuzuje nejen tekutiny, ale 1 oleje
a pasty, napriklad kecup.

Priklad 1 E Piiprava hydrofobni pasty, zaklad, aplikace na pleteninu, zmé&kcéeni pleteniny a vyroba
obleceni

Byla pfipravena hydrofobni pasta, ktera obsahovala:

e 150 g/kg vodné disperze hydrofobni smési, obsah susiny 75 g/kg = 50 hm. %, obsah v su§in¢:
52,5 glkg = 70 % hm. kopolymeru fluorokarbonu C6 a akrylatu a 22,5 g/kg = 30 % hm.
polyuretanu.

e 125 g/kg textilni zahustky s obsahem 1,25 g/kg = 10 % hm. ethoxylovaného vétveného
tridecanolu, 1,25 g/kg = 10 % hm. alkani C11 az C15, 3,75 g/kg = 30 % hm. akrylatu a 6,25
g/kg =50 % vody.

Zbytek hydrofobni pasty byl tvofen vodou. Po smichani vSech ingredienci hydrofobni pasty byla
smés michana po dobu 15 minut, poté¢ byla zmérena viskozita hydrofobni pasty, ktera cinila
84 dPa:s.

Sucha jednolici bavinéna pletenina 1 ,single jersey* s obsahem baviny 95 % hm., o plosné
hmotnosti 160 g/m?, Sifce navinu 150 cm a se savosti dle Tegewa 3 s, obarvena dle stavu techniky
bez pfitomnosti kationaktivnich latek byla navinut na odvijeci kalandr textilni linky, ktera
obsahovala kromé odvijeciho kalandru jesté rotacni Sablonu pro zatér hydrofobni pasty s primérem
25 cm, délkou 150 cm a porozitou plasté¢ 125 mesh, stérku pro vyhlazeni hydrofobni pasty, dvé
susary a navijeci kalandr. Pletenina 1 byla odvinuta z odvijeciho kalandru a navinuta na navijeci
kalandr tak, Ze pletenina 1 prochazela celou textilni linkou. Rotacni $ablona byla zaplnéna
hydrofobni pastou maximalné do 1/6 volného vnitiniho prostoru, tedy maximalné 12 kg hydrofobni
pasty. Poté bylo zahajeno kontinualni davkovani hydrofobni pasty do rotacni Sablony rychlosti 3,3
kg/min. Rotacni Sablona je uvnitf osazena gumovou stérkou, ktera slouzi ke shmuti hydrofobni
pasty, jejimu aktivnimu protlaCovani skrze péry rotacni Sablony a zatéru hydrofobni pasty do
pleteniny 1. Bylo spusténo navijeni pleteniny 1 na navijeci kalandr. Pletenina 1 prochazela textilni
linkou nejprve rychlosti 5 m/s, aby bylo zajisténo spravné nastaveni vSech ¢asti textilni linky. Poté
byla rychlost navijeni pleteniny 1 zvySena na 17 m/min a na prochazejici pleteninu byla skrze
rotatni $ablonu aplikovana hydrofobni pasta v davce 130 g/m? pleteniny 1. Rota¢ni Sablona
doléhala na pleteninu 1 t€sn¢, s pritlakem 0,5 Bar, a plast’ rotacni Sablony se otacel rychlosti také
17 m/min, tedy spolecné s odvijejici se pleteninou 1. Po aplikaci hydrofobni pasty na pleteninu 1
byla hydrofobni pasta aplikovana na pleteniné¢ 1 vyhlazena stérkou, ktera bez pritlaku tésné
doléhala na pleteninu 1, pficemz pletenina 1 s nanesenou a vyhlazenou hydrofobni pastou byla
zavedena do prvni susarmy o teploté 120 °C na dobu 60 s. Tim byla hydrofobni pasta vysusena.
Poté byla pletenina 1 s nanesenou, vyhlazenou a vysusenou hydrofobni pastou zavedena do druhé
susamy o teplot¢ 160 °C na dobu 90 s, ¢imz byla nanesena a vysuSena hydrofobni pasta
kondenzovana. Po ukonéeni kondenzace vznikla jednostranné hydrofobni pletenina 1 s hydrofobni
pohledovou vlhkost stinici upravou 2 pleteniny 1 umisténou na licové stran€ 6 a zasaknutou do
poloviny tloustky pleteniny 1. Rubova strana 5 pleteniny 1 si zachovava vlastnosti pleteniny 1 pred
jednostrannou aplikaci hydrofobni pasty, tedy zistava hydrofilni, se savosti dle Tegewa 3 s.

Pletenina 1 s hydrofobni upravou 2 pleteniny 1 byla nasledné ponofena do zmékcovaciho roztoku
silikonu v podobé polydimethyl siloxanu v koncentraci 10 g/l. pH zmékcovaciho roztoku se
pohybovalo mezi 5 az 6, ¢ehoz bylo docileno pfidavkem kyseliny octové. Pletenina 1 byla po
osetfeni zm¢kéovacim roztokem susena pii teploté 130 °C po dobu 60 s. Po ukonceni zmékCovaci
upravy pleteniny 1 vznikla oboustrann¢ upravena pletenina 1 s hydrofobni licovou upravou 2
pleteniny 1 a hydrofilni rubovou upravou 3 pleteniny 1.
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Pletenina 1 shydrofobni upravou 2 byla po zmékéeni nasledné prostorové stabilizovana
sanforizaci, tedy prostorovou stabilizaci, kdy je pletenina 1 vytahovana na trech valcich, pficemz
pletenina 1 v cyklech prochazi v nekonecné délce horkou lazni o teploté alespon 70 °C.

Z takto upravené pleteniny 1 s dodrZzenim rubové a licové orientace bylo uSito méstské tricko
urené pro primy kontakt s pokozkou nositele, které je schopné efektivné rozvadét vlhkost
v rubov¢ hydrofilni upravé 3 pleteniny 1 a tuto vlhkost poté vyparovat skrz hydrofobni licovou
upravu 2 pleteniny 1. Zaroven je toto méstské tricko odolné vici zaspinéni béznymi tekutinami a
potravinami diky hydrofobni licové upravé 2 pleteniny 1, ktera odpuzuje nejen tekutiny, ale 1 oleje
a pasty, napriklad kecup.

Priklad 3 Testovani uzivatelského komfortu

UZivatelsky komfort noseni byl porovnavan pro méstské tricko podle prikladu 1E, tricko vyrobené
ze 100 % bavInéné pleteniny se stejnou gramazi, jako tricko podle prikladu 1, tedy 160 g/m?, a
sportovni funk¢ni tricko z nebavinéného materialu uréené pro rychly odvod potu, tzv. quick dry.
Pro hodnoceni bylo vybrano 10 nezavislych uzivateli, kteti hodnotili uzivatelsky komfort noseni
tricka pfi bézném noseni 1 pfi nenaroénych sportovnich aktivitach na skale od 1 do 10, kdy 1
znamena nepiijemné —negativni hodnoceni a 10 znamena pfijemné — pozitivni hodnoceni.
Zprumérované vysledky testovani jsou ukazany na obrazku 6.

Priklad 2 Testovani odstinéni vlhkosti obleceni

Testovani schopnosti obleCeni odstinit vlhkost bylo testovano na méstském tricku usitém dle
pfikladu 1E dle protokolu pro vazebnou kapacitu vody tkanin. Tricko konfekéni velikosti M o plose
0,78 m? bylo zvazeno v suchém stavu. Poté bylo tricko zcela ponofeno do mineralni vody, ktera
nejvice simuluje sloZeni télesného potu, a ponechano k nasaknuti po dobu 5 minut. Poté bylo tricko
z vody vyjmuto a ponechano okapat. Jakmile voda prestala z tricka okapavat, respektive interval
mezi kapkami byl delsi nez 1 min, bylo tricko pfevazeno. Ukazalo se, ze tricko o plose pleteniny
10,78 m? pojme 196,5 ml vody. Poté bylo tricko vyvéSeno na raminko a ponechano k pomalému
prosychani. Kazdych 15 minut bylo tricko pfevazeno a pomoci obrazové analyzy byl porovnavan
odstin licové strany testovan¢ho tricka a suchého tricka. Bylo zjisténo, Ze 1 pfes to, ze tricko stale
obsahuje 139,2 g nasaknuté mineralni vody, odstin licové strany tricka odpovida odstinu suchého
tricka. Vzhledem k tomu, Ze zasak hydrofobni pasty v prikladu 1E byl realizovan do poloviny
tloustky pleteniny 1, bylo vypoéteno, ze 63,6 g hydrofobni Gpravy 2 pleteniny 1 dokaze odstinit
139,2 g vlhkosti, tedy 2,19 nasobek sv¢ vlastni vahy. Vysledky testovani jsou ukazany na obrazku
7. odchylka plosné hmotnosti tricka od metraze je zpusobena pritomnosti stehi a informacnich
nasevek.

Prumyslova vyuzitelnost

Uprava pletenin, pleteniny s oboustrannou upravou, funkéni méstské obleeni do kancelafe i na
sport.
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PATENTOVE NAROKY

1. Obleceni utajujici stopy télesné vlihkosti uréené pro kontakt s pokozkou vyznacujici se tim,
7¢ obsahuje alespori jednu vrstvu pleteniny (1) s obsahem alesponn 90 % hm. baviny s plosnou
hmotnosti 150 g/m? az 300 g/m? a je oSetfena pouze piipravky bez kationaktivnich latek,

pfi¢emz pletenina (1) je opatfena hydrofobni, vlhkost stinici a uzamykajici, upravou (2) pleteniny
(1) situovanou do hloubky 30 az 70 % z licov¢ strany pleteniny (1), a hydrofilni, vlhkost rozvadgjici
a zadrzujici, upravou (3) pleteniny (1) situovanou do hloubky 30 az 70 % z rubové strany pleteniny

(D,

pficemz hydrofobni uprava (2) pleteniny (1) tvofena hydrofobni smési, ktera tvofi 4 az 10 hm. %
obleceni, a hydrofilni uprava (3) pleteniny (1) disponuje savosti dle Tegewa maximalné 5 s,
hydrofobni tuprava (2) pleteniny (1) odstini oproti své hmotnosti alespofi dvounasobek hmotnosti
vody zadrZené v hydrofilni upravé (3) pleteniny (1),

pfi¢emz hydrofilni uprava (3) pleteniny (1) usti na rubové vnitini stran¢ obleceni a hydrofobni
uprava (2) pleteniny (1) usti na licové vnéjsi stran¢ obleceni a rozhrani (4) hydrofobni upravy (2)
a hydrofilni upravy (3) pleteniny (1) je situovano uvnitf vrstvy pleteniny (1).

2. Obleceni podle naroku 1 vyznacujici se tim, ze hydrofobni smés obsahuje alespori 10 % hm.
flourokarbonu a alespori 50 % hm. polymemiho nosice.

3. Obleceni podle naroku 2 vyznacujici se tim, ze polymemim nosi¢em je akrylat a jeho
derivaty, polyuretan a jeho derivaty, nebo akrylato-polyuretan a jeho derivaty.

4. Obleceni podle naroku 1 vyznacujici se tim, Ze hydrofobni smés obsahuje 70 az 99 % hm.
kopolymeru fluorokarbonu a akrylatu a 1 az 30 % hm. polyuretanu.

5. Obleceni podle naroku 2 nebo 4 vyznacujici se tim, ze fluorokarbon je tvoren uhlikovym
fetézcem o délce 4 nebo 6 uhlika.

6. Obleceni podle naroku 1 vyznacujici se tim, Ze pletenina (1) obsahuje alespon 95 % hm.
bavlny a alesponi 2 % hm. lycry.

7. Obleceni podle naroku 1 vyznacujici se tim, Ze hydrofilni aprava (3) pleteniny (1) ma savost
dle Tegewa maximalné 3 s.

8. Zpusob vyroby obleéeni podle naroku 1 vyznalujici se tim, Ze pletenina (1) o plosné
hmotnosti 150 az 300 g/m? se navine na odvijeci kalandr textilni linky obsahujici odvijeci kalandr,
rotacni Sablonu pro zatér hydrofobni pasty s porozitou plasté 100 az 200 mesh, stérku pro vyhlazeni
hydrofobni pasty, alespon jednu su$amu a navijeci kalandr, pficemz pletenina (1) se odvine
z odvijeciho kalandru a navine se na navijeci kalandr, pficemz pletenina (1) prochazi textilni
linkou, do rota¢ni Sablony se zahaji davkovani hydrofobni pasty, ktera obsahuje 4 az 10 % hm.
hydrofobni smési, vodu a textilni zahustku, pri¢emz hydrofobni pasta se textilni zahustkou zahusti
na dynamickou viskozitu 80 az 90 dPa.s, spusti se navijeni pleteniny (1) na navijeci kalandr,
pricemz pletenina (1) prochazi textilni linkou rychlosti maximaln€ 25 m/min a hydrofobni pasta se
na prochazejici pleteninu (1) aplikuje v davee 110 aZz 200 g/m? pleteniny (1) skrze rotani Sablonu,
ktera tésné doléha na pleteninu (1) s maximalnim pfitlakem 0,5 Bar a plast’ rota¢ni Sablony se otaci
rychlosti odpovidajici rychlosti odvinu pleteniny (1), pficemz po aplikaci hydrofobni pasty na
pleteninu (1) se aplikovana hydrofobni pasta na pleteniné (1) vyhladi stérkou, ktera bez pritlaku
tésn¢ doléha na pleteninu (1), pfiéemz pletenina (1) s nanesenou a vyhlazenou hydrofobni pastou
se zavede do susarny o teploté 110 az 130 °C na dobu 30 az 90 s pro vysuseni hydrofobni pasty,
pfi¢emZ pletenina (1) s nanesenou, vyhlazenou a vysusenou hydrofobni pastou se zavede do
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susamy o teplot¢ 150 az 170 °C na dobu 60 az 120 s pro kondenzaci hydrofobni pasty a vznik
hydrofobni upravy (2) pleteniny (1), pficemz pletenina (1) s hydrofobni upravou (2) pleteniny (1)
se¢ nasledn¢ prostorov¢ stabilizuje sanforizaci, a stabilizovana upravena pletenina (1) se nastfiha a
sesije do podoby obleceni, pii¢emz hydrofobni uprava (2) pleteniny (1) obleceni se orientuje na
lici obleceni a hydrofilni aprava (3) pleteniny (1) se orientuje na rubu obleceni.

9. Zpusob vyroby obleceni podle naroku 8 vyznacujici se tim, Ze hydrofobni pasta obsahuje 12
az 18 % hm. vodné disperse hydrofobni smési o obsahu susiny ve vodné dispersi 40 az 50 % hm.

10. Zpiisob vyroby obleceni podle naroku 8 nebo 9 vyznaé€ujici se tim, Ze hydrofobni smés
obsahuje alespori 10 % hm. flourokarbonu a alespon 50 % hm. polymermniho nosice.

11. Zpusob vyroby obleceni podle naroku 8 nebo 9 vyznacujici se tim, Ze polymernim nosi¢em
je akrylat a jeho derivaty, polyuretan a jeho derivaty, nebo akrylato-polyuretan a jeho derivaty.

12. Zpisob vyroby obleceni podle naroku 8 nebo 9 vyznaécujici se tim, Ze hydrofobni smés
obsahuje 70 az 99 % hm. kopolymeru fluorokarbonu a akrylatu a 1 az 30 % hm. polyuretanu.

13. Zpusob vyroby obleceni podle naroku 8 vyznalujici se tim, ze textilie je pletenina (1)
obsahujici alesponl 95 % hm. bavlny a alespon 2 % hm. lycry.

14. Zpisob vyroby obleceni podle naroku 8 vyznacujici se tim, Ze rotacni $ablona disponuje
plastém s porozitou 125 az 195 mesh.

15. Zpisob vyroby obleceni podle naroku 10 nebo 12 vyznacujici se tim, ze fluorokarbon je
tvofen uhlikovym fetézcem o délce 4 nebo 6 uhliki.

16. Zpisob vyroby obleceni podle naroku 8 vyznacujici se tim, ze textilni zahustka je vyrobena
z polysachandi nebo z derivata akrylové nebo maleinové kyseliny.

17. Zpisob vyroby obleceni podle naroku 16 vyznacujici se tim, ze textilni zahustka obsahuje 3
az 10 % hm. ethoxylovan¢ho vétvencho tridecanolu a 1 az 10 9% hm. alkanu C11 az C15.

18. Zpusob vyroby obleceni podle naroku 8 vyznacujici se tim, Ze hydrofobni pasta se aplikuje
v davce 110 az 150 g/m? odvijejici se pleteninu (1) o plosné hmotnosti 150 aZz 180 g/m?.

19. Zpusob vyroby oblec¢eni podle naroku 8 vyznacujici se tim, ze hydrofobni pasta se aplikuje
v davce 130 az 200 g/m? odvijejici se pleteninu (1) o plosné hmotnosti 180 az 300 g/m?.

20. Zpusob vyroby oble¢eni podle naroku 8 vyznacujici se tim, Z¢ pletenina (1) s hydrofobni
upravou (2) pleteniny (1) se pfed sanforizaci osetfi ponofenim do vodni lazné zm¢kEovaciho
roztoku s obsahem tenzidu a/nebo silikonu alespon na 4 s a ususi se pii teploté 120 az 140 °C po
dobu 30 az 90 s.

21. Zpisob vyroby obleceni podle naroku 20 vyznacujici se tim, ze zmékcovaci roztok obsahuje
latku vybranou ze skupiny nebo jejich smés: polydimethyl siloxan nebo jeho soli, ethoxylovany
isotridecanol, toluensulfonat sodny.

22. Zpusob vyroby obleceni podle naroku 8 vyznacujici se tim, Ze textilie s hydrofobni upravou
(2) pleteniny (1) se pfed sanforizaci osetfi ponofenim do vodni lazné antibakterialniho roztoku
s obsahem stfibra, zinku, médi nebo kobaltu alespori na 4 s a ususi se pii teploté 120 az 140 °C po
dobu 30 az 90 s.
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23. Zpusob vyroby oble¢eni podle naroku 22 vyznacujici se tim, ze antibakterialni roztok
obsahuje pyrithion zinku.

6 vykresu

Seznam vztahovych znacek

Pletenina

Hydrofobni uprava pleteniny 1

Hydrofilni uprava pleteniny 1

Rozhrani hydrofobni upravy 2 a hydrofilni apravy 3 pleteniny 1
Vnitini rubova strana pleteniny 1

v

AN o o e
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Obr. 1A Stav techniky

Obr. 1B Stav techniky
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Obr. 3
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Obr. 4A

Obr. 4B
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Obr. 4C
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Obr. 4D
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Obr. 5B

Obr. 5C
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