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(54) . | Hlinfkovd folie

Zarsnénd folie, pouifvand jako kato-
da v elektrochemickych kondenzdtorech.

"U této folie je poZadovéna men3di tvrdost,
piedchdzeni negativnimu vlivu elektrolytu
a je tieba zabezpedit velkou m&rnou kepa=-
citu plochy po chemickém a/nebo .elektro-
chemickém zdrsnéni. Tohoto c¢ile se dosa=
huje tak, Ze hlinik pou?its pro hliniko-

.vou folii obsahuje vyhodné prvky Fe, in, .

-8i, Al vyjdd¥ené v atomovych procentech
1 :1: 500 a daldi prvky obsaiené v i
hliniku jsou obsafeny v mnoiatvi<0,1 atom.
%y pPidemZ vdlcovdnim pFipraveni katodavd
folie se podrobi tepelnému zpracovini ve
vifici plynové atmosfere pifi teploté 723
a? 743 K. KaZdd &dst objemu svinuté folie
mé byt vystavena teplote 673 K po dobu
nejméné 30 minut a nejvySe po dobu 120 mi-
nut. :
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HA3BAHME W30BPETEHMSA

" llepoxyemMast amoMuHueBas ¢osbra

OBNACTH NPHMEHEHVS M30BPETEHHS

HsoBperenne’ OTHocuTcn K mepoxyemoﬁ anmunﬂueaoﬁ donwre pns ncnonbsosannn B
KayecTse kaTomHOM donbry B sneKTpOHHTnuecnnx KOHneHcaTopax.

XAPAKTEPHCTHKA HSBECTHHX TEXHHQEGKHX PEMEHHH

lIns maroToBneHMs KATOOHOH GOIBIHM HMSBECTHBM CNOCOGOM NPHMEHSIOT YHCTHEY armoMH~
Huit uucrorodt Al 987 mo Al 99,7%. C penwioc BosneHCTBHR HAa YOENbHY0 €MKOCTbH
nIoMAagH  XHMMYECKMM H/HIM 5JIeKTPOXMMMYECKHM MpPOLECCAMH WepPOXOBAHMS B KMCIBIX
MNH - HeHTpaNbHHX 3JIeKTPOJIMTAX K YHCTOMY AMOMMHHIO NOTOJIHUTEBLHO no6aBisioT Map—
rasel] WM Me[h, KPOMe YK€ MMEWNMXCH MS NpOUecca MSTOTOBNIEHHA TMOMYTHLX 37e~
MEHTOB. ‘ :

B DE-AS 2 120 702 yxe npepnoxeHa xaTonHuad donbra mis 3neKTPONUTHYECKUX KOH-=
meHcaTopoB., JTd kKaTopHas donbra OTIMYAeTCA TeM, UTO A WUSTOTOBNEHHA ee fIpHU—
MEHSIOT anmmunneao-MapraHuenmﬁ CHJIaB c conepxauuem Maprasua 0 2 no 2, OZ.

" Kpome moro, nspectHo (mo xypuamy "Metallkunde", . 70 (1979 r.), Bum, 3,
ctp. 158), uTo noBhmeHMeM cOmepXaHMA MeOM NpPH UUCTOM amoMuHuuM o 1,5% menm
‘91 MpM OBYCIIOBNIEHHOM TeM NOBHUEHHOM BHAENEHMH TOHYANNMX BLIXOIOB ahmuunna u
MeaM MOTYT OMThL YIIyUmMEeHH mepoxonanue M HOCTITKMMAR TaKuM 06pasoM eMKOCTh IuI0=
Mangu KaTopHON donbru.

HeocTaTOX NMpH TakHX YNOMAHYTHX H yXe USBECTHHX DACTBOPAX COCTOHMT B’ TOM,UTO
YBeJMuUeHHeM COMepRaHHA MapraHug NOoBLMAeTCA XeCTKOCTh GONbrH. [IA NOCTIWKEHHA
cBOGOAHOM OT NOMEX nepepaGaTHBAEMOCTH KATORHON GONBIH B HAMOTOYHLIX aBTOMa=
TaxX A8 MSrOTOBNEHMA KOHAEHCATQPOB C MAaibM AUAMETPOM HeoGXommMa nononnu-
TeNbHaA TepMOOGpaboTKa BKIMOUEHHBIM MPOMEXYTOUHO nponeccou OTEHra.

Iipu MOBHImE HUH conepmaﬂnn Menu 3HEKTpOnHT, npnmenxeuuﬁ ONA XUMHUECKOTIOo u/unn
.3JIEK TPOXUMUYECKOTIO mepoxonauuﬁ PesKo HSMeH#AeT .cBol . 3ddbeKTHBHOCTH, TaK YTO.
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HernpephiBHOe OGHOBIEHHE MNM perelepHpOBafive 3MeKTpOnuTa HeobxopuMu, Kone&mo-
meecA copepxaHue MeAn B 3JIeKTPOJIMTAX OKAa3wBaeT OCOGEHHO OTPHUATENbHOE BJUA~
HHE Ha co6mopeHHe PaBHOMEpPHLIX YCJIOBUMl TpaBMeHHS. '

Hakonen, panpHeimuit HeNOCTATOK COCTOMT B TOM, UTQ B NMpouecce NpuaaHuA mepo-
XOBATOCTH yXe H3IBeCTHHM ajn°MHuHHe BbIM d)OJ'IbI‘aM noJjiyyawT, B 3aBHCHMOCTH OT Npu~
MEHEHHA KHUCNOI'O HIIH HEeRTDPAJIbHOT'O 3JIeKTPOJIHTOB, OTKIOHAWLIMECHA Hpyr OT Apyra

B 3HauUMTeNbHON Mepe yaefbHhe eMKOCTH Iulomamei, npuueM xaxgas Goasra npuMe-—
HjieMa TONBbKO B OTrPAHHYEHHOH Mepe B COOTBETCTBHH C METONOM HM3TOTOBJIEHUSA,

1IEJIb U30BPETEHHWA
llensio n3oBperewns sABNfeTcd paspaboTKa amoMuHHeBol Goneryu, nocpenscTBOM KOTO™

poit MoxeT GHITb. H3rOTOBIIEHA KaTonHasa donbra BHICOKOTO KauecTBa, Ges HONOIIHK=
TenbHbX 3aTPaT, BKINOUYEHHOH NPOMEXYTOUHO TepMoobpaboTkol.

U3JIOKEHUE CYMECTBA H30BPETEHUA

B ocHOBe usobGpeTeHMs NEXUT pemaeMas TeXHUYecKas safgaya HSroTOBNATH AamoMu—
‘unesyio bonsry pns 3NeK TPOIUTHYE CKUX KOHIIEeHCATOPOB, MNOCPEHNCTBOM KOTOPOM H3Be—
raT NOBLIEHHA XECTKOCTH, NPHBOIAAMEN K IlOMEeXaM HAMOTOYHBIX a&BTOMATOB, H OTpHU~
LATENbHOroO BIMAHMA SbdeKTHBHOCTH 3JIeKTPOJIMTA, a. Takke obecneunBawT uaroronr_
‘menne BHICOKOmMEpPOXOBATON KaTOMHOMN donbryu ¢ BHCOKOH ymenpHOM eMmxocThio miomanu
fno PAsSIHYHBIM XHUMMUYECKUM H/WIM 3NeKTPOXHMMUECKHM METOMaM NpUAAHHA mepoxoBa~
TOCTH,. ‘

CornacHo u306peTeHy0 3TOr0 ROCTHralT TeM, UYTO NPUMEHSIeMblt OJifi USrOTOBJIeHuA
amoMMHEMEBOH GONBTH AMOMHHMM SarpyxaeTcs Tak, 4To Xif sneMmentoB Fe; Mnj Sij
Al nonyuyaT cooTHOmeHHe aTOMHbX. npouneHToB 1:1:1:600 mo 1:1:1:400, npemmy~
‘mecTBeHHO 1:121:500 u.uMeoTCA NpOuME NOMYTHbE 3JIEMEHTH YUCTOTO ANOMHHMA MO
aTomMHoMy npoueHry £ 0,1, npuueM npoxararHyiwo HATOTOBO KaTOOHYI0 Gomer'y mop-

. BEprawTt Tako# TEpMOOBp&ﬁOTKe B GypHoit rasosolt arMocdepe 723 mo 743 K, Tak
uTO KaXmbil 37eMeHT o6beMa pynoHa donbru cocrasnsfer Gosee 673 K B TeueHuwe He
- meHee 30 munyT, HO He Gosjee 120 mumayr. -

IIPUMEP OCYNECTBNIEHUS M30BPETEHMS

' H3o6peTeHne noppobHee TNOSICHAETCA IO NPHMEPY OCYmEeCTBIIEHHA p3o6pereHns.

1,6 t uncroro amomunusa Al 99,6 sarpyxaoT B NNaBUIbHY NeYb W NMPOBOAAT aHamNUs
NIaBKH. ‘ ‘

flo npuMepy, B CJjyuae NOJYUEHHOTO XHMHUYECKOTO aHanusa
. 0,187% Fey 0,127 Si; 0,002% Cu; 0,001% Mg; 0,017 Mnj 0,0IZ Tin0,01% Zn
nob6aBsnsoeT

38,6 kg ysmratypn AlFe ¢ conepmanneﬁ 10,27 Fe; 0,122 Siy 0,0037 Cug
0,01% Mn; 0,01% Mg; 0,017 Ti; 0,01Z Zn :

n 41,0 kg nuraryps AlMn c copepxanmem 16,27 Mn; 0,137 Si;;O,éOZ Fej} .
0,017 Mg; 0,005% Cu; 0,01%Z Ti; 0,01% Zn S
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u 11,7 kg nurarypu AlSi ¢ conepmauueu 12 4% si; 0, 207 Fe; 0,005%7 Cu;
0, 017 Mg; 0,017 Mn; 0,017 Ti; 0,01% Zn.

llocyle pacriIaBfieHMs JIMTATYD M WHTEHCHBHOTO NMEpeMemuBAHWA MaTepuana B ILTaBHIb~
HOH meum pacniaP ocBOGOKEZAETCA OT OKMCHHX NphuMece# M rasa nMo MSBECTHHM MeTO-
maM ¥ MSTOTOBJAETCRA KaTAHAA SaroTOBKA METO/OM HENpEepLHBHOH pasnHpku. 3aTeM
MSBECTHLM Grnoco6OM NMPOHSBOAATCA ropsvasd NpoKaTKa M0 Tonmunu 8 mim u xomomuasn
NPOKATKA [O TOJIMMHMI, : HaanMep, 0, 5 m, :

lfocne pexpucTANIIMI ALHOHHOTO owmnra B Teqeﬂne 12 h npn remneparype 773 K
BHOBBL XOJOHO TNPOKATHLIBAIT JIGHTY [0 " PO MHBL 0,05 mm: Ilocne paspesanus doneru
Ha DYJIOHHI, HanpuMep; MO MMpHHE 500 mm u_no. puaMerpy 350 mm pyNOHE  [OJDKHBI

" BHITE TEPMHYECKH oGpaGOTaHu B OTKHraTeNnLHOH neuMm ¢ nupKynsuuedt BOSAyxa 2 m/s
npu Temneparype Bospyxa 723 K B. reyenne 3 h, llocne oxnaxnenus BHe OTRMra-
TENbHON Neuu ayloMHHHeBas @onbra, HITOTOBITEHHA TaKUM - CrnocoboM, HCNOJbL3yeMa
M wepoxyeMa B XHMHMYecKoM 'm/unu sneKTpOnguqecxom BaHHaxX AJA TpaBleHHA Ka—
TonHbIX doNbLY, .

TlpenMymecTsa MaroTOBIIEHHON COTNIACHO H306peTeHMo amoMHHHeBOH $ONBTH COCTOAT'

B TOM, YTO OHA NMpUMEHHM4 B 3JIEKTPOIMTHYECKUX KOHIeHcaropax, Ges Heo6XonUMOR
nocje npouecca TPABIEHHS TepMoo6paboTku/oTRHra msis KOHCTPYKTHBHBX DHHOB C
HAMMEHBIIMM AUAaMe TPOM HaMOTKH, YTO MOCTHIaeMbl XUMHUECKMMH M 3/1eKTPOXMMHuec=
KUMH MeTONAMH TpABJIeHHS BHICOKHEe sbdeKTh WepOoXOBaHMA ee B KHUC/BX H HelTpanb~
HEIX 3JIEKTPOJIMTAX M COXpPaHseMa.paBHOMepHAasd 3¢¢eKTHBHOCTB 3nexrponuros oTeyT=
.cTBHeM oBoTaneHNnsa ngnqecxnk nernpywmnx 3JIeMeHTOB Yepes npononxnrenbaoe
BpeMH.

-

¢OPMYHA HBOBPETEHHH

l. AmompHneBan donepra g H3ITOTOBNEHUA KaTOOHOMN ¢onbru, npenuasuaqeuuoﬁ ang
571eX TPOJIMTHYE CKMX KOHOEHCATODPOB, COCTOAmEA M3 asOMHHMA uucroroﬁ 99,67 u apy-
rUX MeTallNMYecKHX npuMecel, OTIHYAOMASACH TEM, YTO 3JIEMEHTH Fe, Mn; Sij Al
HaXoHsITCA B COOTHOMEHMH ATOMHEIX npoueHToB 1:1:1:600 mo 1:1:1:400 u npoune
NONYTHEIE 3J1eMeHTH YHCTOT'O A/OMMHWA — B aToMHoM npouesre £ 0,1 u npoxaraH—

Vi0 HATOTOBO KaTOIHYW Gonury nonnepramr TepMOOGpaGOTKe B Gypnoﬁ rasonoﬁ ars
Mocdepe 723 no 743 K.

2, AmoMuHueBas @onbra HO NYHKTY .1, “OTnMualmascs TeM, qTO" coowuomeuue aTrom=
HBIX . JIPOLI@HTOB npenmymecwnenno cocrasnser 1:1:1: 500.

3. AmompuueBas donpra no myukram | u 2 ownuqammancﬂ TeM, 4TO Kaxgbii -aye-
,MeHT ofbeMa pyJioHa Gonbru COCTaBigeT 673 K B Teuenne He meHee 30 MHHYT,
"HO He Gonee 120 MuHyT. ‘ ‘ .

’

ABHOTAIMA | B | S R

Hso6pereyne OTHOCHTCA K mepoxyemot donere, npnueunenoﬁ KaK kaTonHaa ¢onb—
ra B 3MEeKTPOTUTHYECKUX xonneﬂcaropax.

Ona nonmna OTIHYATHCHA yuenbmennoﬁ KeCTKOCTbm, HsﬁePHyTB OTPULATENBHOI'O BIIHA~
HUf 5bGEK THBHOCTH SJIEKTPOJIMTA U OGeCNeuHTh BHICOKYW YOEJIBbHYI0 eMKOCTbH Miomany
[0 PAasIHYHLM XMMHYECKHM H/WIM 3JIeKTPOXMMHYECKHM MeTOnaM mepOXOBaHuA. 3ama-
HMe BLITOJIHSETCA TeM, UTO AallMUHHH, HCIONBSYeMlt HNA MSTOTOBMEHHR  AOMHHHES
Boit GONBI'H, 3arpyXaeTCA TaK, UTO ans snemeHroB Fejy Mnj Sij Al mpemMymect=
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BEHHO NOCTHralwT COOTHOMEHMA ATOMHbX mpoueHToB 1:1:1:500 M npoume nonmyTHbie
3/IeMeHTH YUCTOT'0 AMOMMHMA HAaXOOATCH B ATOMHOM MPOLEHTE $ 0,1, npuuem mpoka=-
TaHHAA HATOTOBO KAaTOOHas ¢oinbra noapBepraeTc TepMooGpaborke B 6ypHON raso—
Bo#i armochepe 723 no 743 K. Kamnuit anemMeHT obbeMa pynomna ¢oneru nomksa coc-

Tasutb 673 K B Teuenme ne Menee 30 munyT, HO He Gonee 120 mumyr. -

MlpusHaHO HSOGpeTeHHEM MO pe3yNbLTATAM 3KCHepTUsSH, ocymecTsBlieHHoNt BemoMcTBOM
no penaM wusoBperenutt u ' nareuros I'[IP. ’
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PREDMET  VYNALEZU

1. Hlinfkovd folie pro vyrobu katodové folie urSené pro
elektrolytické kondenzdtory, sestdvajic{.z hlinf{ku o .

distoté 99,6 % hmot. a ostatnich kovovych p¥im&si, vyznadujfei
se tim, Ze prvky Fe, Mn, Si,'Al Jsou v poméru atomovych pro-
cent od 1 ¢ 1 : 1 : 600 do 1 : 1 : 400 a ostatni doprovodné

prvky v uvedenem hliniku Jeou obsaéeny v atomovych % v
mno¥stviZ 0,1, pFidem? vdlcovénim piipraveni katodavi
folie se podrobi tepelnému zpracovéni ve vi¥ici plynové
atmoafere p¥i teploté 723 a% 743 K..

2. Hlinikovéd folie podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
pomér vyjdd¥eny v atom. % 'jJe 8 vyhodou 1 t 1 ¢ 1 : 500,

3, Hlinikov4 folie podle bodd 1 & 2, vyzha&ujici se tim,
Y2 ka¥d4 848t objemu svitku folie je vystavena teplotd
673 K po dobu nejméné 30 minut a nejvyse 120 minut.
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