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“BOTAO DE PRESSAO PARA UM SISTEMA DE DISTRIBUIGAO DE
PRODUTO PRESSURIZADO E SISTEMA PARA DISPENSAR UM PRODUTO
PRESSURIZADO”

CAMPO DA INVENCAO

[001] A presente invencao refere-se a um botdo de pressao para
um sistema para a distribuicido de um produto pressurizado, bem como tal
sistema de distribuicéo.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

[002] Em uma aplicacao especifica, o sistema de distribuicao é
pretendido para prover os frascos utilizados em perfumarias, cosméticos ou
para tratamentos farmacéuticos. De fato, este tipo de frascos contém um
produto que é distribuido por um sistema de distribuicdo, incluindo um
dispositivo para a liberagao pressurizada do dito produto, no qual o dito sistema
€ atuado por um botéo de pressao para permitir que o produto seja pulverizado.
Em particular, o dispositivo de liberagéo inclui uma bomba ou uma valvula com
atuacdo manual por meio do botédo de presséo.

[003] Tais botbes de pressao, classicamente, incluem um corpo
dotado de uma haste para a montagem em um tubo para o abastecimento do
produto pressurizado, e um alojamento em comunicagdo com a dita haste. O
alojamento é equipado com uma passagem para distribuir o produto entre a
haste e um conjunto de rotagéo, incluindo uma camara de rotagcdo dotada de
uma abertura de distribuicdo, bem como pelo menos um canal de
abastecimento para a dita cadmara. Em particular, a camara de rotacao é
disposta para girar o produto rapidamente, de modo que ele é descarregado
através da abertura com velocidade suficiente para ser fracionado em
pequenas goticulas em suspenséo no ar, formando um aerossol.

[004] Para que o produto restante contido no botdo de presséo

nao seque entre duas utilizagdes e permanega conservado das degradagdes
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devido ao seu contato com o ar, € conhecido equipar os botdes de pressao
com os dispositivos para fechar de maneira reversivel a abertura de
distribuicéo.

[005] Em particular, o botdo de pressao pode incluir uma agulha
que é montada de maneira movel no alojamento entre uma posigao para fechar
o suprimento da abertura de distribuicdo e uma posi¢cdo para abrir o dito
suprimento. A agulha tem um mancal de atuagdo em comunicagdo com a
passagem de distribuicdo de modo a permitir o movimento da dita agulha para
a posicao de abertura mediante a pressurizagédo do produto na dita passagem.

[006] As agulhas utilizadas de acordo com o estado da
técnicasdo em geral, equipadas com uma ponta que fecha a abertura de
distribuicdo a partir da parte interna da camara de rotacao, na qual a dita ponta
€ conica de modo a permitir que ela seja autocentralizada e consequentemente
garantir a vedagéo do fechamento.

[007] Entretanto, a utilizagdo de tais agulhas envolve as
desvantagens de produzir um aerossol de baixa qualidade e dificil de se
reproduzir a partir de uma utilizagdo para outra, pois o voértice formado na
camara de rotacao é instavel, uma vez que tem como base uma ponta e, as
vezes, através dela se a ponta for descentralizada. Além disso, a medida que é
utilizada, a ponta tende a obstruir a abertura da passagem de distribuicdo e
fecha parcialmente a passagem para o produto na abertura e que degrada a
qualidade do aerossol.

DESCRICAO DA INVENCAO

[008] A invencao é pretendida para resolver os problemas do
estado da técnica mediante a proposta, em particular, de um botado de pressao
equipado com uma agulha para fechar de maneira reversivel a abertura de
distribuicdo, no qual a qualidade do aerossol gerado pelo conjunto de rotagéo

pode ser garantida.
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[009] Com este proposito, e de acordo com uma primeira
realizacdo, a invengao propde um botdo de pressao para um sistema de
distribuicao de produto pressurizado, no qual o dito botdo de pressao inclui um
corpo que tem uma haste para ser montada em um tubo de suprimento de
produto pressurizado e um alojamento em comunicagdo com a dita haste, o
dito alojamento é equipado com uma passagem de distribuicdo de produto
entre a dita haste e um conjunto de rotagéo incluindo uma camara de rotagéo
equipada com uma abertura de distribuicdo, bem como pelo menos um canal
de suprimento para a dita cdmara, o dito botdo de pressdo também inclui uma
agulha que é montada de maneira mével no alojamento entre uma posigéo
para fechar o suprimento da abertura de distribuicdo e uma posicéo para abrir 0
dito suprimento, a dita agulha tem um mancal de atuagdo em comunicagéo
com a passagem de distribuicdo de modo a permitir o movimento da dita
agulha a posicdo de abertura mediante a pressurizagdo do produto na dita
passagem, a dita agulha tem uma parede distal disposta oposta a abertura de
distribuicdo de modo a formar a base da camara de rotacdo quando a dita
agulha esta na posicéo de abertura e a dita parede distal tem um recesso.

[010] De acordo com uma segunda realizagdo, a invengao
propde um sistema para dispensar um produto pressurizado incluindo um
dispositivo de liberacdo equipado com um tubo para suprir o produto
pressurizado, no qual a haste do dito botdo de pressao € montada para permitir
que o produto seja pulverizado.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[011] Outras caracteristicas e vantagens da invengédo serao
mostradas na descricdo a seguir com referéncia aos desenhos anexos, nos
quais:

[012] A Figura 1 € uma vista seccional longitudinal parcial de um

sistema de distribuicdo de acordo com uma realizacdo da invencdo, que é
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montado em um frasco, no qual a agulha esta na posigdo de fechamento da
abertura de distribuicao;

[013] A Figura 2 é uma vista seccional longitudinal do botdo de
pressao mostrado na Figura 1;

[014] A Figura 3 é uma vista seccional longitudinal do botdo de
pressdo da Figura 2, no qual a agulha esta na posigdo de abertura da
passagem de distribuigcéo;

[015] As Figuras 4 a 6 s&o vistas em perspectiva,
respectivamente, do bocal, do cilindro e da agulha do botdo de pressao
mostrado nas Figuras 1 a 3.

DESCRICAO DE REALIZACOES DA INVENCAO

[016] Em referéncia as figuras, um botdo de pressdo para um
sistema para dispensar um produto, em particular um liquido pressurizado, sera
descrito agora, no qual o dito produto pode ser de qualquer tipo, em particular
utilizado em perfumarias, cosméticos ou para tratamentos farmacéuticos.

[017] O botdo de pressao inclui um corpo 1 que tem uma saia
anular 2 que circunda uma haste 3 para a montagem do botdo de pressao em
um tubo 4 para suprir o produto pressurizado. Além disso, o botdo de pressao
inclui uma area superior 5 que permite que o usuario exerca pressao com 0O
dedo no dito botao de pressao para mové-lo axialmente.

[018] Com referéncia a Figura 1, o sistema de distribui¢cdo inclui
um dispositivo de descarga 6 equipado com um tubo 4 para suprir o produto
pressurizado que é inserido com pressdo na haste 3. De uma maneira
conhecida, o sistema de distribuicdo também inclui os meios 7 para a
montagem em um frasco 8 que contém o produto e os meios 9 para liberagéo
do produto no dito frasco que sado dispostos de modo a suprir o tubo de
suprimento 4 com o produto pressurizado.

[019] O dispositivo de liberagdo 6 pode incluir uma bomba de
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atuacdo manual ou, se o produto for embalado sob pressdo no frasco, uma
valvula de atuagdo manual. Assim, quando o botdo de pressao € movido de
maneira manual, a bomba ou a valvula é atuada de modo a suprir o tubo de
suprimento 4 com o produto pressurizado.

[020] O corpo 1 também tem um alojamento anular 10, que esta
em comunicagao com a haste 3. Na realizagdo mostrada, o alojamento 10 tem
um eixo perpendicular aquele da haste 3 de montagem, de modo a permitir a
pulverizagao lateral do produto com relagcdo ao corpo 1 do botdo de pressao.
Em uma alternativa ndo mostrada, o alojamento 10 pode ser co-linear a haste
3, em particular, para um botdo de pressdo que forma uma peca final de
pulverizagao.

[021] O alojamento 10 é equipado com uma passagem de
distribuicdo do produto pressurizado entre a haste 3 e um conjunto de rotagéao,
incluindo uma cémara de rotacdo 11 equipada com uma abertura de
distribuicao 12, bem como pelo menos um canal de suprimento 13 para a dita
cémara.

[022] Em uma realizagao mostrada, o botdo de pressao inclui um
bocal de aspersado 14 disposto no recesso 10, no qual o dito bocal tem uma
parede radial frontal 14a na parte interna da qual sdo formadas uma cavidade
oca para os canais de suprimento 13, bem como a camara de rotacdo 11
equipada com a abertura de distribuicado 12. Em uma alternativa ndao mostrada,
uma cavidade para o conjunto de rotacdo pode ser formado diretamente em
uma parede do alojamento 10, em particular, para uma pega final de aspersao.

[023] Vantajosamente, o bocal 14 e o corpo 1 sdo produzidos
mediante a moldagem, em particular, de um material termoplastico diferente.
Além disso, o material que forma o bocal 14 tem uma rigidez que é maior que a
rigidez do material que forma o corpo 1. Assim, uma alta dureza do bocal 14

permite que a deformacdo do mesmo seja evitada quando ele é montado no
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alojamento 10. Além disso, a baixa dureza do corpo 1 permite uma melhor
sensacdo durante a atuacdo e a vedacdo aprimorada entre a haste de
montagem 3 e o tubo de suprimento 4.

[024] Em um exemplo de realizacao, o corpo € produzido a partir
de poliolefina, e o bocal 14 € produzido a partir de copolimero de olefina ciclica
(COC), poli(oximetileno) ou poli(tereftalato de butileno).

[025] O bocal 14 tem uma parede lateral cilindrica giratéria 14b
que é fechada na parte frontal pela parede 14a. O alojamento 10 tem uma
parede posterior 10a, uma parede interna 10b e uma abertura frontal 10c, na
qual a face externa da parede lateral 14b é encaixada e a borda posterior da
dita face externa também é equipada com uma projecdo radial 15 para o
ancoramento do bocal 14 no dito alojamento.

[026] Com referéncia a Figura 4, a cavidade do conjunto de
rotacdo inclui trés canais radiais de suprimento 13 que conduzem de maneira
lateral para a camara de rotagdo 11, na qual os ditos canais tém uma secao
transversal em U constante. Além disso, a camara de rotagcdo 11 tem um
formato cilindrico giratério e a abertura de distribuicdo 12 é formada no centro
da mesma. Entretanto, um numero diferente de canais de suprimento 13 pode
ser fornecido, opcionalmente com uma orientacdo e/ou formato modificado,
bem como outro modo para suprir a camara de rotacdo 11. Em particular, a
abertura de distribuicdo 12 pode ser descentralizada com relagdo a camara de
rotacdo 11 de modo a compensar qualquer instabilidade hidrodindmica, por
exemplo, caso haja apenas um canal 13.

[027] O botdo de pressdo também inclui um cilindro 16, que é
preso ao alojamento 10. Com referéncia a Figura 5, o cilindro 16 tem uma parte
frontal 16a e uma parte posterior 16b que tem o didmetro interno maior que o
didmetro externo da dita parte frontal, e o dito cilindro é fixado no alojamento 10

mediante o encaixe da face externa da dita parte posterior na parede interna
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10b do dito alojamento. Além disso, a face externa é equipada com uma
projecéo radial 17 para o ancoramento do cilindro 16 no alojamento 10 e a
parte posterior 16b fica em posicdo limitrofe a parede posterior 10a do dito
alojamento.

[028] A passagem de distribuigdo de produto entre a haste 3 e o
conjunto de rotacao é formada entre a periferia do cilindro 16 e a parte interna
do alojamento 10. Mais especificamente, na realizagcdo mostrada, a passagem
de distribuicdo é formada entre a periferia da parte frontal 16a e a parede
interna 10b do alojamento 10.

[029] Para isso, a parede interna 10b tem um formato cilindrico
giratério e a periferia da parede frontal 16a tem uma cavidade oca que é
formada de modo que a passagem de distribui¢ao inclui:

um conduto anular 18 a montante para o qual o produto que sai
da haste 3 é direcionado;

pelo menos um canal axial 19 que se comunica, em ambos os
lados, respectivamente, com o dito conduto anular a montante e com um
conduto anular a jusante 20 com os quais 0s canais de suprimento 13 da
camara de rotacdo 11 se comunicam.

[030] Na realizacdo mostrada, trés canais axiais 19 séao
distribuidos igualmente na periferia da parte frontal 16a; entretanto, pode ser
fornecido um numero diferente de canais 19, em particular, diferente do numero
de canais de suprimento 13.

[031] Além disso, o cilindro 16 tem uma parede distal plana 16¢
que se estende radialmente de modo a ficar em contato com os canais de
suprimento 13 da camara de rotacao 11 para definir a base da mesma. Mais
especificamente, a parede distal 16¢c estda em contato com a parte interna da
parede frontal 14a do bocal 14 de modo a fechar, a partir da parte posterior, a

cavidade para os canais de suprimento 13, e a dita parede frontal do bocal 14
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também tem uma cavidade para o conduto anular a jusante 20 com a qual a
cavidade para os canais de suprimento 13 se comunica.

[032] O botédo de pressédo também inclui uma agulha 21, que é
montada de maneira movel no alojamento 10 entre uma posigao para fechar o
suprimento da abertura de distribuicdo 12, e uma posi¢cado para abrir o dito
suprimento. Para permitir o fechamento reversivel entre as duas utilizagdes da
abertura de distribuicdo 12, a agulha 21 tem um mancal 22 em comunicagéo
com a passagem de distribuicdo para atuar o movimento da dita agulha na
posicado de abertura mediante a aplicagdo de pressao no produto na passagem
de distribuicdo. Além disso, o botdo de pressao inclui os meios 23 para o
retorno resiliente da agulha 21 a posigéao de fechamento.

[033] Assim, a agulha 21, em repouso, esta na posi¢cao de
fechamento, e mediante a distribuicdo do produto na passagem de distribuigao,
que esta fechada, a pressao exercida pelo dito produto no mancal de atuacao
22 é suficiente para superar a forca dos meios de retorno 23 para mover a dita
agulha para a posi¢cdo de abertura. No final da distribuicdo, a redugédo da
pressdo na passagem de distribuicdo faz com que a agulha 21 se mova para a
posicao de fechamento mediante o efeito dos meios de retorno 23.

[034] Além disso, a agulha 21 tem uma parede distal 21a
disposta oposta a abertura de distribuicdo 12 para formar a base da camara de
rotacdo 11 quando a dita agulha estivar na posicdo aberta. Na realizagéo
mostrada, a agulha 21 € montada com relagdo a abertura de distribuigdo 12,
entre a posi¢cao de fechamento na qual a parede distal 21a é pressionada com
forca, em particular, por ser impulsionada pelos meios de retorno 23 contra a
dita abertura, de modo a fechar o suprimento da mesma (Figura 2) e a posigéao
de abertura na qual a dita parede distal € removida da dita abertura para formar
a base da camara de rotagdo 11 (Figura 3).

[035] O cilindro 16 tem um orificio 24 no qual a agulha 21 é
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montada de maneira moével e o dito orificio passa através da parte frontal 16a e
da parte posterior 16b. Com referéncia a Figura 6, a agulha 21 inclui uma base
25 que € alojada na parte posterior 16b do cilindro 16 e uma barra 26 que é
alojada na parte frontal 16a do dito cilindro, e o mancal de atuagéo 22 é
formado radialmente na face frontal da dita base de modo a ficar alojado na
dita parte posterior.

[036] Os meios de retorno resilientes sdo formados por uma mola
23 que é€ inserida entre a parte posterior da base 25 e a parede posterior 10a
do alojamento. Para isso, um pino 27, 28 é formado respectivamente na base
25 e na parede posterior 10, e cada extremidade da mola 23 é montada ao
redor de um dos ditos pinos para estabilizar a compressao e descompressao
axial, respectivamente, da mesma a medida que a agulha 21 é disposta,
respectivamente, na posigao de abertura e de fechamento.

[037] Para posicionar o mancal de atuacdo 22 em comunicacao
com a passagem de distribuicdo, o orificio 24 da parte posterior 16b se
comunica com a dita passagem por meio de pelo menos uma passagem 29
formada no cilindro 16. Com referéncia a Figura 5, uma passagem 29 é
formada na extremidade posterior de cada canal axial 19.

[038] O mancal de atuacdo 22 é montado de modo a deslizar
com for¢ca para dentro do orificio 24 da parte posterior 16b. Para isso, a
periferia da base 25 é equipada com duas esferas de vedacao axialmente
espacadas 30, as ditas esferas estdo em um firme contato deslizante com o
interior do orificio 24.

[039] Além disso, a parte frontal do mancal de atuagao 22 esta
em comunicagdo com a passagem de distribuicdo de modo que a parte
posterior da passagem de distribuicdo € definida pela dita parede de atuagao.
Além disso, a parte posterior do mancal de atuagao 22 estda em comunicagao

com o conduto de ventilagdo 31 que é formado no corpo 1 do botdo de
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pressao, de modo a evitar a compressao de ar durante os movimentos da
agulha 21 com relagéo ao alojamento 10.

[040] Assim, quando o produto € suprido sob pressdo na
passagem de distribuicdo, ele preenche o conduto anular a montante 18 e
passa através das passagens 29, de modo a entrar na parte frontal do mancal
de atuagéo 22. Quando o produto ndo pode ser ejetado através da abertura de
distribuicao 12, que é fechada pela parede distal 21a, a pressdo aumenta e é
exercida sobre o0 mancal de atuagao 22 que, sendo mével, se retrai para abrir o
suprimento da dita abertura a medida que forma a camara de rotagao 11. O
produto pressurizado, em seguida, gira na camara de rotacdo 11 e é
impulsionado em direcdo ao centro da dita camara, sendo ejetado através da
abertura de distribuicdo 12 para formar o aerossol.

[041] Na realizacdo mostrada, a parede distal 21a € formada
radialmente sobre a extremidade distal da barra 26, e a dita extremidade é
montada de modo a deslizar com a for¢a para dentro do orificio 24, garantindo
o posicionamento da dita parte distal com relacdo a abertura de distribuicao 12.
Para isso, o orificio 24 pode incluir uma esfera de vedacgao 32 sobre a qual a
periferia da extremidade distal da barra 26 desliza.

[042] Na posicao de fechamento da agulha 21, a extremidade
distal da barra 26 é disposta na cavidade da camara de rotagcdo 11 de modo a
fechar a abertura de distribuicdo 12, em particular, no suprimento da dita
camara de rotagdo pelos canais 13. Na realizagdo mostrada, o didmetro
externo da extremidade distal da barra 26 é substancialmente igual ao didmetro
interno da cavidade da camara de rotacao 11.

[043] Na posicédo de abertura, a camara de rotacao 11 é definida
axialmente entre a cavidade e a parede distal 21a, com a parede distal 16¢ do
cilindro 16 que fecha lateralmente a dita camara mediante o contato firme na

parte posterior da parede frontal 14a do bocal 14, em particular, na cavidade
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dos canais de suprimento 13.

[044] A parede distal 21a da agulha 21 tem um recesso 33 que
permite que o vortice formado na camara de rotagcdo 11 seja estabilizado e,
portanto, permite o controle, bem como garantir a reprodutibilidade do aerossol.
Além disso, o recesso 33 possibilita evitar que a base da camara de rotagao 11
se torne convexa devido, por exemplo, as dispersdes de producdo ou as
deformagdes da parede distal 21a ao longo do tempo.

[045] De acordo com uma realizagdo vantajosa, a profundidade
maxima do recesso 33 pode estar entre 25% e 300%, em particular entre 50%
e 150% da distancia entre a abertura de distribuicdo 12 da parede distal 21a
quando a agulha 21 esta na posi¢cado de abertura, isto é, a profundidade da
camara de rotacado 11. Na realizacdo mostrada, a profundidade dos canais de
suprimento 13 é constante e equivalente aquela da camara de rotacéo 11.

[046] Assim, a profundidade do recesso 33 é suficiente para
garantir a ndo convexidade da base da camara de rotagdo 11, enquanto €&
limitada o suficiente para nao afetar de maneira notavel as propriedades do
aerossol dispensado, em particular ndo € tdo grande de modo a formar uma
camara contra a rotagdao. Assim, a qualidade do aerossol permanece idéntica
de uma producao para outra enquanto mantém as altas taxas de producgao e
montagem. Alternativamente, a profundidade do recesso pode ser aumentada
de modo a formar uma camara contra a rotacao.

[047] Na realizacdo mostrada, a parede distal 21a é plana e o
recesso 33 é formado na parte central da dita parede, em particular, por ser
centralizado no eixo da abertura de distribuigcdo 12. Assim, o vortice formado na
camara de rotagcdo 11 é estavel uma vez que tem como base uma parede
reproduzivel e plana virtualmente 21a devido a presenca do recesso 33.

[048] Além disso, o recesso 33 tem um formato giratério, mais

especificamente um formato cilindrico giratério na realizagdo mostrada.
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Alternativamente, pode ser fornecido em um formato ligeiramente semi-eliptico
ou frusto-conico. De acordo com uma realizagdo, o recesso 33 pode ter uma
abertura cuja dimenséo se situa entre 20% e 80% do didametro da cadmara de
rotacdo 11.

[049] Em um exemplo de realizagdo, o diametro da abertura de
distribuicdo 12 € de 0,25mm, o didmetro da camara de rotagéo 11 € de 1,6mm,
o didmetro da parede distal 21a da agulha 21 é de 1,5mm, a profundidade dos
canais de suprimento 13 e da camara de rotacdo 11 se situa entre 0,2 e
0,5mm, o didametro do recesso 33 é de pelo menos 0,45mm e a profundidade

do mesmo € pelo menos 0,1mm.
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REIVINDICAGOES
1. BOTAO DE PRESSAO PARA UM SISTEMA DE
DISTRIBUICAO DE PRODUTO PRESSURIZADO, no qual o botdo de presséo

inclui um corpo (1) que tem uma haste de montagem (3) em um tubo de
suprimento de produto pressurizado (4) e um alojamento (10) em comunicacgéo
com a haste (3), no qual o alojamento (10) é equipado com uma passagem
para dispensar o produto entre a haste (3) e um conjunto de rotacéo incluindo
uma camara de rotacao (11) dotada de uma abertura de distribuicdo (12), bem
como pelo menos um canal de suprimento (13) para a camara, na qual o botéo
de pressao também inclui uma agulha (21) que é montada de maneira mével
no alojamento (10) entre uma posigcao para fechar o suprimento da abertura de
distribuicdo (12) e uma posicdo para abrir o suprimento; a agulha tem um
mancal de atuacgao (22) em comunicagao com a passagem de distribuicao de
modo a permitir o movimento da agulha na posicdo de abertura mediante a
pressurizacao do produto na passagem; o botdo de pressdo compreende a
agulha (21) tendo uma parede distal (21a) disposta oposta a abertura de
distribuicdo (12), de modo a formar a base da camara de rotagéo (11) quando a
agulha (21) esta na posigao de abertura e a parede distal (21a) tem um recesso
(33), em que o botdo de pressdo compreende um cilindro (16) preso ao
alojamento (10), no qual a agulha (21) € montada de maneira moével em um
orificio (24) do cilindro (16), a passagem de distribuicdo & formada entre a
periferia do cilindro (16) e a parte interna do alojamento (10), o botdo de
pressao é caracterizado pelo cilindro (16) possuir uma parede distal (16¢) que
esta em contato com os canais de suprimento (13) da camara de rotagao (11)
de modo a definir a base da mesma.

2. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizado pela profundidade maxima do recesso (33) estar entre 25% e
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300% da distancia entre a abertura de distribuicdo (12) e a parede distal (21a)
quando a agulha (21) esta na posicao de abertura.

3. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 2, caracterizado pela parede distal (21a) da agulha (21) ser
plana e o recesso (33) ser formado na parte central da parede.

4. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 3, caracterizado pelo recesso (33) ser centralizado no eixo
da abertura de distribuicao (12).

5. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 4, caracterizado pelo recesso (33) ter um formato giratério.

6. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 5, caracterizado pela agulha (21) ser montada em translacéo
em relagdo a abertura de distribuicdo (12), entre a posi¢do de fechamento, na
qual a parede distal (21a) é pressionada com pressao contra a abertura de
modo a fechar o suprimento da mesma, e a posicdo de abertura, na qual a
parede distal é removida a partir da abertura para formar a base da camara de
rotagao (11).

7. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicacdo 6,
caracterizado pela camara de rotacdo (11) ser formada entre a cavidade do
conjunto de distribuicdo e uma extremidade distal da agulha (21), sobre a qual
a parede distal (21a) é formada, na qual a extremidade é disposta na cavidade
quando a agulha (21) esta na posi¢ao de fechamento.

8. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 7, caracterizado por que compreender meios (23) para
retornar de forma resiliente a agulha (21) a posigéo de fechamento.

9. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das

reivindicacbes 1 a 8, caracterizado pela parte posterior da passagem de
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distribuicado ser definida pela parede de atuagao (22).

10. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo cilindro (16) possuir uma parte posterior (16b) na qual o
mancal de atuacédo (22) da agulha (21) ser alojado e a parte posterior se
comunicar com a passagem de distribuicdo por meio de pelo menos uma
passagem (29) formada no cilindro.

11.  BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicagéo 10,
caracterizado pelo mancal de atuagao (22) ser montado de modo a deslizar
com pressao para dentro da parte posterior (16b), no qual a parte frontal do
mancal estd em comunicagdo com a passagem de distribuicdo, e a parte
posterior do mancal estda em comunicagcdo com um conduto de ventilagao (31)
formado no corpo (1) do botdo de presséo.

12.  BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 11, caracterizado por compreender um bocal de asperséo
(14) disposto no recesso (10), no qual o bocal tem uma parede radial frontal
(14a) na parte interna da qual sdo formadas uma cavidade para os canais de
suprimento (13), bem como a cdmara de rotacao (11) equipada com a abertura
de distribuicao (12).

13. SISTEMA PARA DISPENSAR UM PRODUTO
PRESSURIZADO, caracterizado por compreender um dispositivo de descarga
(6) equipado com um tubo de suprimento de produto pressurizado (4) sobre o
qual a haste (3) de um botédo de pressao, conforme definido em qualquer uma
das reivindicagdes 1 a 12, € montado de modo a permitir que o produto seja

pulverizado.
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