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mpozitia adezivd, conform inventiei, este
constituitd din: 48 péarti clei de oase uscat,
40,5 pérti apa, 1,35 parti tetraborat de
sodiu, 5,5 pérti uree sub formé de granule si
4.5 pérti bicromat de potasiu, partile fiind

exprimate in greutate. Procedeul conform
inventiei constd in aceea cé se incélzeste
comg zitia adeziva la o temperatura de 50...
60°C, iar dup& omogenizare, se aplicé pe o
suprafaté de incleiat, aferentd lemnului masiv,
adus la o temperaturd de 50... 65°C,
téeé'g eratura mediului de lucru fiind de 28...
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Inventia se referd la o compozitie adeziva pentru incleierea lemnului si la un pro-
cedeu de aplicare a acesteia, fiind utilizati in special, la fabricarea scaunelor din
industria maobilei.

Se cunosc adezivi pentru incleierea prin asamblare a elementelor din lemn
masiv, cum ar fi cleiul de oase si cleiul de baza de poliacetat de vinil-aracet. Acesti
adezivi prezinta rezistentd scdzutd mecanica, la umniditate si intemperii.

Cleiul pe bazé de poliacetat de vinil se evaporé in vasele de lucru devenind prea
vascos, diluarea cu apé producénd o slab& aderents pe lemn la o durati redusi de
folosire a produselor incleiate.

Cleiul de oase, prezintd dezavantajul ca in conditiile aplicarii in productia de
serie nu are o bund aderentd pe lemn, este higroscopic, nu rezista la umiditate si
intemperii, are o rezistentd scizuts si o durati de serviciu redusa, a produselor incle-
iate. Conform presciptilor producitorului, solutia de lucru se poate prepara doar
pentru o singura intrebuintare, ducand la un consum mare de clei de oase datorits
pierderilor pricinuite de resturile intrite care nu se pot reutiliza.

Problema, pe care o rezolva inventia, consts in obtinerea unei compozitii ade-
zive capabild s asigure o rezistenta sporita si o durati de serviciu a produselor incle-
iate mare, datorita cresterii aderentei pe suport si a reducerii higroscopicitatii compo-
zitiei adezive. Compozitia adeziva se poate reutiliza prin incalzire si reimprospétare.

Prezenta inventie, inlitura dezavantajele prezentate mai sus, prin aceea c3,
compozitia adezivd pentru incleierea lemnului este constituits din 48 parti clei de oase
uscat, 40,5 parti apa, 1,35 parti tetraborat de sodiu, 5,5 parti uree sub forma de
granule si 4,5 pérti bicromat de potasiu, partile find exprimate in greutate si pro-
cedeul de aplicare a acestuia consta in aceea ca se incdlzeste compozitia adezivs la
0 temperaturd, de 50...60°C, iar dup& omogenizare se aplics pe o suprafatd de
incleiat aferentd lemnului masiv adus, la o temperatura, de 90...65°C, temperatura
mediului de lucru fiind, de 28...32°C.

Compozitia adezivd pentru incleierea lemnului si procedeul de aplicare a
acesteia prezintd urmatoarele avantaje:

- prezinta rezistentd mecanica superioars;

- rezistentd buna la umezeala si intemperii;

- duratd mare in utilizarea produselor lemnoase incleiate:

- asigura aderentd superioara prin eliminarea apei de suprafata a lemnului, de
la 8...10 % prevazuta prin tehnologiile de lucru, pana la o umiditate a lemnului la
suprafatd apropiatd, de O %;

- permite reducerea higroscopicititii compozitiei adezive, datorits prezentei
bricromatului de potasiu;

- permite reducerea consumului de clei de oase prin reutilizarea prin reincalzire
si reimprospétare a compozitiei care nu se aruncs dup3 prima intrebuintare;

- elimind eventualele accidente ce pot apare la folosirea unor produse cu
rezistenta slaba la incleiere.

in continuare, se da un exemplu de realizare a inventiei.

Se formeaza o prima compozitie din 48 g clei de oase uscat si 40,5 ml apa
potabila, care se las&,timp de minimum 8 h, pani la dizolvarea completa a cleiului de
oase, dupa care se preincélzeste pe baie de apa. La aceasts prima compozitie se
adauga 1,35 g tetraborat de sodiu (borax), 5,5 g uree sub forma de granule si
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4,5 g bicromat de potasiu cu rol de a micsora higroscopicitatea. Compaozitia se incal-
zeste, la o temperaturd, de 50...60°C, iar dupd omogenizare se aplicad pe suprafata
de incleiat a lemnului masiv care are aceeasi temperaturd cu cea a compozitiei
adezive. Astfel, apa liberd de pe suprafata de contact a lemnului se elimind, pana la
aproximativ O %, aderenta compozitiei fiind calitativ superioara in conditiile in care si
temperatura mediului de lucru este, de 28...32°C. Se recomandé ca piesele incleiate
sa fie ldsate in repaos pentru intarire, cateva ore.

Revendicari

1. Compozitie adezivd pentru incleierea lemnului, pe baza de clei de oase,
caracterizata prin aceea cé este constituitd din 48 parti clei de oase uscat, 40,5
parti apa, 1,35 pérti tetraborat de sodiu, 5,5 parti uree sub forma de granule si 4,5
parti bicromat de potasiu, partile fiind exprimate in greutate.

2. Procedeu de aplicare a compozitiei adezive, caracterizat prin aceea ca se
incalzeste compozitia adezivd definitd la revendicarea 1, la o temperaturd, de
50... 60°C, iar dupd omogenizare se aplicd pe o suprafatd de incleiat aferenta
lemnului masiv adus, la o temperatura, de 50...65°C, temperatura mediului de lucru
fiind, de 28...32°C.
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