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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 8月 7日 (2006.8.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　

　

　 　 【 請 求 項 ２ 】 　

　 　 【 請 求 項 】 　

　

　
。

　 　 【 請 求 項 】 　

　 　 【 請 求 項 】 　

　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の 円 筒 部 材 の 加 工 方 法 に よ り 加 工 さ れ た こ と を 特 徴 と
す る 円 筒 部 材 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

円 筒 部 材 の 両 端 部 を 非 回 転 状 態 に 支 持 し 、 加 工 工 具 と 前 記 円 筒 部 材 を
前 記 円 筒 部 材 の 軸 線 方 向 に 沿 っ て 相 対 的 に 移 動 さ せ る と 共 に 前 記 加 工 工 具 を 回 転 さ せ て 前
記 円 筒 部 材 の 外 周 面 を 加 工 す る 円 筒 部 材 の 加 工 方 法 で あ っ て 、

前 記 加 工 工 具 の 近 傍 部 に 、 リ ン グ 状 の 質 量 体 を 前 記 円 筒 部 材 と の 間 に 弾 性 体 を 挟 ん で 配
置 し 、 前 記 円 筒 部 材 の 振 動 を 前 記 弾 性 体 と 前 記 質 量 体 に よ っ て 吸 収 し な が ら 加 工 す る こ と
を 特 徴 と す る 円 筒 部 材 の 加 工 方 法 。

前 記 円 筒 部 材 を 鉛 直 方 向 に 立 て た 状 態 で 加 工 を 行 う こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 記 載 の 円 筒 部 材 の 加 工 方 法 。

３ 円 筒 部 材 の 外 周 面 を 加 工 工 具 に よ り 加 工 す る た め の 円 筒 部 材 の 加 工 装
置 で あ っ て 、

前 記 円 筒 部 材 の 両 端 部 を 非 回 転 状 態 に 支 持 す る 支 持 手 段 と 、 前 記 円 筒 部 材 の 外 周 の 回 り
に 前 記 加 工 工 具 を 回 転 さ せ る 回 転 手 段 と 、 前 記 円 筒 部 材 と 前 記 加 工 工 具 を 前 記 円 筒 部 材 の
軸 線 方 向 に 沿 っ て 相 対 的 に 移 動 さ せ る 移 動 手 段 と を 有 し 、

前 記 加 工 工 具 の 近 傍 部 に 、 リ ン グ 状 の 質 量 体 を 前 記 円 筒 部 材 と の 間 に 弾 性 体 を 挟 ん で 配
置 し た こ と を 特 徴 と す る 円 筒 部 材 の 加 工 装 置

４ 前 記 質 量 体 は カ バ ー が 取 り 付 け ら れ 、 前 記 カ バ ー と 質 量 体 の 間 に 鋼 球
を 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 円 筒 部 材 の 加 工 装 置 。

５ 前 記 加 工 工 具 は 集 塵 カ バ ー に よ っ て 覆 わ れ 、 該 集 塵 カ バ ー に 前 記 カ バ
ー を 取 り 付 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 円 筒 部 材 の 加 工 装 置 。

６



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ２ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 述 し た 課 題 を 解 決 し 、 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 円 筒 部 材 の 加 工 方 法 は 、

　

。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 本 発 明 の 円 筒 部 材 の 加 工 装 置 は 、

【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】

(2) JP 2004-130504 A5 2006.9.21

円 筒
部 材 の 両 端 部 を 非 回 転 状 態 に 支 持 し 、 加 工 工 具 と 前 記 円 筒 部 材 を 前 記 円 筒 部 材 の 軸 線 方 向
に 沿 っ て 相 対 的 に 移 動 さ せ る と 共 に 前 記 加 工 工 具 を 回 転 さ せ て 前 記 円 筒 部 材 の 外 周 面 を 加
工 す る 円 筒 部 材 の 加 工 方 法 で あ っ て 、

前 記 加 工 工 具 の 近 傍 部 に 、 リ ン グ 状 の 質 量 体 を 前 記 円 筒 部 材 と の 間 に 弾 性 体 を 挟 ん で 配
置 し 、 前 記 円 筒 部 材 の 振 動 を 前 記 弾 性 体 と 前 記 質 量 体 に よ っ て 吸 収 し な が ら 加 工 す る こ と
を 特 徴 と す る

円 筒 部 材 の 外 周 面 を 加 工 工 具 に よ り 加 工 す る た め
の 円 筒 部 材 の 加 工 装 置 で あ っ て 、 円 筒 部 材 の 両 端 部 を 非 回 転 状 態 に 支 持 す る 支 持 手 段 と 、
前 記 円 筒 部 材 の 外 周 の 回 り に 前 記 加 工 工 具 を 回 転 さ せ る 回 転 手 段 と 、 前 記 円 筒 部 材 と 前 記
加 工 工 具 を 前 記 円 筒 部 材 の 軸 線 方 向 に 沿 っ て 相 対 的 に 移 動 さ せ る 移 動 手 段 と を 有 し 、 前 記
加 工 工 具 の 近 傍 部 に 、 リ ン グ 状 の 質 量 体 を 前 記 円 筒 部 材 と の 間 に 弾 性 体 を 挟 ん で 配 置 し た
こ と を 特 徴 と す る 。



　 ま た 本 発 明 の 円 筒 部 材 の 加 工 装 置 に お い て は 、

【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 本 発 明 の 円 筒 部 材 の 加 工 装 置 に お い て は 、

【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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前 記 円 筒 部 材 を 鉛 直 方 向 に 立 て た 状 態 で
加 工 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 。

前 記 質 量 体 は カ バ ー が 取 り 付 け ら れ 、 前
記 カ バ ー と 質 量 体 の 間 に 鋼 球 を 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 。
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