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(54) STAPELBARER KANISTER

(57)  Der stapelbars, im Blasverfahren aus Kunststoff herge-
stellte Kanister besitzt einen an seiner Oberseite angeform-
ten, in der vertikalen Langsmittelebene des Kanisters
befindlichen und mit dem Kanister einstiickig ausgebildeten
Traggriff (3) und eine davor liegende, verschlieBbare Aus-
guitiille (4). Die Oberseite des Kanisters weist zwei zu bei-
den Seiten des Traggriffes (3) je eine Uber die Tiefe des
Kanisters sich erstreckende und mit dem Kanister einstlickig
ausgebildete Stapelschulter (5) auf. Der vordere vertikale
Abschnitt der Stapelschulter (5) liegt annahernd bindig mit
der Vorderkante der AusguBtalle (4). Deren obere Auflage-
flache ist bindig mit dem Traggriff (3) bzw. liegt oberhalb
desselben. Jede Stapelschuiter (5) bzw. der von ihr
umschiossene Raum (8) ist zumindest tber einen Teil seiner
Lange gegenuber dem Innenraum (9) des Kanisters durch
eine SchweiBnaht (7) von diesem getrennt.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen stapeibaren, im Blasverfahren aus Kunststoff hergestellten Kanister
mit einem an seiner Oberseite angeformten, in der vertikalen Langsmittelebene des Kanisters befindlichen
und mit dem Kanister einstlickig ausgebildeten Traggriff und einer davor liegenden, verschlieBbaren
AusguBtiille, wobei die Oberseite des Kanisters mindestens zwei zu beiden Seiten des Traggriffes je eine
Uber die Tiefe des Kanisters sich erstreckende und mit dem Kanister einstiickig ausgebildete Stapelschulter
aufweist, deren vorderer vertikaler Abschnitt anndhemd blndig mit der Vorderkante der AusguBtiille liegt
und deren obere Auflagefliche blindig mit dem Traggriff bzw. oberhalb desselben liegt.

Kanister vergleichbarer Art sind in verschiedenen Ausflhrungsformen bekannt. Die Forderungen, die
von seiten der Wirtschaft und der fiir die Sicherheit verantwortlichen Stellen an solche Kanister gestelit
werden, sind vielfdltig und zum Teil antagonistisch. Kanister sollen stapelbar sein, damit sie raumsparend
gelagert und transportiert werden k&nnen; sie sollen restentleerbar sein, vor allem, wenn mit solchen
Kanistern FlUssigkeiten gelagert und transportiert werden, die umweltschiddigende Einfliisse ausliben
k&nnen und sie sollen ferner so gestaltet sein, daB sie, wenn sie aus groBerer Hohe herabfallen und dabei
auf die AusquBtiille aufschlagen, nicht undicht werden.

Die EP 235 348 B1 zeigt und beschreibt einen Kanister der eingangs genannten Art, der stapelbar und
auch fallsicher ist, der aber nicht restentieert werden kann, da die Stapelischulter beim Neigen des Kanisters
einen Aufnahmeraum begrenzt, der unterhalb der Auslautkante der AusgruBtiille liegt. Diesem Nachteil
begegnet der vorbekannte Kanister nach der EP 501 087 B1, dessen der AusguBtiille benachbart liegende
Bereich abgeschrégt ist und so - vom Inneren des Kanisters aus gesehen - eine trichterartige Schrégfldche
gegen die AusguBtille hin bildet. Dieser Kanister ist auch stapelbar, jedoch nicht fallsicher, da hier die
AusguBtiille ungeschiitzt seitlich der abgeschragten Kanisterbereiche liegt.

Einen im Blasverfahren aus Kunststoff hergestellten Kanister zeigt und beschreibt auch die DE 32 37
537 A1, aus dessen oberer Seite sowohl die AusguBtllle wie auch der Traggriff hochragt. Um diesen
Kanister stapein zu k&nnen, werden hier eigens gefertigte, aus Karton hergestelite Faltkdrper verwendet, die
seitlich des Traggriffes und der AusgusBtiille angeordnet werden und deren Oberseite dann eine Aufstellfla-
che zum Stapein bildet. Eine dazu dhnliche Konstruktion veranschaulicht die DE 25 50 752.

Auch die US-PS 4 541 529 ist hier zu erwdhnen, die einen stapelbaren Kanister zeigt, der bei
sorgfiltiger Handhabung auch restentleert werden kann, dessen AusguBtiille aufgrund der exponierten Lage
jedoch nicht fallsicher ist.

Der Volistandigkeit halber ist auch der aus thermoplastischem Kunststoff geblasene Kanister nach AT
274 651 B zu erwdhnen. Dieser vorbekannte Kanister besitzt eine den AusguBstutzen oder die AusguBtille
und den Traggriff umgebende Stapelschulter, wobei der Traggriff mit einem massiven, vollen Querschnitt
ausgebildet ist. SchiuBendlich sei noch auf den ebenfalls aus thermoplastischem Kunststoff gegossenen
Kanister aus EP 621 189 A2 verwiesen, der eine Stapelschulter und einen hohlen Traggriff aufweist. Dieser
Traggriff ist in jenem Bereich, in dem er in die Kanisterwandung {ibergeht, zusammengequetscht, so da8
sein Hohlraum vom Aufnahmeraum des Kanisters getrennt ist. Wird der gefiilite Kanister manipuliert
und/oder transportiert, so schwappt das flissige Fullgut im Kanister hin und her und dringt auch in den
Hohlraum des offenen Traggriffes ein, wo Reste des durchrinnenden Flillgutes eintrocknen und Riickstdnde
bilden, die beim nachtrdglichen Reinigen des Kanisters nicht erreichbar sind. Um dieses Eindringen des
Fiillgutes in den Hohiraum zu vermeiden, sind die erwdhnten Bereiche des Traggriffes zusammenge-
quetscht. Wird dieser Kanister entleert und zu diesem Zweck auf den Kopf gestellt bzw. geneigt, so bilden
die beidseitig der AusguBtiille vorgesehenen Stapelschultern Mulden bzw. Vertiefungen, in welchen nicht
unerhebliche Mengen des Flllgutes zurlickbleiben. Durch Hin- und Herbewegen des Kanisters und
zusitzliches Schiitteln sind diese Restmengen zwar zu entleeren, allerdings nur mit einem nicht unerhebli-
chen Manipulationsaufwand, der in der tdglichen Praxis erfahrungsgemaB nicht aufgebracht wird.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Kanister der erwdhnten Art so auszubilden, da8 er allen
eingangs geschilderten Forderungen Rechnung trdgt und dabei im Blasverfahren hergestellt werden kann
und somit die Herstellung und Montage zusatzlicher Bauteile eingespart werden kdnnen. Die Erfindung 15st
diese komplexe Aufgabe dadurch, daB jede Stapelschulter bzw. der von ihr umschlossene Raum zumindest
Uber einen Teil seiner Linge gegeniber dem Innenraum des Kanisters durch eine SchweiBnaht von diesem
getrennt ist. Der Erfindungsgegenstand besitzt einen Traggriff mit einem vollen, massiven Querschnitt. Der
aus Kunststoff gefertigte Kanister wird mehreren Bedingungen gerecht: Er ist stapelbar, er wird nicht
undicht, wenn der Kanister auf die AusguBtiille féllt, und er ist restentleerbar. Diese Restentleerbarkeit
bedeutst, daB beim Entieeren des Kanisters keine nennenswerten Flillmengen zurlickbieiben. Bei der
Restentleerung verbleiben nur Rickstdnde des Fiiligutes, die an dessen Innenwandung anhaften. Doch
kénnen diese hier mit Ublichen Reinigungsverfahren und Reinigungsmitteln entfernt werden, da keine
unzuginglichen Hohlriume vorhanden sind, in welche Fillgut gelangen kann, sei dies auch nur vorlberge-
hend beim Transport oder bei der Manipulation des gefiiliten Kanisters.
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Um die Erfindung zu veranschaulichen, werden anhand der Zeichnung zwei Ausflihrungsbeispiele nher
erSrtert. Es zeigen:
Fig. 1 den Oberteil eines Kanisters in Seitensicht;
Fig. 2 in Draufsicht und
Fig. 3 im Querschnitt nach der Linie Ill - lil in Fig. 1;
Fig. 4 eine zweite Ausflihrungsform eines Kanisters von der Seite gesehen;
Fig. 5 in Draufsicht und
Fig. 6 von vorne gesehen.

Der in einem Blasverfahren aus Kunststoff gefertigte Kanister besitzt einen im wesentlichen quaderf&r-
migen Grundkdrper 1 mit abgerundeten Ecken. An seiner Oberseite 2 ist in der vertikalen Lingsmittelebene
dieses Kanisters ein Traggriff 3 angeformt, vor dem und bezogen auf den GrundkGrper 1 randseitig eine
AusguBtiille 4 liegt, die mit einem hier nicht gezeigten Deckel, vorzugsweise einem schraubbaren Deckel,
verschlieBbar ist. Zu beiden Seiten des Traggriffes 3 und der AusguBtiille 4 erstreckt sich iliber die Tiefe T
des Kanisters je eine Stapelschulter 5, deren Oberfldche 6 biindig mit der Oberseite des Traggriffes 3 liegt
oder etwas hSher als dieser ist. Diese Stapelschulter ist zwar einstlickig mit dem Kanister ausgebildet und
im Blasverfahren hergestelit wie auch der Traggriff 3, jedoch durch eine Uber ihre Linge verlaufende
SchweiBnaht 7 ist ihr Hohlraum 8 vom Innenraum 9 des Kanisters véllig abgetrennt. Diese SchweiBinaht 7
wird wahrend des Blasverfahrens erzeugt: Der Hohlraum der Blasform, an dessen Wandung sich der
aufgenommene Kunststoffschlauch anlegt, wenn er unter Druck gesetzt wird, besitzt einen das Material fiir
die Stapelschulter aufnehmenden Nebenraum, zu welchem quer verschiebbar in der Blasform ein Schieber
gelagert ist. Dieser Schieber ist beim Blasvorgang anfinglich zuriickgezogen. Sobald sich der unter Druck
gesetzte und heile Kunststoffschlauch an die Wandung der Blasform angelegt hat und sich auch im
erwdhnten Nebenraum befindet, fahrt der erwédhnte Schieber vor und bildet die Schweiinaht 7 und trennt
dadurch den Hohlraum 8 der Stapelschulter 5 vom Innenraum des Kanisters vollstandig ab.

Um die Stapelschulter 5 in der aus Fig. 3 ersichtlichen Lage gegeniiber dem Grundk&rper 1 zu fixieren,
kann diese Stapelschulter am Grundk&rper 1 festgeklebt werden, doch ist es auch mdoglich, wahrend des
Blasvorganges an der AuBenseite des den Kanister bildenden Schiauches eine Art DruckknopfverschiuB
anzuformen. Diese den DruckknopfverschluB bildenden Teile treten dann miteinander in Wirkverbindung,
wenn die Stapelschulter 5 in die aus Fig. 3 ersichtliche Lage geschwenkt wird.

Der Kanister nach dem zweiten Ausflhrungsbeispiel (Fig. 4 bis 6) besitzt eine Stapelschulter, die in
Draufsicht (Fig. 5) U-férmig den Traggriff 3 umgibt und die zum gr&B8ten Teil ihrer Lingsausdehnung einen
Teil des Innenraumes des Kanisters bildet. Hier verlduft die SchweiBnaht 7 schrdg und der unmittelbar
seitlich der Ausguftiille 4 befindliche Abschnitt 10 der Stapelschulter 5 ist durch diese schridg verlaufende
SchweiBnaht 7 vom Innenraum des Kanisters abgetrennt. Dieser seitlich der AusguBtiilie 4 liegende
Abschnitt 10 ist - rechtwinkelig zur vertikalen Langsmittelebene des Kanisters gesehen (Fig. 4) - etwa
dreieckformig ausgestaltet.

Kanister der erfindungsgeméBen und vorstehend beschriebenen Art erfiillen alle drei eingangs aufgeli-
steten Forderungen und sind im Blasverfahren einstiickig herzustelien.

Legende zu den Hinweisziffern:

1 Grundkdrper

2 Oberseite

3 Tragagriff

4 AusguBtiille

5 Stapeischuiter

6 Oberfldche

7 Schweiinaht

8 Hohiraum

g Innenraum

10 Abschnitt
Patentanspriiche

1. Stapelbarer, im Blasverfahren aus Kunststoff hergestellter Kanister mit einem an seiner Oberseite
angeformten, in der vertikalen Langsmittelebene des Kanisters befindlichen und mit dem Kanister
einstiickig ausgebildeten Traggriff und einer davor liegenden, verschiieBbaren AusguBtiille, wobei die
Oberseite des Kanisters mindestens zwei zu beiden Seiten des Traggriffes je eine {iber die Tiefe des
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Kanisters sich erstreckende und mit dem Kanister einstlickig ausgebildete Stapelschulter aufweist,
deren vorderer vertikaler Abschnitt anndhernd biindig mit der Vorderkante der AusguBtiille liegt und
deren obere Auflageflidche biindig mit dem Traggriff bzw. oberhalb desselben liegt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Stapeischuiter (5) bzw. der von ihr umschiossene Raum (8) zumindest Uber einen
Teil seiner Linge gegenliber dem Innenraum (9) des Kanisters durch eine SchweiBnaht (7) von diesem
getrennt ist.

Stapelbarer, im Blasverfahren aus Kunststoff hergestellter Kanister nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich die SchweiBnaht (7) liber die gesamte Tiefe (T) des Kanisters in etwa horizontaler
Richtung erstreckt und die Stapelschulter (5) als Ganzes vom Innenraum (9) des Kanisters getrennt ist
(Fig. 1 bis 3).

Stapelbarer, im Blasverfahren aus Kunststoff hergesteliter Kanister nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schweifnaht (7) schrdg verlduft und der unmittelbar seitlich der AusguBtille
befindliche Abschnitt der Stapelschulter (5) durch die schrdg verlaufende SchweiBnaht (7) vom
Innenraum (9) des Kanisters getrennt ist und dieser seitlich der AusguBtille liegende Abschnitt (10) -
rechtwinkelig zur vertikalen Langsmittelebene des Kanisters gesehen - etwa dreieckférmig ausgebildet
ist.

Stapelbarer, im Blasverfahren aus Kunststoffhergesteliter Kanister nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 die trennende Schweinaht (7) wéhrend des Blasvorganges gebildet
ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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