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Zatizeni na vyrobu rohozi z betondi-
ské oceli, spojovanych plastem gestdvd z
ocelové portglové konstrukce s horizon-
tédlnimi skiinovymi nosniky. Na spodnim
nosniku je umigténa vstfikovaci jednotka
spojend s vyhrivanym rozvodnym kandlem,
opatfenym v pod3lns ose prichozim otvorem,
na ktery ve vertikdlnim sméru navazuje
mnozina otvorl, opatfend regulovatelnymi
vetrikovacimi jednotkami. Nad vstrikova=-
cimi jednotkami jsou v chlazenych loZieh
uloZeny spodni dily d&lenych forem, kore-
spondujici ¢ hornimi dily délenjch forem,
uloZenych pruzné v hlavicich na stPednim
vertikdalné posuvném nosniku., Spodni a hor-
ni dily jsou vyménnd a rozvodny kandl je
vyhtivdn pPimym pritokem elektrického prou—
du o nizkém napéti, Zarizeni lze vyuiit
ve stavebnictvi pri vyrobd vyztuzi do Ze-
lezobetonovych stavebnich dilcd.

258989

ocell




258 989
Vynadlez se tyka zarizeni na vyrobu rohoZi z betonétské
oceli, kde predem nastihané a vyrovnané pruty jsou spojové-
ny v jednom taktu centrélnim vstifikem taveniny plastu.

Spojovani betonarské oceli v rohoZe je provédéno odpo-
rovym svafovanim, vdzénim nebo sponovédnim. Je znémo spojovd-
ni pomoci plastovych spoj@ z polyesterovych a polyuretano-
vych pryskyfic, které maji dobrou adhezi k oceli, Mezi jiné
vhodné vlastnosti p#i tvafeni spojl patii i jejich schop-
nost prechdzet z kapalného skupenstvi do tuhého v désledku
rychlé chemické reakce, kterd probiha p#i normalni teploté
a tlaku.

’

Nevyhodou pFi odporovém svarfovéni je vliv na sniZeni
vypoltové pevnosti vyztuZe v tahu a omezeni svafovdni u nékte-
rych druhG oceli., Vadzédni je nevyhodné pre velkeu pracnost a
malou pevnost vyztuZe, Soulasnd neni zabezpefena potiebnd
presnost rozmérd a tvard v dob& jeji montdZe a piedevdim pak
v dob& po ukondeni betondZe. Nepfesnosti vzniklé pfi vyrebé
zplisobuji daldi ekonomické ztrdty vzniklé dodatednymi Gprava-
mi nutnymi v zdjmu spolehlivosti Zelezobetonové konstrukce.
Pouziti polyesterovych pryékyfic a zejména pak polyuretant
je 8 ohledem na jejich cenu ekonomicky nevyhodné. Znémé
pistolovéd zafizeni pouZivajici termoplastické materidly umoi-
nuji vytvofeni pouze jednoho spoje, coeZ je nevyhodné z hle-
diska &asové nédrodnosti omezujici produktivitu préce pFi hro-
madné prémyslové vyrobé rohoZi.

Technice zhotbveni spoje z termoplastl pak nejlépe vy=-
hevuje technologie vstiikovédni, kterd ve srovnani s ostatni-
mi zpracovatelskymi technologiemi vykazuje nejkrats$i vyrobni
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Sasye Pfi vytva¥eni co nejvétdiho mnoZstvi spojl v jednom
taktu je nutno redit pr@itok taveniny plastu do forem, ktera
musi byt b&hem dopravy udrZovéna stidle v tekutém stavu. Také
formy nemohou byt s ohledem na nutnost vkladani vyztuZnych
prut@l uzaviené, coZ je atypické pro technologii plastil.

Nevyhedy soulasného stavu odstranuje zarfizeni dle vyna-
lezu, které sestdvd z portdlové ocelové konstrukce, tvorené
tfemi horizontdlnimi sk®inovymi nosniky a dvéma pary verti-
kdlnich stojin. Horni nosnik uzavirajici horni &ast, je pfi-
pevnén k pirubam stojin. Stfedni nosnik spojeny s hornim
nosnikem prostifednictvim hydraulickych valc& je ve svych kon-
cich usazen v kluznych voditkach stojin a rovnomérny vertikal-
ni pohyb zajisdfuje prob&iny hridel, jehoZ kence jsou osazeny
ozubenymi pastorky, které se odvaluji po ozubenych hrebenech
usazenych na vnitfnich stranach stojin. Spodni nosnik pevné
spojeny se stojinami je ve své prodlouZené Casti opatfen
vstifikovaci jednotkou. Podstatou vynélezu je, Ze na spodnim
nosniku je mezi hornimi a dolnimi deskemi a izolalnimi vlozZka-
mi v elektrotepelné izolaénim obalu uloZen vyhtivany rozvodny
kanidl, spojeny se vstiikevaci jednotkou. Rozvodny kandl je
v podélné ose opatifen prlchozim otvorem, na ktery ve vertikal-
nim sméru navazuje mnoZina otvord, opatfend regulovatelnymi
vstrfikovacimi &léanky, nad nimiZz jsou v chlazenych loZzich ulo-
zeny spodhi dily dé&lenych forem, LoZe jsou usazena na vodicich
kolicich a plochych pruzinach umisténych na hornich deskach.
Spodni dily d&lenych forem koresponduji s hornimi dily délenych
forem upevnénych v hlavicich. Hlavice jsou usazeny na pruZnych
podlozkéch v piestavitelnych pfirubdch pripevnénych rozebira-
telnymi spoji ke spodni plose stifedniho nosniku. Mezi hlavicemi
jsou ve zvolené rozte€i umistény pr@vlakové zavésy. Vétfikova~
ci &lédnek uloZeny v izoladéni vloZce sestidvd z néstavce vtoku,

v jehoZ dutiné& zakon&ené prichozim otvorem a regula&nim &roubem
je umisténa matice vtoku. Ve vnitini &ésti matice vtoku je na
valcové pruZzind uloZena uzaviraci kuZelka s tryskou, vyustujici
v horni pfirubovée &ésti, zakonlené kulovou plochod. Spodni

a horni dily délené formy jsou vymdnné. Rozvodny kandl je vyhfi-
van pifimym pritokem el., proudu o nizkém napéti,
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Vyhodou vyndlezu je umoZnéni vyroby rohoZi z betondr-
ské oceli do 3ife 3 m, kdy v jednom taktu miZe byt vytvafeno
a% 30 spojd s minimalni roztedi 100 mm. K vytvoreni spoje
mdZe byt pouZit granulovany termoplasticky materidl nebo
i drf z odpadu, kterd vyrobu jesté& vice ekonomicky zvyhod-
nuje. Daldi ekonomickou vyhodou je energeticksé nenédralnost
oproti .odporovému svalfovéani a odstranéni naméhavé ruéni
préce ve srovnadni s rulnim vézanim. Pfitom je zarucena
presnost razteéi pfiénych a podélnych prutl a neni nutno
provadét dodatedné upravy nutné v zdjmu spolehlivosti Zele-
zobetonové kenstrukce. Mechanické vliastnosti spojl vykazuji
pot*ebnou odolnost proti ndrazu a ostatnim namdhdnim, ktera
prichazeji v Gvahu pfi manipulaci. Rozvodny kandl zabezpelu-
je optimdlni tekutost plastu v prib&hu jeho dopravy do jednot~
livych foreq&aﬂegulace vtoku taveniny pak umoZnuje rovnomér-
né davkovénirvéech forem. Vyh#ivani rozvodného kanalu je
provadéno pfimym pratokem el. proudu o nizkém bezpelnostnim
napéti.

Priklad provedeni vyndlezu je znazornén na pfipojenych
vykresech, kde obr. 1 prfedstavuje schematické provedeni
kontinudlni linky na vyrobu rohozi v narysu, obr. 2 v pldo-
rysu a obre. 3 Celni pohled na lisovaci jednotku s napojenym
zasouvacim zafizenim pfiénych pruté a vstfikovaci jednotkou.
Na obr. 4 je zndzornén priény ez rozvodného kanalu taveniny
plastu a usazeni hornich a dolnich délenych forem. Obr. 5
prfedstavuje bo&ni pohled na rozvodny kanal a uspofadani
forem,

Zatizeni na vyrobu rohozZzi z betonarské oceli spojova-
nych plastem je provedeno ve tvaru kontinudlni linky. Na
zaCatku linky je umisté&n zavadéci stll 1 se zasobnikem podél-
nych prutd 2. Zavadéci stldl 1 je v pii&ném sméru na vyrobni
tok vybaven &tyfmi Ffetézovymi dopravniky 3 s unddeéi pro
rozprostieni podélnych prutd. Dalsdi &ast zavdd&ciho stolu 1
tvofi p#iéné zdvihaci prahy 4, které spolupisobi pri odfor-
movani a po dobu krokovéni rohoZe. Pro zékladni zasunuti
rozprostienych podélnych pruté je zavadéci st@l 1 opatfen
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zasunovafem podélnych prutd 8. Na zavéddéci stdl 1 navezuje
lisovaci jednotka 6, po jejimz boku je proti vstfikovaci
jednotce 10 usazen zasunovat piicnych prutd 19 opatieny
zédsobnikem p¥ig¢nych pruté 20 a Fetézovym dopravnikem se za-
souvacim ramenem 2l. V drovni zavadéciho stolu 1 je za liso-
vaci jednotkou 6 odebiraci stél 22, opatfeny podélnymi zdvi-
hasimi prahy 23, krokovacim vozikem 24 a zavésy 25 pro posun
vyrébéné rohoZe. V prostoru mezi zasunovatem p&i&nych prutd
19 a odebiracim stolem 21 je umisténo otofné rameno 26
s jafmem 27, opatfenym zadvésy pro odebirani vyrobenych rohoZi
z odebiraciho stolu 22 a jejich ukladani na skladovaci plo-
chu 28,

Lisovaci jednotku 6 tvorfi portélova ocelova konsfrukce,
sestdvajici ze t#i horizontalné uloZenych skfinovych nosnikd,
usazenych svymi konci mezi dvéma pary stojin 18. Horni nos-
nik 17 je uloZen na pifirubach stojin 18 a uzavira ram liso-
vaci jednotky 6. Ke spodni stran& horniho nosniku 17 jsou
pfipevnény hydraulické védlce 12, které jsou spojeny se stied-
nim nosnikem 11 a umo2nuji jeho pohyb ve svislém sméru. Ve
svych krajnich &astech je stfedni nosnik 11 usazen v kluznych
voditkach stojin 18, Pro zajiSténi jeho pohybu pii zachovani
horizontalni roviny je opatien otolné& uloZenym prabé&Znym h#i-
delem 13, Konce hi¥idele 13 jsou osazeny ozubenymi pastorky,
které se odvaluji po ozubenych htebenech 14 p&ipevnénych na
vnitfnich strandch stojin 18. Ke spodni plo$e stfedniho nos-
niku 11 jsou pomoci Sroubl pfiSroubovény pfiruby 29, ve kte-
rych jsou na pruZnych podlozkach 30 uloZeny vadlcové hlavice
31 s odvzdudnovacimi otvory. Ke kaZdé hlavici 31 jsou pomoci
prevlieénych matic pfipojeny vyménné horni dily dé&lené formy

15 a aretovany pomoci koliku. PFiruby 29 s hlavicemi 31 je
mono jako celek posunout v p¥i&ném sm&ru pro nastaveni a

sefizeni dle spodnich dild délenych forem 9. Mezi hlavicemi
31 jsou dle potifeby ve zvolené roztedi umistény pravlakové
zavésy 16 nesouci pfiZné vyztuZné pruty. Spodni nosnik 7
pevnd spojeny se stojinami 18 je na jedné strané prodlouZen.
Na prodlouZené E&sti je usazena vstiikovaci jednotka 10 ,
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spojena s rozvodnym kandlem 8. Rozvodny kanal 8 je opatfen
ve svych koncich privody elektrického proudu, pomoci né&hoZ
je provéadéno vyhifivdni a ve své podélné ose prlchozim otvorem
navazujicim na 0sti vstrikovaci jednotky 10, Kolmo k pricho-
zimu otvoru je z horni strany vytvofena ffada otvorid, jejichz
poet je dan mnoZstvim vytvétenych spojd. Rozvodny kanal 8
s elektrotepelné izola&nim obalem 35 je uloZen na dolnich
deskach 34 a pomoci Sroubd spojen s hornimi deskami 33, ulo-
Zenymi na izola€nich vloZkéch 37, napt. z teflonu.

Do vertikalnich otvord rozvodného kanalu 8 jsou na~-
Sroubovany néstavce vtokld 39. Ndstavec vtoku 39 tvofi stup-
novité valcové tdleso opatiFené vnéjdim a vnit¥nim zavitem,
kde vnitini zévit je ukonfen prichozim otvorem. Kolmo k pri-
chozimu otvoru je vytvofen zavit, ve kterém je vloZzen regu-
laéni Sroub 40 pro zejisténi vtoku poZadovaného objemu tave-
niny do formy. Pl48t néstavce vtoku 39 je uloZen v izola&nich
vlozkéch 37. Ve vnitinim zédvitu nastavce vtoku 38 je nasroubo-
vdna matice vtoku 41, tvofena dutym védlcovym té&lesem se dnem
a otvorem. Horni pifirubova Cast matice vtoku 41 je opatiena
kulovou plochou. Vervniti¥nim otvoru je na valcové pruiiné 43
uloZena uzaviraci kuZelka 42 s tryskou. Na horni desce 33
je na vodicich kolicich 44 a plochych pruZindch 32 usazeno
loZze 36. V loZi 36 je zalisovédn a aretovan spodni dil délené
formy 8, jejiZz kuZelové osazeni dosedé pii uzavieni formy na
kulovou plochu matice vtoku 4l. LoZe 36 je opatieno kanaly,
které jsou spojeny s pFivodem a odvodem chladiciho media
47, 48, Jako celek je rozvodny kandl 8 dolnimi deskami 34
uloZen na horni plose spodniho nosniku 7 a pripevnén &rouby.
Bo&ni sté&ny rozvodného kandlu 8 jsou chréané&ny tvarovanymi
kryty 45 z nemagnetického materidlu. Vnit#ni prostory mezi
kryty 45 a st&nami rozvodného kandlu 8 jsou vyplnény izolal-
nim materialem 46 6 napi, keramickou vatou,

Chod linky je poloautomaticky a spojovdni prutd plastem
probihé podle nastaveného programu. Pfed zahdjenim vyroby ro-
hoZi dle zveleného technologického postupu je zapnuto vytdpéni
rozvodného kanalu 8 s kontrolou a p#ipadnym nastavenim pistu
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vetrfikovaci jednotky 10 do vychozi polohy, Po zapnuti
chlazeni Usti zdsobniku plastu tavici komory a jejiho ohFevu
se provede kontrola a'doplnéni zésobniku zpracovédvanym termo-
plastickyz materidlem. Po dosaZeni predepsanych teplot roz-
vodného kandlu dle materidlu se zahdji chlazeni spodnich di-
14 délenych forem 9 a kontrola vzdjemné polohy spodnich a
hornich dild délenych forem 8, 15 a odstrani pfipadné od-
chylky zplUsobené tepelnou dilataci rozvodného kandlu 8.

Dle zvoleného poltu spojovanych podélnych prutd se rovndz
demontuji formy, které by byly mimo funkci. P*i dosaZeni po-
Zadované teploty tavici komory vstiikovaci jednotky 10 se
provede kontrolni vstriknuti plastu do uzavienych forem a
zkontroluje vstifikovaci tlak. Po odstranéni plastu z forem
je zatizeni p¥ipraveno k vyrobé roho2i. Stfedni nosnik 11
je s hornimi dily dé&lenych forem 15 zvednut do vychozi polo-
hy. Predem zaloZené podélné pruty jsou vyjimdny ze zésobniku
podélnych prutd 2 a vkladény do unadedti Fetdzového dopravni-
ku 3. s ovladénim krokovaciho pohybu. Po rozprostfeni zvole-
ného poétu prutd je dén impuls zasunovali podélnych prutd

5, ktery provede jejich zakladni zasunuti do otvord dolnich
dildé délenych forem 9, SpuSténim zasunovale pfifnych prutd
19 se zasune prvai pFi&ny prut nad podélné pruty. St¥edni
nosnik 11 s hornimi dily délenych forem 15 je hydraulickymi
valci spustén a dojde k vytvoreni plastovych spojl prutd

a odformovdni. Krekovaci vozik 24 zajede svymi rameny mezi
otevi*ené formy, zaklesne za prvni spojeny p*iény prut a po~
sune se o prvni nastaveny krok. Tento cyklus se epakuje aZ
do vyrobeni kompletni rohoZe. Zdvih prahl 4, 23 zavadéciho

a odebiraciho stolu 1, gz se déje automaticky s odformova-
nim a trvéd po dobu posuvu (krokovani) vytvarené rohoZe.
Zhotovené rohoZe jsou pak pomoci oto&ného ramene 26 jaifmem
27 uklédany na skladovaci plochu 28 nebo skladany na vyva-
zeci vozike

Zarizeni dle vynalezu lze vyuZit ve stavebnictvi prfi
vyrobé vyztuZnych siti a rohozi do 8ife 3 000 mm a roztedi
jednotlivych podélnych prutd 100 mm,
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Zatizeni na vyrobu roho2i z betonaské oceli, spojovanych

plastem, sestdvajici z portédlové konstrukce, tvofené tiemi
horizontalnimi skfinovymi nosniky a dvéma péry vertikalnich
stojin, kde horni nosnik je p#ipevnén k pFirubam stojin,
stfedni nosnik spojeny s hornim nosnikem prostifednictvim
hydraulickych valc@é je ve svych koncich uloZen v kluznych
voditkach stojin a rovnom&rny vertikalni pohyb zajistuje
préb&zny hkidel, jehoZ konce jsou osazeny ozubenymi pastor-
ky, které se odvaluji po ozubenych hiebenech usazenych na
vnitfnich stranach stojin a spodni nosnik pevné spojeny se
stojinami je ve své prodlouZené &asti opatifen vstrikovaci
jednotkou, vyznalené tim, Ze na spodnim nosniku (7) je

mezi hornimi a dolnimi deskami (33), (34) a izolaénimi
vlozkami (37) v elektrotepelnd izola&nim obalu (35) uloZen
vyhrfivany rozvodny kanal (8), spojeny se vstiikovaci jed-
notkou (10), kde rozvodny kandl (8) je v podélné ose opatien
prichozim otvorem, na ktery ve vertikalnim sméru navazuje
mnoZina otvord opatfenad regulovatelnymi vst¥ikovacimi &lan-
ky (38), nad nimiZ jsou v chlazenych loZich (36) uloZeny
spodni dily dé&lenych forem (9) a loZe (36) jsou usazena na
vodicich kolicich (44) a plochych pruzinédch (32), umisté-
nych na hornich deskach (33), priemZ spodni dily délenych
forem (9) koresponduji s hornimi dily dé&lenych forem (15),
upevnénych v hlavicich (31) a hlavice (31) jsou usazeny

na pruznych podloZkéch (30) v piestavitelnych pFirubach
(29) pripevn&nych rozebiratelnymi spoji ke spodni plode
stfedniho nosniku (11) a mezi hlavicemi (31) jsou ve zvole-
né roztedi umistény prévlakové zdvésy (16).

Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, 2e vstiikevaci
¢lédnek (38) uloZeny v izola&nich vloZkach (37) sestava
z nédstavce vtoku (39), v jehoZz dutind zakon&ené prdchozim
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otvorem a reguladnim Sroubem (40) je umisté&na matice

vtoku (41), v jejiZ vnit*ni &asti je na vdlcové pruZiné
(43) uloZena uzaviraci kuZelka (42) s tryskou, vyustujici
v horni pfirubové Casti, zakonlené kulovou plochou.-

Zat*izeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze spodni a horni
dily délené formy (9, 15) jsou vymé&nné.

Zar'izeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze rozvodny kanal
(8) jé vyhrivan primym pritokem elektrického proudu
o nizkém napéti,

3 vykresy
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Obr. 3
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