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Den foreliggende frembringelse angdr en emballage indeholden-
de fpdevarer og beregnet til med indhold at blive opvarmet i
en ovn eller en mikrobelgeovn. Der kendes sadanne emballager,
hvor fedevarerne er anbragt i en optrukket eller formstebt
bakke af metal, sisom en aluminiumslegering, eller af plast
med en hej bledgeringstemperatur. Den med fedevarer fyldte
bakke kan foroven vare dzkket af en folie eller lukket med et
passende 1l3g, og bakken med fedevarer kan eventuelt igen vare
emballeret i en udvendig foldeemballage af karton, der kan
vere forsynet med patryk.

Nar fedevarerne i en sddan kendt emballage skal anvendes,
udtages bakken med fgdevarer af den udvendige foldeemballage
og anbringes i en ovn eller mikroovn for opvarmning af fode-
varerne. Hvis bakken er af metal, kan den imidlertid ikke
anbringes i en mikrobelgeovn, og fedevarerne md derfor for

opvarmningen overferes til en ikke-metallisk beholder, fx en
glasskil.

Ved den foreliggende frembringelse er der blevet tilvejebragt
en emballage af den omhandlede art, der med sit indhold af
fodevarer kan anbringes direkte i en ovn eller mikrobslgeovn

for opvarmning af fedevarerne inde i emballagen, inden denne
abnes.

Emballagen ifelge frembringelsen, der er af den ovenfor
nevnte art, er ejendommelig ved, at emballagen udelukkende er
en foldeemballage, der er dannet ved foldning eller rejsning
af et emne af karton, pap eller et lignende fibrest pladema-
teriale, som i det mindste pad den mod emballagens indre
vendende side af pladematerialet er forsynet med et overtrzk,
der er dannet af et ikke-toxisk plastmateriale med en bled-
geringstemperatur pd over 125°C, og at emnet holdes i sin
rejste tilstand af til hinanden ved hjzlp af plastovertrakket
sammensvejsede flige og/eller felter.

Da emballagen er af et ikke-metallisk materiale, kan den

anbringes sdvel i en almindelig ovn som i en mikrobglgeovn
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for opvarmning af de i emballagen varende fgdevarer. Da
emballagen i det mindste pd sin inderside er forsynet med
plastovertrakket, kan den danne en i hovedsagen tat beholder,
og da de flige og/eller felter, der tjener til at holde
emballagen i sin rejste tilstand, er sammensvejset ved hjzlp
af plastovertrzkket med den hoje bledgeringstemperatur, vil
sammensvejsningerne eller varmesvejsningerne forblive hold-
bare under opvarmningen, ndr blot opvarmningstemperaturen
ikke nzrmer sig plastmaterialets bledgeringstemperatur.

Plastovertrzkket kan vare pafert begge sider af det emne, af
hvilket foldeemballagen foldes eller rejses. En emballage med
et dobbeltsidigt overtrzk vil Xunne anvendes i en mikrobelge-
ovn, hvor temperaturen af fedevarerne, som normalt indeholder
vand, sadvanligvis ikke vesentligt vil overstige 100°C. Det
plademateriale, som fx karton eller pap, hvoraf foldeemballa-
gen er fremstillet, vil normalt have et vist fugtindhold.
Hvis en emballage, der er forsynet med et dobbeltsidigt
plastovertrzk, indszttes i en almindelig ovn, der er varmet
op til £x 200°C, vil man risikere, at fugten i det fibrese
materiale mellem det ydre og indre plastovertrazk vil blive
opvarmet sd hurtigt, at emballagevaggen eksploderer. Det
foretrazkkes derfor, at plastovertrzkket kun er pdfert den mod
emballagens indre vendende side af pladematerialet. Fugten i
pladematerialet kan da let undslippe gennem den ikke-over-
trukne yderside, og emballagen er derfor egnet sivel til
opvarmning i en almindeliqg ovn som i en mikrobelgeovn.

Bledgeringstemperaturen for det plastmateriale, der anvendes
i plastovertrzkket skal ligge noget over den maksimale ovn-
temperatur, som emballagen bliver udsat for under opvarm-
ningen. Hvis emballagen med indhold kun skal kunne opvarmes i
en mikrobelgeovn, behever bledgeringstemperaturen ikke at
ligge vesentligt over 125°C. Imidlertid foretrzkkes det, at
plastmaterialet har en bledgeringstemperatur pd 140-300°C, og
bledgpringstemperaturen er fortrinsvis omkring 250°C, idet
emballagen da valgfrit kan opvarmes i en mikrobglgeovn eller
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i en almindelig ovn, hvor temperaturen normalt ikke over-
stiger de 200°C.

Plastmaterialet i plastovertrzkket anvendes som navnt ovenfor
ogsd til varmesvejsning og skal derfor vare termoplastisk. I
forbindelse med emballagen ifplge frembringelsen kan der
imidlertid anvendes en hvilken som helst ikke-toxisk, ter-
moplastisk plastmateriale, der har en passende hej bled-

‘geringstemperatur. Som eksempel pd et sddant plastmateriale

kan nzvnes polypropylen, der har en bledgeringstemperatur pi
140-146°C, og som is®r vil vare egnet, ndr emballagen skal
opvarmes i en mikrobelgeovn. Plastmaterialet i overtrakket
kan imidlertid i stedet vare polyethylenterephthalat, der har
en vaesentligt hejere bledgeringstemperatur pd ca. 256°C. En
emballage, der er uden overtrzk pad ydersiden, men som pa
indersiden er forsynet med et overtrzk af polyethylentereph-
thalat, vil derfor vazre szrdeles velegnet til opvarmning
savel i en mikrobelgeovn som i en almindelig ovn, hvor tem-
peraturen ikke vasentligt overstiger 200°C.

Emballagen ifelge frembringelsen kan have en hvilken som
helst passende form, men den har fortrinsvis form af en aske
med en beholderdel, der har en polygonal bundveg og fra denne
opragende sidevagge, der via foldelinjer er forbundet med
bundveggen langs dennes kanter, og hvert par af til hinanden
grznsende sidevagge kan vare indbyrdes forbundet ved hjzlp af
en flig, der er forbundet med i det mindste den ene af de til
hinanden graznsende sidevagge og er varmesvejset til inder-
siden af den anden sidevag. En sadan &ske kan rejses ud fra
et plant emne, idet sidevagsfelterne bukkes til en stilling,
i hvilken de stdr i hovedsagen vinkelret pd bundvagsfeltet,
og sidevaggene kan fastholdes i denne stilling, idet de mod
hinanden anliggende flige og sidevagge ved lokal opvarmning

-af det mellemliggende plastovertrzk varmesvejses til hinan-

den. Nar fodevarerne er blevet ifyldt beholderdelen, kan

denne lukkes ved hjzlp af en passende lagdel, der fastgores
til beholderdelen.
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Den navnte flig strzkker sig fortrinsvis fra bundvaggen og i
hovedsagen i hele hgjden af navnte ene sidevag, med hvilken
den er forbundet. Derved kan man opnd, at beholderdelens
hjerner bliver helt tatte i hovedsagen i hele beholderdelens
hejde.

Beholderdelens bundvag kan have en hvilken som helst polygo-
nal form. Den kan sdledes vare trekantet, femkantet eller
sekskantet. Det foretrzkkes imidlertid, at a@sken er parallel-
epipedumformet og har en rektangular bundvag.

Den navnte ldgdel kan have en topvag og derfra nedragende
sidevegge, der i emballagens lukkede tilstand ligger an mod
ydersiden af beholderdelens sidevegge, og som hver iszr i det
mindste langs en nederste randzone er fastgjort til den
tilherende sidevag pa beholderdelen. Denne fastgerelse langs
randzonen sker fortrinsvis ved, at ligdelens og beholderde-
lens mod hinanden anliggende sidevagge fastsvejset til hinan-
den ved opvarmning af det mellemliggende plastovertrazk. P3
denne made kan man opnd en i hovedsagen hermetisk lukning af

emballagen.

I den fulde lzngde af hver af l3gdelens sidevagge og oven
over den navnte fastgjorte randzone kan der fordelagtigt vare
udformet en afrivningsstrimmel. Ndr forbrugeren onsker at
udtage de emballerede fodevarer af emballagen, kan dette let
ske ved afrivning af afrivningsstrimlerne i lagdelens side-
vegge. Derved bliver lagdelen frigjort fra beholderdelen og
kan fjernes fra. denne.

Ligdelen og beholderdelen kan vare dannet ved rejsning af to
separate emner. Ved en foretrukken udferelsesform er lag-
delens topvag imidlertid langs en foldelinje udformet i ét
med en af beholderdelens sidevagge. Derved bliver ligdelen
h&ngselsforbundet med beholderdelen.

Frembringelsen angdr ogsd et pladeformet emne af karton, pap
eller et lignende fibrest plademateriale til fremstilling af

- ]
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den ovenfor beskrevne foldeemballage, og emnet ifelge frem-

bringelsen er ejendommeligt ved, ‘at det i det mindste pd sin
ene side er forsynet med et overtrzk af ikke-toxisk plastma-
teriale med en bledgeringstemperatur pa over 125°C.

Emnet kan omfatte et polygonalt bundvazgsfelt, der ved hver af
sine kanter langs en foldelinje er forbundet med et beholder-
sidevagsfelt, og i det mindste den ene af hvert par af til
hinanden graznsende beholdersidevagsfelter kan ved sin ende-
kant via en foldelinje vare forbundet med en flig, der fra

bundvaegsfeltet strazkker sig langs i hovedsagen hele denne
kant.

Emnet kan yderligere have et topvagsfelt, hvis sterrelse og
form i hovedsagen er identisk med bundvagsfeltet, og som ved
sin ene kant langs en foldelinje er forbundet med én af
bundsidevazgsfelterne, og topvaegsfeltet kan ved hver af sine

gvrige kanter langs en foldelinje vare forbundet med et
ladgsidevagsfelt.

Endvidere kan der i hvert af ligsidevagsfelterne vere udfor-
met en afrivningsstrimmel, der i afstand fra sidevagsfeltets
langsgdende yderkant forleber i hele sidevazgsfeltets lzngde.

Frembringelsen vil i det folgende blive nzrmere beskrevet
under henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 set i perspektiv viser en udferelsesform for foldeem-
ballagen ifglge frembringelsen indeholdende fgdevarer, der
skal emballeres, men for emballagen er blevet lukket,

fig. 2 set i perspektiv et hjerneparti af emballagens be-
holderdel i rejst, men endnu ikke svejset tilstand, og

fig. 3 illustrerer, hvordan svejsning af det i fig. 2 viste
hjerne kan foretages.

Fig. 1 viser en udfegrelsesform for en emballage med fedevarer
ifelge frembringelsen. Emballagen er en foldeemballage 10 med
en beholderdel 11 og en ligdel 12. Beholderdelen 11 inde-

holder fedevarer 13, der kan vare dybfrosne fedevarer, sasom
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dybfrosne grensager eller fardigretter, eller det kan vare
friske fodevarer, sdsom friske fazrdigretter, spagetti eller
andre former for pastavarer, brod og andre bageriprodukter,

etc.

Emballagens beholderdel 11 har en rektangulazr bunddel 14 og
fra denne opragende vagge, nemlig to modstdende sidevzgge 15
og to modstdende endevagge 16. Mellem hvert par af beholder-
delen 11’s vagge 15, 16 findes en foldeflig 17. Som det bedst
fremgéf af fig. 2, er hver foldeflig 17 langs en foldelinje
forbundet med den tilgrznsende sidevag 15 i hele dennes hgjde
og med den tilgrznsende endevag 16 i en del af endevaggens
hejde. Nar foldeemballagen 10 dannes ved rejsning af et ikke
vist udstanset emne af karton eller pap, klappes hver af
fligene 17 sammen indefter i emballagen langs en foldelinje
18, der forleber fra bundvzggen 14’s tilgraznsende hjerne til
fligens yderkant, se fig. 2, og den sammenklappede flig
kommer til at ligge an mod indersiden af den tilgransende

endeveg 16.

Foideemballagen 10’s lagdel 12 har en rektangular topvag 19
svarende til beholderdelen 11’s bundvag 14. Den ene af top-
veggen 19’s langdekanter er langs en foldelinje 20 hangsels-
forbundet med den gverste kant af beholderdelen 11’s ene
sidevag 15. Lagdelen 12 har desuden to modstdende endevagge
21, der er forbundet med topvaggen 19 langs dennes endekan-
ter, og en sidevag 22, der er forbundet med topvaggen langs
dennes over for foldelinjen 20 beliggende lzngdekant. I hver
af ldgdelen 12’s side- og endevagge 22 og 21 er der udformet
en langsgdende, gennemgdende afrivningsstrimmel 23, der
ligger et stykke inden for disse vagges frie kanter siledes,
at der mellem hver af disse kanter og den tilherende afriv-
ningsstrimmel afgrznses et langsgdende svejsefelt 24.

Den i fig. 1 viste foldeemballage er dannet ved rejsning af
et emne, som er udstanset af et materiale, der pa sin ene
side er belagt med et overtrzk 25 af et ikke-toxisk plast-
materiale med en ble¢dgeringstemperatur pd over 125°C, fx




10

15

20

25

30

35

DK 93 00355 U3

7

polyethylenterephthalat. Foldeemballagen 10 rejses sdledes,

at dette plastovertrzk 25, se fig. 2, kommer til at ligge pa
emballagens inderside.

Foldeemballager af den viste og beskrevne type kan leveres
til brugeren, dvs. fedevarefabrikanten, i form af plane
emner. Nar emballagerné skal bruges til emballering af fede-
varerne, rejses de forst til den i fig. 1 viste form, idet de
sammenklappede flige 17 fastsvejses til indersiden af den '
tilgraznsende endevag 16 ved hjalp af passende svejseorganer
26, se fig. 3. Disse svejseorganer kan vare indrettet til at
klemme de sammenklappede flige 17 mod indersiden af den
tilgrzsende endevag 16 samtidig med, at der foretages en
hurtig opvarmning af plastovertrzkket mellem fligen og ende-
veggen til en temperatur, der ligger vesentligt over plastens
bledgeringstemperatur, fx ved hjelp af varm luft. Nar be-
holderdelen 11 sdledes er blevet rejst, anbringes de fede-
varer 13, der skal emballeres, i beholderdelen, hvorefter
denne lukkes ved hjzlp af l3gdelen 12, idet ldgdelens side-
og endevagge 22, 21 bringes til at ligge an mod ydersiderne
af beholderdelens side- og endevagge 15, 16. Derefter fast-
svejses svejsefelterne 24 p3d ldgdelens side- og endevagge 22,
21 til ydersiderne af beholderdelens side- og endevagge 15,
16 derved, at det indvendige overtrzk af plastmateriale pa
svejsefelterne 24 opvarmes til en temperatur over bled-
geringstemperaturen, fx ved hjzlp af strdler af varm luft,
samtidig med, at l3gdelens side- og endevagge 21, 22 holdes
trykket mod bunddelens side- og endevagge 15, 16, sd at
svejsefelterne 24 fastsvejses til ydersiden af bunddelen 11’s
side- og endevagge. Feodevarerne 13 er nu i hovedsagen tat

lukket, hvorefter emballagen med indhold kan leveres til
forbrugeren.

Ndr fedevarerne 13 i foldeemballagen 10 skal anvendes, an-
bringes emballagen med indhold i en almindelig ovn eller i en
mikrobelgeovn, eventuelt efter at l3dgdelen 12’s topvag 19 er
blevet perforeret for at tillade dampudslip. Nar fpdevarerne
i emballagen har opndet den onskede temperatur, dbnes em=-
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ballagen ved, at afrivningsstrimlerne 23 afrives, hvorefter
ldgdelen kan loftes, og de opvarmede fedevarer 13 kan udtages
af emballagen.
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BRUGSMODELKRAV

1. Emballage indeholdende fgdevarer (13) og beregnet til med
indhold at blive opvarmet i en ovn eller en mikrobelgeovn,
kendetegnet ved, at emballagen udelukkende er en
foldeemballage (10), der er dannet ved foldning eller rejs-
ning af et emne af karton, pap eller et lignende fibrest
plademateriale, som i det mindste pd den mod emballagens
indre vendende ende af pladematerialet er forsynet med et
overtrzk (25) der er dannet af et ikke-toxisk plastmateriale
med en bledgeringstemperatur pd over 125°C, og at emnet
holdes i sin rejste tilstand af til hinanden ved hjzlp af
plastovertrazkket (25) sammensvejsede flige .(17) og/eller
felter (16).

2. Emballage ifelge krav 1,

kendetegnet ved, at plastovertrakket (25) kun er

padfort den mod emballagens (10) indre vendende side af plade-
materialet.

3. Emballage ifglge krav 1 eller 2,

kendetegnet ved, at plastmaterialet har en bled-
geringstemperatur pd 140-300°C, fortrinsvis omkring 250°C.

4. Emballage ifelge et hvilket som helst af kravene 1-3,

kendetegnet ved, at plastmaterialet i overtrzkket
(25) er polypropylen.

5. Emballage ifelge et hvilket som helst af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at plastmaterialet i overtrazkket
(25) er polyethylenterephthalat.

6. Emballage ifelge et hvilket som helst af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at den har form af en aske med en
beholderdel (11), der har en polygonal bundvag (14) og fra
denne opragende sidevagge (15, 16), der via foldelinjer er
forbundet med bundvaggen langs dennes kanter, og at hvert par
af til hinanden gransende sidevaegge (15, 16) er indbyrdes
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forbundet ved hjzlp af en flig (17), der er forbundet med i
det mindste den ene (15) af de til hinanden graznsende side-
vagge (15, 16) og er varmesvejset til indersiden af den anden

sideveg (16).

7. Emballage ifelge krav 6, .
kendetegnet ved, at fligen (17) strekker sig fra
bundvaggen (14) og i hovedsagen i hele hejden af navnte ene
sidevag (15), med hvilken den er forbundet.

8. Emballage ifplge krav 4,
kendetegnet ved, at ®sken er parallelepipedumfor-
met og har en rektangul®r bundvag (14).

9. Emballage ifplge et hvilket som helst af kravene 6-8,
kendetegnet ved, at den yderligere omfatter en
l3gdel (12) med fra en topvag (19) nedragende sidevagge (21,
22), der i emballagens lukkede tilstand ligger an mod ydersi-
den af beholderdelens sidevzgge (15, 16), og som hver isar i
det mindste langs en nederste randzone (24) er fastgjort til
den tilherende sidevag (15, 16) pd beholderdelen (11).

10. Emballage ifelge krav 9,

kendetegnet ved, at der i den fulde langde af hver
af lagdelens (12) sidevagge (21, 22) oven over den navnte
fastgjorte randzone (24) er udformet en afrivningsstrimmel
(23).

11. Foldeemballage ifelge krav 9 eller 10,
kendetegnet ved, at ldgdelens (12) topvag (19)
langs en foldelinje (20) er udformet i ét med en (15) af
beholderdelens (11) sidevagge.

12. Pladeformet emne af karton, pap eller et lignende fibrest
plademateriale til fremstilling af en foldeemballage ifglge
et hvilket som helst af Kkravene 1-11,
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kendetegnet ved, at emnet i det mindste pd sin ene
side er forsynet med et overtrzk af et ikke-toxisk plast-
materiale med en bledgeringstemperatur pd over 125°C.

13. Emne ifplge krav 12,

kendetegnet ved, at plastovertrzkket kun er pdfert
den side af emnet, der er beregnet til at vende indefter i
emballagen.

14. Emne ifeplge krav 12 eller 13,
kendetegnet ved, at plastmaterialet har en bled-
geringstemperatur pa 140-300°C, fortrinsvis omkring 250°C.

15. Emne ifelge et hvilket som helst af kravene 12-14,
kendetegnet ved, at plastmaterialet i overtrzkket
er polypropylen.

16. Emne ifelge et hvilket som helst af kravene 12-14,
kendetegnet ved, at plastmaterialet i overtrzkket
er polyethylenterephthalat.

17. Emne ifglge et hvilket som helst af kravene 12-16,
kendetegnet ved, at det omfatter et polygonalt
bundvagsfelt (14), der ved hver af sine kanter langs en
foldelinje er forbundet med et beholdersidevagsfelt (15, 16),
og at i1 det mindste den ene (15) af hvert par af til hinanden
gransende beholdersidevagsfelter (15, 16) ved sin endekant
via en foldelinje er forbundet med en flig (17), der fra
bundvegsfeltet (14) strazkker sig langs i hovedsagen hele
denne kant.

18. Emne ifeplge krav 17,

kendetegnet ved, at sdvel bundvegsfeltet (14) son
de dermed forbundne beholdersidevagsfelter (15, 16) er rek-
tangulare.
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19. Emne ifelge krav 17 eller 18,

kendetegnet ved, at det yderligere har et topvags-
felt (19), hvis sterrelse og form i hovedsagen er identisk
med bundvegsfeltet (14), og som ved sin ene kant langs en
foldelinje (20) er forbundet med en af beholdervagsfeltefne
(15), og at topvagsfeltét (19) ved hver af sine ovrige kanter
langs en foldelinje er forbundet med et sidevegsfelt (21,
22).

20. Emne ifelge krav 19, _
kendetegnet ved, at der i hvert af lagsidevags-
felterne (21, 22) er udformet en afrivningsstrimmel (23), der
i afstand fra sidevagsfeltets langsgdende yderkant forleber i
hele sidevegsfeltets langde.

21. Foldeemballage i hovedsagen som vist pd& tegningen.

22. Foldeemballage i hovedsagen som beskrevet i beskrivelsen.

23. Emne i hovedsagen som beskrevet i beskrivelsen.
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