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@ Perfectionnements aux dispositifs pour fixer un film souple ou similaire & une structure.

Un dispositif selon l'invention comporte un rail 1 d'une
section droite en C comprenant une 8me 1a et deux ailes
1b/1¢ dont le bord libre des ailes comporte unie [@vre située a
I'intérieur du rail; un profil & 2 en matériau élastique, congu
pour &tre placé dans ledit rail 1 et dont les parois latérales
2b/2¢ sont & proximité des ldvres dudit rail 1 et entre Y,

7/

lesquelles parois et lévres est inséré le film et une clé 3 - ' v '\ //////
constituée par un profil tubulaire en matériau élastique congu e ////:\\\//// %/
pour &tre engagé forcé dans ledit profil Q 2 pour bloquer le 7 ///A\\ vy/A =
y ; . . 77

film dans ledit ensemble et se caractérise par le fait que les \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ /
clé 3, mises au contact 'une de l'autre comportent des stries W j
longitudinales 2h/2/-3j/3k complémentaires pour assurer le

faces des parois latérales 2b/2¢-3¢/3k du profil 2 et de la
maintien en position de la clé 3 dans ledit profil 2. . -
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) La présente invention a pour objet des perfectionnements aux
dispositifs pour fixer un film souple ou similaire 4 une structure.

Le secteur technique de 1'invention est celui des moyens de
fixation de films souples ou de baches sur des structures telles que
des abris, des serres de culture ou autres...

On connait déji de tels dispositifs comportant trois &l&-
ments : un rail profilé en acier d'une section droite en C comprenant
une 3me et deux ailes dont le bord libre des ailes comporte une l&vre
situde & 1'intérieur du rail; un profil 9 en matériau élastique congu
pour &tre placé dans ledit rail et dont les parois latérales sont 3
proximité des l&vres dudit rail et entre lesquelles parois et lévres
est inséré le film et une clé constituée par un profil tubulaire en
matériau élastiqué congu pour &tre engagé forcé dans ledit profil @
pour bloquer le film ou similaire dans ledit ensemble.

Compte tenu du fait que le rail est profilé a froid, les
variations de dimensions découlant de cette techmique, aussi iégéres
soient—ellgs, ont pour effet dé fuire au bon comportement des piéces
constitutives du dispositif, des difficultés &tant notamment rencon-—
trées lors de la mise en place du film et de sa fixation.

La présente invention vise i remédier 3 ces inconvénients.

L'objectif & atteindre est un dispositif de fixation de
film ou similaire amélioré et parfaitement fiable.

Cet objectif est atteint par le dispositif selon 1'invention,
lequel se caractérise par le fait que les faces des parois latérales
de la clé et du profil @ , mises au contact 1'une de 1'autre compor—
tent des stries longitudinales complémentaires pour assurer le main-
tien en position de la clé dans ledit profil.

De préférence, les stries sont d'une section droite en dent
de scie et comportent une surfaée de retenue s'é&tendant sensiblement
perpendiculairement aux parois latérales de la clé et du profil Q.

Dans le but d'éviter de causer des dommages au film lors de
sa fixation, le bord supérieur et le bord inférieur des lévres du rail
sont adoucis. '

Le profil Q comporte un rebord s'étendant le long des extré-
mités libres de ses parois latérales, lesquels rebords recouvrent les
ailes retournées du rail, et chacune des parois latérales du profil
Q comporte un.renflement s'étendant du coté dudit rebord de telle

sorte que ledit rebord et ledit renflement entourent étroitement et
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partiellement chacune des l&vres dudit rail.

Des espaces sont réservés entre les parties renflées du pro-
fil @ et les ailes du rail pour recevoir les plis &ventuels qui peu-
vent se former lors de la mise en place du film.

Les parois lat&rales du profil tubulaire qui constifue la clé
comportent des parties qui convergent symétriquement : de .la partie
stri€e 3 la paroi de fond du profii pour favoriser la mise en place de
la clé dans le profil Q.

Ledit profil tubulaire comporte, 3 sa partie opposée i la pa-
roi de fond, deux ldvres latérales qui viennent en recouvrement des
rebords des parois latérales du profil 9.

Ledit rail est un profilé en,alliagerd'aluminium et comporte
une troisiéme aile lat@rale situe dans le plan de 1'8me, laquelle aile
comporte une striure longitudinale pour favoriser la mise en place
de vis auto~taraudeuses.

Du fait de la plus grande précision des composants du dispo~
sitif et des perfectionnements qui leur sont apportés, on obtient la
mise en place du film dans d'excellentes conditions et sa parfalte
fixation. .

D'autres avantages eﬁ les caractéristiques de 1'invention
ressortiront encote 3 la lecture de la description suivante d'un mode
de réalisation d'un dispositif perfectionné de fixation de film en
référence au dessin annexé sur lequel :

- la’figure 1 est une vue en coupe transversale des trois
composants du dispositif selon l'invention représentés séparément;

- la figure 2 est une vue en coupe transversale des frois
composants du dispositif de la figure 1 qui illustre la fixation d'un
film souple; )

-la figure 3 est une vue en coupe transversale partiel-
le, & plus grande &chelle, des trois composants qui composent ledit
dispositif sur laquelle les perfectionneménts apportés auxdits compo-—
sants sont mis en &vidence. 7

Le dispositif selon 1'invention se compose d'un rail l d'un
profil @ 2 et d'une cl& 3.

Le rail 1 est un profilé en alliage d'aluminium d'une section
droite en C et comporte une fme la et deux ailes recourbées IB/lc de '
méme hauteur..Chacune de ces ailes comporte une ldvre le/1£f, lesquelles

lévres sont en opposition et sont situdes 3 1'intdrieur du rail.
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Dans le but de ne pas détériorer le f£film %Qrs de sa fixation,
les bords internes supérieurs lelllfl et inférieur lezllfé sont adoucis -
par des arrondis qui autorisent un déplacement du film par rapport au
rail Vlors de sa mise en place. Le rail ‘1 comporte égalé@ent une troi-
siéme aile latérale lg, laquelle s'&tend sur un coté du rail dans le
planﬂe]ﬂﬁme la et dont le bord lgl est paralléle aux ailes 1b/lc.

L'aile lg comporte, sur sa faqg lgz_située du cdté des ailes
1b/1ec, une strie'lg3 s'étendant parall&lement audit bord lg]. Cette
strie permet de positionner avec plus de facilité des vis auto-tarau-
deuses (non représentées) lors de la mise en place du rail 1 sur la
structure d'un abri, d'une serre de qultufe ou de toute autre construé—
tion similaire, dont les parois 1atéralés et de toit sont constituées
notamment par des films de mati&re plastique souple en simﬁle ou double
épaisseur, par exemple en polyéthyléne. '

Le profil @ 2 est réalisé par exemple en chlorure de polyvi-
nyle et comporte une paroi de fond 2a et deux parois IateraleS'Zb/ZC
se terminant par un rebord 2d/2e retourné vers 1'extérieur du'profii.
Les deux parois latérales 2b/2c sont relides 3 Ia paroi de fond 2a par
des parties renfles vers 1'extérieur 2f/2g.Lbrsqqe'1éprofi1 9_2'est
engagé dans le rail 1, les ﬁ;rties renflées 2f/2g se placent au-dessous
des lévres le/1f ménageant un espace 4/5 entre elles et les ailés re-
courbées I1b/lc du rail. Cet espace a &té prévu dans le but de recevoir
des plis éventuels qui peuvent se former au m&ment oli 1'on place le
film. Le rebord 2d/2e vient en fecouvremént des ailes recourbées du
rail ! qui- comporte les l&vres le/1£. ' ' .

' La face intérieure des parois latérales 2b/2c comporte des
stries longitudinales 2h/2j d'une section droite enrdeﬁt de s¢ie et
orientées de haut en bas. Par exemple, chacune des parois comporte
cing stries réparties sur la hauteur de la partie plane des parois
2b/2c. ' | 7 ' ' N

La clé 3 est constituée par un profil tubulaire qui, comme
le profil 2 est réalisé en chlorure de polyvinyle. Ce profil est
d'une section droite hexagonale 1rregu11ere et ccmporte une par01 su=
périeure 3a, une paroi de fond 3b, deux parois latérales 3c/3d rellees
4 la paroi 3a et deux parois inclinées 3e/3£ qui relient les,parols
latérales 3d/3d 3 la paroi de fond 3b.

Lesdites parois 3e/3f convergent symetrlquement par rapport

3 1'axe médian du profil et ont pour objet de faciliter la pénétration
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de 1a cl& 3 dans le profil Q 2. A sa partie supérieure la clé 3 compor-

te deux l@vres latérales 3g/3h qui s'&tendent dans le plan de la paroi
3a et qui, lorsque les trois &léments de dispositif sbnt assemblés,
viennent en recouvrement des rebords 2d/2e du profil @ 2.

Les faces externes-des parois latérales 3c/3d comportent des
stries longitudinales 33/3k d'une section,droite-en dent de scie et_
orientées de bas en haut, lesquelles sont complémentaires aux stries
2h/2j du profil Q 2. 7

Lesdites stries compbrtent une surface de retenue 2k/3£ (fig.
3) qui s'&tendent dans des plans senéiblement perpendiculaires aux pa;
rois lat@rales 2b/2c/3c/3d du profil Q 2 et de 1la clé 3.

Pour sa mise en place, le film de poly&thyléne 6 en simple
ou double &paisseur est déployé au-dessus du rail 1 et est engagé 3
1'intérieur de celui-ci sous la poussée du proﬁil f 2 provoquée paf
un opérateur. Lors de la pénétration du profil 2 2 dans le rail 1,
le film épbuse la forme‘du profil Q et est pris en sandwich entre
celui-ci et le rail 1. Compte tenu de sa forme, lerprofil Q 2 assure
momentanément seul le maintien. du film, ce qui permet i 1'opérateur
de réaliser la mise en place totale du film sur la structure.

La fixation défin{tive,du_film est oﬁtgnue par engagement
forcé de la clé 3 dans le profil Q 2 dont les stries 2h/2j-3j/3k qui
coopérent ensemble assurent le maintién en position de la clé dans
ledit profil 2, 1la forme des striés ayant pour effet de s'opposer &

la dissociation desdits &léments 2/3.
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REVENDICATIONS

1. Dispbsitif pour fixer un film souple ou similaire (6) &

une structure constitué par un ensemble de trois éléments comportant

un rail (1) d'une section droite en C comprenant une 3me (la) et deux

. ailes (Ib/1c) dont le bord libre des ailes comporte une l&vre situde

d 1'intérieur du rail; un profil Q(2) en matériau élastique congu pour
8tre placé dans ledit rail (1) et dont les parois latérales (2b/2c)
sont 3 proximité des lévres dudit rail (1) et entre lesquelles parois
et lévres est inséré le film (6) et une clé (3) constitude pPar un
profil tubulaire en matériau &lastique congu pour &tre engagé forcé
dans ledit profil @ (2) pour bloquer le film (6) dans ledit ensemble,

caractérisé en ce que les faces des parois latérales (2b/2c~3c/3k)

du profil € (2) et de la clé (3), mises au contact 1'une de 1'autre

comportent des stries longitudinales (2h/2j-3j/3k) complémentaires
pour assurer le maintien en position de la clé (3) dans ledit profil (2).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractdrisé en ce
que les stries (2h/2j-3j/3k) sont d'une section droite en- dent de scie
et comportent une surface de retenue (2k/2f) s'&tendant sensiblement
perpendiculairement . aux parois latérales (2b/2c-3c¢/3d) de la clé (3)
et du profil 2 (2). )

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le bord supérieur (]elllfl) et le bord inférieur (leZ/le) des 1&-
vres (le/1f) du rail (1) sont adoucis pour &viter de causer des dom-
mages au film (6) lors de sa fixation.

4.Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 3 3,
caractérisé en ce que le profil Q (2 comporte un rebord (2d/2e) s'&ten—
dant le long des extrémit&s libres de ses parois latérales (2b/2¢),
lesquels rebords recouvrent les ailes retournées (1b/ie) du rail (1).

5. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 3
4, caractérisé eﬁ ce que chacune des parois latérales (2b/2c) du pro-
fil 2 (2) comporte un renflement (2£/2g) s'étendant du c6té dudit rebord
(2d/2e) de telle sorte que ledit reBordﬂet ledit renflement entourent
étroitement et partiellement chacune des lévres (le/1f) dudit rail (1).

6. Dispositif selon 1l'une quelconque des ievendicationé 13
5, caractérisé en ce que des espaces (4/5) sont réservés entre les
parties renflées (2£f/2g) du profil 9 (2) et les ailes du rail (IB/IC)
pour recevoir les plis &ventuels qui peuvent se former lors de la mise

en place du film (6).
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7. Dispositif selon la revendicatien I, caractérisé en ce que
les parois latérales (3c/3d) du profil tubulaire qui constitue la clé
(3) comportent des parties (3e/3f) qui convergent symétriquement : de
la partie strigée (3j/3k) 3 1a paroi de fond (3b) du profil pour favo-
riser la mise en place de 1a clé (3) dans le profil © (2).

8. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 3 7,
caract@risé en ce que ledit profil tuBulaire (3) comporte, 3 sa partie
opposée 3 la paroi de fond (3b) deux lévres latérales (3g/3h) qui
viennent en recouvrement des rebords (2d/2e) des parois laterales du

‘profil @ (2).

9. Dispositif selon 1'une queléonque des revendlcétlons 13
8, caractérisé en ce que le rail (1) comporte une troisidme aile laté-
rale (lg) 31tuee dans le plan de 1'3me (1a), laquelle aile (1g) com
porte une striure long1tud1na1e (]g3) pour favorlser 1la mise en place
de vis auto-taraudeuses .

10. Dispositif selon 1'ume quelconque des revendlc;tlons
1 3 9, caractérisé en ce que ledit rail (1) est un proflle en alliage

d'aluminium,

Par Procuration-de 1a

S.A. dite : FILCLAIR
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