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Urzadzenie do mechanicznego wytwarzania warstwowego
materialu izolacyjnego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego wytwarzania warstwowego materiatu
izolacyjnego do celéw elektrotechnicznych.

Warstwowy material izolacyjny, majacy zasto-
sowanie w elektirotechnice, wykonuje sie w zna-
ny spos6éb przez nasycenie no$nika na przyklad
tkaniny szklanej zywica na przykilad epoksydo-
wa, pokrycie folig na przyklad polietylenoterefta-
lowg oraz suszenie w podwyzszonej temperaturze,
celem usuniecia rozpuszczalnika.

Znane urzadzenie do wytwarzania materiatu izo-
lacyjnego posiada watek odwijajgcy tasme nosni-
ka, uklad lakierujacy skladajgcy sie z pary wal-
c6éw, przy czym dolny walec ukladu zanurzony w
wannie podaje lepiszcze na walec goérny, ktéory
rozprowadza je na no$niku. Grubo§é warstwy na-
noszonego lepiszcza regulowana jest przez nasta-
wienie szeroko$ci szczeliny miedzy walcami ukla-
du lakierujgcego. Dalej urzadzenie posiada tunel
suszacy, zaopatrzoﬁy w regulbwana szczeline, przez
ktéra wchodzi noénik. Tunel zakonhczony jest wal-
kiem, kierujgcym no$nik na wierzch tunelu, beda-
cym zarazem stanowiskiem recznego nakladania
pierwszej warstwy platké6w miki.

Kolejnym elementem urzadzenia jest transpor-
ter parciany, ktéry niesie wstege materialu izo-
lacyjnego poprzez na przemian usytuowane tunele
suszgce i stanowiska recznego Kklejenia platkow
miki do kalandra, stanowiska kontrolno-pomiaro-
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we oraz ukladu odbierajgcego gotowy materiatl
izolacyjny.

Urzadzenie spelnia swoje zadanie w technologii
produkcji materialéw izolacyjnych, skladajacych
sie z jednej warstwy cigglej, stanowigcej nos$nik
dla wielowarstwowego, maloformatowego materia-
tu izolacyjnego, na przykiad dla platkéw miki.
W produkcji materiatéw wielowarstwowych, a na-
wet dwuwarstwowych o powierzchni cigglej urzg-
dzenie nie jest przydatne na skutek pecherzowa-
nia wyrobu w tunelu suszgcym, co dyskwalifikuje
wyrob.

Celem wynalazku jest opracowanie elementéw
konstrukcyjnych urzadzenia, ktére eliminujg wy-
zej wymieniong niedogodnosé.

Urzadzenie wedlug wynalazku do mechanicznego
wytwarzania warstwowego materialu izolacyjnego
sklada sie z ukladu podajgcego i rozprostowujace-
go no$nik, ukladu nasycajgcego nos$nik zZywicami
o0 wymaganej procesem technologicznym lepkoSci,
z walkéw wyzymajacych regulujacych grubo§éna-
nosu zywicy. Dalej usytuowany jest uklad wpro-
wadzajacy warstwe pokrywajaca nosnik, tunel su-
szacy specjalnej konstrukcji, zesp6t kontrolno-po-
miarowy oraz uklad nawijajacy gotowy ‘wyréb
w zwd6j. Tunel suszacy urzadzenia podzielony jest
na dwie strefy, przy czym na poczatku strefy
pierwszej, w polowie wysokoSci tunelu znajduje
sie walek, powodujacy rozdzielenie folii od no$-
nika oraz wyréwnanie filmu zZywicy na folii i na
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no$niku, umozliwiajagc jednoczeSnie ré6wnomierne
odparowanie rozpuszczalnika. Na konicu strefy pier-
wszej i poczatku strefy drugiej tunelu suszacego

" znajdujg sie dwie pary walkéw, ponownie skle-

jajacych wyroéb.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania
jest przedstawiony na rysunku, na ktérym urza-
dzenie posiada walek odwijajgcy 1, wahliwie ulo-
zyskowane walki prowadzace noénik 2 oraz be-
ben tekstolitowy 3 o duzej S$rednicy, korzystnie
o §rednicy 400 mm, stuzacy do prowadzenia i roz-
prostowywania noénika. Uklad nasycajacy no$nik
w urzadzeniu sklada sie z walka 4 zanurzonego
w wannie 5, zasilanej z podajnika 10 zywicy,
przy czym staly poziom zywicy w wannie 5
utrzymuje przegroda przelewowa. Walek 4 posiada
kierunek obrotu przeciwny kierunkowi biegu nos-
nika, co powoduje wcieranie zywicy w no#nik.
Nanos zywicy regulujg waltki wyzymajace 6.

Element urzadzenia wprowadzajacy warstwe po-
krywajaca no$nik stanowi walek kierunkowy 7,
watek odwijajacy 8 wstege folii oraz sprezyscie
ulozyskowany walek prowadzacy 9, majacy za
zadanie r6wnomierne wprowadzenie folii migdzy
nasycony no$nik, a pobocznice watka 7.

Glé6wnym elementem konstrukcyjnym urzadze-
nia jest dwustrefowy tunel suszacy 11, posiadaja-
cy obieg powietrza z mozliwo$cig regulacji oraz
-rejestracji temperatury. Tunel suszacy 11 wypo-
sazony jest w walek rozdzielajacy 12 oraz dwie
pary watkéw sklejajacych 13. Powodowane przez
walek 12 ponowne rozdzielenie uprzednio polaczo-
nych * wsteg produktu ma na celu wyréwnanie
warstwy zywicy, przeniesionej cze§ciowo z no$nika
na folie oraz umozliwia odparowanie rozpuszczal-
nika.

Kolejnym zespolem konstrukcyjnym urzadzenia
jest uklad kalandrujacy 14, skladajacy sie z pary
walc6w o jednakowej $rednicy, z ktérych goérny,
metalowy, ogrzewany, dociskany jest pneumatycz-
nie do dolnego, ogumowanego. Urzgdzenie zakonh-
czone jest zespolem kontrolno-pomiarowym 15 oraz
watkiem nawijajacym 16, ktéry charakteryzuje
sie wieloptytkowym sprzeglem ciernym, umozli-
wiajacym nawijanie zwoju w obu kierunkach.

Urzadzenie, wyposazone dodatkowo w uklad od-
wijajgcy 17, walek kierunkowy 18 regulowany po-
ziomo oraz walek prowadzacy 19, posiadajacy te
same cechy konstrukcyjne co walek prowadzacy 9,
rozszerza zakres produkcji materiatu izolacyjnego
warstwowego z dwu — mna wielowarstwowy.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujace. Tkanine szklang zaklada sie na walek
odwijajgcy 1. Koniec wstegi tkaniny przecigga sie
kolejno przez wahliwie ulozyskowane walki pro-
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wadzace 2, rozprostowujacy noénik beben tekstoli-
towy 3, pod walkiem lakierujacym 4, pomiedzy
walkami 6 wyzymajacymi i regulujacymi nanos
zywicy, na walec kierunkowy 7. Réwnocze$nie z
watka odwijajacego 8 prowadzi sie koniec folii
poprzez sprezyScie ulozyskowany waltek prowadza-
cy 9, ré6wniez na walec kierunkowy 7.

Z chwila nagrzania tunelu suszgcego 11 do tem-
peratury 67—110°C korzystnie 75—95°C i wpro-
wadzenia zywicy z podajnika 10 do wanny 5 ukla-
du lakierujgcego, uruchamia sie urzadzenie. Od
tego momentu nastepuje ciggle, jednostronne okle-
janie folig nasyconej zywica tkaniny szklanej, po
czym cato§é materialu izolacyjnego wchodzi do
dwustrefowego tunelu suszacego 11, w ktérym
nastepuje ponowne rozdzielenie wsteg za pomocg
walka rozdzielajgcego 12, a nastepnie ich sklejenie
oraz utrwalenie polaczenia za pomoca waltkéw
sklejajacych 13.

Wstega no$nika jednostronnie oklejonego folig
wchodzi w uklad kalandrujgcy 14, wyréwnujacy
grubo$é wstegi.

Po przej$ciu przez uklad kontrolno-pomiarowy 15,
gotowy wyréb dwuwarstwowy zostaje nawiniety
na watek 16.

Przy produkcji materialu wielowarstwowego, z

. ukladu odwijajacego 17 prowadzi sie koniec folii

poprzez regulowany poziomo walek kierunkowy
18 oraz sprezyScie ulozyskowany walek prowadzg-
cy 19, miedzy walce ukladu kalandrujgcego 14,
gdzie ogrzewany walec gérny ukladu kalandruja-
cego 14 wyréwnujgc grubosé wstegi uplastycznia
zywice zawartg w no$niku, umozliwiajgc tym sa-
mym trwate sklejenie drugiej wstegi folii z wy-
robem. Po przejsciu przez uklad kontrolno-pomia-
rowy 15, gotowy wyréb wielowarstwowy zostaje
nawiniety na walek 16 tak, aby folia nalozona z
ukladu odwijajacego 17 znajdowala sie po ze-
wnetrznej stronie zwoju.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mechanicznego wytwarzania war-
stwowego materialu izolacyjnego przez nasycenie
no$nika Zzywica, pokrycie folia oraz suszenie w
podwyzszonej temperaturze, posiadajace uklady
podajace, rozprostowujgce, masycajace noénik, tu-
nel -suszacy, zesp6t kontrolno-pomiarowy oraz
uklad nawijajacy gotowy wyréb w zwéj, znamien-
ne tym, ze dwustrefowy tunel suszacy (11) na po-
czatku strefy pierwszej, w polowie swojej wyso-
koSci posiada walek (12) oddzielajagcy folie od
nosnika oraz wyréwnujacy film zZywicy—kleju,
za$§ na koficu strefy pierwszej i poczatku strefy
drugiej tunelu (11) dwie pary walkéw (13), ponow-
nie sklejajgcych wyréb. ‘
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