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SPOSOb spawania glinu.,
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Udzielono 28 wrzesnia 1925 r.

Do spawania glinu uzywano dotad naj-
czesciej soli najrozmaitszych metali, ktore
rozpuszczaly powstaly przy spawaniu tle-
nek. Uzywanie tych soli ma jednak te
wade, ze miejsca spawania nie sa tak
szczelne, jak przy spawaniu bez uzycia soli.
Nalezato wiec uzywaé tylko niewielkich i-
losci soli metalicznej. Gdy jednak ilo§é so-
li jest zbyt mata to spawanie opéznia si¢ a
nawet ustaje zupetnie. Z tego widaé, ze o-
znaczenie wlasciwej iloéci soli jest bardzo
trudne. Niniejszy wynaiazek ulatwia spa-
wanie glinu, bez uzycia soli, nastepujacym
sposobem.

Ogrzewa si¢ metal mozliwie wysoko,
mniej wiecej az do miekkosci, poczem zapo-
moca, gorgcego powietrza lub innego gazu
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pod ciénieniem, wdmuchuje si¢ w miekka
warstwe metalu materjal s'proszkbwany,
ktéry przebija powstala warstwe tlenku
tak, ze metal spawa si¢ [potem matych-
miast. Mozna do tego celu uzyé takich
materjatéw obojetnych, jak mnaprzykiad
drobny piasek, lepiej jednak uzyé pylu
glinowego lub takiego metalu, ktéry z gli-
nem dobrze si¢ miesza. Narzucanie tego
metalu mozna uskuteczni¢é metoda mnatry-
skowa, trzeba tylko przytem zabezpieczyé
dostateczne podgrzewanie przyrzadu na-
tryskowego i trzymaé go tak blisko przed-
miotu spawanego, aby metal, pod dziataniem
pradu powietrza, nie stezat zawczesnie.
Natryskiwany sproszkowany metal i po-
wietrze mozna tez uprzednio, przed wdmu-
chiwaniem nagrzewaé.
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Przy spawaniu przedmiotéw z cienkiemi
$ciankami mozna podgrzewanie wtryskiwa-
nego materjatu i powietrza calkowicie po-
minaé, ale nalezy wtedy plomieri natryski-
wacza trzymaé tak blisko przedmiotu spa-
wanego, aby, pod dzialaniem ciepta promie-
nistego lub przewodzonego, glin miekt dosé
wczesnie. Przy spawaniu cienkich blach
zaginanie brzegéw blachy daje dobre re-
zultaty. Plomieri natryskiwacza musi byé
wtedy tak goracy i tak zblizony do spa-
wanego przedmiotu, aby odgiete brzegi u-
legty stopieniu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb spawania glinu po uprzed-
niem ogrzaniu, znamienny tem, ze powsta-
ta przy spawaniu warstwe tienku glinowe-
go przerywa sie przez narzucanie pod
ci$nieniem drobnego materjalu w stamie o-
grzanym,

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze sproszkowane metale wirysku-

je sie w zmigkly metal spawany.
Ubersee-Metall Actien-Gesellschaft.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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