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(54) INSTALLATIONSTEIL FUR ELEKTROTECHNISCHE ZWECKE

(57) Um ein Installationsteil (1) fUr elektrotechnische
Zwecke mit mindestens einer Dichtmembran (2), die
mittels eines Gegenstandes, Kabels oder Rohres
durchstoBbar ist, zu schaffen, bei dem eine ord-
nungsgemafe und vorzigliche Abdichtung auch
dann erreicht ist, wenn mehrere Kabel oder derglei-
chen Gegenstande durch eine Dichtmembran ge-
stoBen werden, wird vorgeschlagen, dass die
Dichtmembran (2) mehrere DurchstoBzonen (I-1V)
aufweist, die durch Versteifungsstege (3)
oder -bereiche voneinander separiert sind.
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Zusammenfassung

Um ein Installationsteil (1) fir elektrotechnische
Zwecke mit mindestens einer Dichtmembran (2), die
mittels eines Gegenstandes, Kabels oder Rohres
durchstobbar ist, zu schaffen, bei dem eine
ordnungsgemafe und vorzigliche Abdichtung auch dann
erreicht ist, wenn mehrere Kabel oder dergleichen
Gegenstdnde durch eine Dichtmembran gestoben werden,
wird vorgeschlagen, dass die Dichtmembran (2) mehrere
Durchstolizonen (I-IV) aufwelist, die durch
Versteifungsstege (3) oder -bereiche voneinander

separiert sind.

Figur 1 A
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PDie Lrfindung betrifftaoin Installa:cionstell fir

aelekbtraiocnnische Zwecke it mindestens einer

Dichimembran, die mittels sines Gegenstandes, Rabels

oder Eohres durchstobbar ist.

Lie DE 10 2005% 045 742 B 4 zeigt eine Installationsdose

fir elexirctechnische Zwecke. Hierbel besteho der

Dosenkdrper aus harzZem Werkstoff. Im Martel, im Boden

oder 1im Ubergangspercich zwischen Mantel und Boden sind

Lochungen vorgesehen, die durch e2ine Schicht aus weichem

Kunststoif verschiossen sind, die eine Dichtmembran

oiildet., Dlesc Bereiche dicnen zum Durchstecken wvon

Leerrohrern oder Kakeln., Bei dieser im Stand der Techrik

pekannten Losung Lst es wohl méglich, ein Xanel duzch

eine solche Merbrar aus weichem Werkstoff zu fihren,

indem die Membran durcnstoilen wira und das Kabel dann

hindurch verlegl wird, wobel das Kakel bel der Veorlegung

auch am Umfang duorch dle Membran abgedichtet ist. Sofern
1st, curch entsprechend

bl

aber, wie dies hauilig tklich

grobe Lochungen, die mit Memdbraner abgedeckt sind,

mehrere Xabel hindurchgefihrt werden, so «dénnen diesoc

itig rur unzureicnend abgedichtiel werden, aa

amfangsseitic
inshaesondare der Zwickel, der sich zwischen deon Kabeln

Brildel, von Jder Membran niaht abdichtbar {szt.

Aucn pel einer Anocrdnang, wic sie aus cer DE 40 373 oo
nekannt fet, ist oos lediglicn mdglichk, ein Wabe. cnror oic
artaprochorden Merhranen abgaecichtet hindurchzufihresn

SJolorn mehrere Kabel an =inenr entsprechenden Nlipp hizoh
Aile Mambran singelthrl worden, aco ilaetb sich zwi=zohen dan
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FKabein ein Zwickel, der von der Membran nicht abgedichtet

wercen kann.

Das gleicne Problem trilt auch bei Dichtstopfen aut, die
beispilelsweise in die Mindung von Rohren, die zur
fabelfiihrung dienen, eingesteckt werden. Solche
Dichtstepfen bestehen aus Elastomer—-Material und welsen
eine Stirnwand in Form einer Dichtmembran auf. Sofern mshr
als ein Kabel durch diese Dichtmembran gestoflen wird, ist
eine ausreichende Abdichtung wiederum nicht mdglich, da
sich zwlschen den Kabeln ein Zwickel bildet, der von der

durcnstofenen Dichtmembran nicht abdichtbar ist.

Hinzu kommt das Froblem, dass beil derartig ausgebildeten
Dichtmembranen die Gefahr besteht, dass diese beim
Durchstollen mit menreren Kabeln oder dergleichen
aufreifen, sc dass wiederum eine ordnungsgemdfe Abdichtung

der durchgefihrten Kabel nicht moéglich ist.

Ausgehend ven diesem Stand der Technik liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Installationsteil
gattungsgemdber Art zu schaffen, beil dem eine
ordnungsgemsbe und verziigliche Abdichtung auch dann
erreicht ist, wenn mehrere Kabel oder dergleichen

Gegenstande durch eine Dichtmembran gestolen werden.

Zur Losung dieser Aufgabe schidgt die Erfindung vor, dass
die Dichtmembran mechrere DurchstoBzonen aufwelst, die
durch Versteifungsstege oder -bereiche voneinander

separiert sind.

Gemdad der Erfindung weist also diese Dichtmembran mehrere
Curchstelzonen auf, die voneinander durch

Versteifungsstege oder Versteifungsbereiche separiert
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sind. Sofern eine solche Dichumerbran von mehreren Kabeln
oder dergleichen durchstoRen wizd, so st dafir Sorge zu
tragen, dass jewells ein Kabel In jewelils eine
MurchstoBzone eingebracht wird. Diese eine DurchstoBzons,
die gegebenenfalls auch hinsichtlich ihrer Abmessung an
die gewinschten Kabeldurchmesser angepassl sein kann,
kann sich folglich an den Mantel des durchgefiinrten
Kabels dicht anlegsn. Sofern weitere Kabel durch die
Dichtmemoran gefihrt werden sollen, die Dichtmembran also
von mehreren Xakeln durchstofien werden soll, so 1ist fur
Jedes Kabel eine separate Durchstobzone vorgesehen, die
durch Versteifungsstege oder Bereiche gegeniber den
anderen Zonen abgetrennt ist. Es wird also fir jedes
Kabel eine separate Durchstobzone zur Verfigung gestellt,
innerhallb derer sich die Dichtmembran an den Kabelmantel

des durchgeftihrten Kabels gut dichtend anlegen kann.

Bevorzugt ist dabeil vorgesehen, dass die Dichtmembran

kreisrund ist.

Obwohl die kreisrunde Form bevorzugt ist, ist es auch
denkbar, eine ovale quadratische oder auch eine

polygonale Ausblldung der Dichtmembran vorzusehen.

Eine besonders bevorzugte Weizerbildung wird darin
gesehen, dasg die Dichtmembran zwei einander kreuzende
Varsteifungsstege oder -bereiche auflweist, so dass vier

voneinander separierte DurchstcBzonen gebildet sind.

Bei dieser Ausbildung sina zwel einander kreuzende
Versteifungsstege an oder in der Dichtmembran vorgesehen,
so dass vier voneinander separierte Durchstolizeonen
gebildet sind, die jeweils fir das DurchstoBlen eines

Kabels genutzt werden «dnnen.
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Eine alternative ebenfalls bevorzugte Ausfuhrungsform
wird darin goesehen, dass menrere Verstcifungsstege oder
-bereiche sternfdzmig vorgesehen sind, so dass
mindestens drei veneinander scparicrte Durchstobzonen

gebildet sind.

Bel elner solchen Ausbildung kann als Mininmum eine
Dreifach-Anordnung von Durchstolzonen vorgesehen sein,
wenn namlich ein Stern mic guasi drei Strahlen
vergesehen ist. Es ist aber auch moglich, mehrere
Versteifungsstege sternférmig anzuordnen, so dass mehr

als drei voneinander separierte Durchstodzonen gebilidet

werden.

SchlieBlich ist eine besonders einfache Ausbildung darin
zu sehen, dass ein die Membran in zwel Durchsteckzonen

separierender Versteifungssteg vorgesehen 1st.

Insbesondere fir kleine Abmessungen solcher
Dicnimembranen 1st diese Ausbildung bevorzugt, die
lediglich zwei Durchsteckzonen fir entsprechend zweil

Kabel cder dergleichen aufweilst.

Bei allen Ausfinrrungsformen ist bevorzugt vorgesehen,
dass die Dichtmermbran und die Versteifungsstege
einstiickig miteinander aus einem elastomeren Werkscoff

bestehend ausgebildet sind.

Un eine besonders stabile Ausbkbildung der
Versteifungsstege und damit eine sichere Ausbildung der
vonelnander separierten DurchstoBzonen zu realisieren,
kann auch vorgesehsn sein, dass die Dichtmembran und die
Versteifungsstege aus unterschiedlichem Material

bestehen, namlich die Dichtmembran aus Elastomer und die



Verstelfungsstege aus gegenlber dem Elastomer hirteren

Werkstoff, insbesondere Kunststoff.

Hierbei ist bevorzugt vorgesenen, dass die Dicntmembran
mit den Vers:teifungsslegen als Zwel-XKomponenten-—

Spritzgiefteil ausgebildet ist.

Eine bevorzugte Weliterbiidung wird darin gesehen, dass
die Dichtmembran, die Stirnfliache und/oder eine

Zwischenwand eines Dichtstopfens bildet.

Fire weitere bevorzugte Ausbildung wird darin gesehen,
dass die Dichtmembran eine Wandungs&ffnung und/oder eine
Bodendffnung einer Installationsdose oder eines

Installationsgehduses Uberdecxt.

Besonders bavorzugt ist zudem vorgesehen, dass die
Dichtmembran am umlaufenden AuBenrand durch die Wandung
des Dichistopfens oder den Rand der Bodendfirung oder
Wandungsoffnung gestitzt ist, so dass zwischen dem
derart versteiften Aullenrand und den Versteifungsstegen
allseitig kammerartig umgrenzte Durchstolizonen gebildet

sind.

GemidB dieser Ausgestaltung wird Jjede Versteifungszone
nicht nur durch die Versteifungsstege, sondern auch
durch die randseitig vorgesechene Unterstitzung der
Dichtmembran sichergestellt, so dass die einzelnen Zonen
duderst funktionell und gauerhaft gebildet werden

konnen.

Des Weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass die
Versteifungsstege nur geringfigig, etwa der Dicke der

Dichtmembran entsprechend, uUper deren Aulenselte
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vorragen und erheblich - um ein Mehrfaches der Dicke desr
Dichtrembran, vorzugsweise um etwa das Funffache bis

Zehnfache der Dicks — lUber derer Innenscite vorragen.

Gemah dieser Ausbildung wird erreicnt, dass die
Versteifungsstege nicht oder nur geringfigiqg lUber den
AuBenumfang des entsprecnenden Installationsteiles
vorragen. 2Zum Autrtinden der entsprechenden
Curchsteolbzonen sind aker die Versteifungsstege aufgrund
dieser Anordnung auch von der Aullenseife her gut
sichtbar. Das wesentliche Volumen der Versteifungsstege
2st nach relativ innen, bezocgen auf das
Installaticnstell verlegt, so dass die Stakilitat
hervorragend gewdhrieistet ist, andererseits aber ein
Uberstand Uber die ZuBenseite des entsprechenden

Installationsteiles hierdurch nicht bewirkt wird.

Ausfihrungsbhelspiele der Erfindung sind in der Zeichnung

dargestelit und im Folgenden naher beschrieben. Es

zelgt:

Figur 1 A bis 1 D elne erste Ausfihrungsform in
unterschiedlichen Ansichten;

Figur 2 A bis 2 D eirne zwelte Ausfuihrungsform;

Figur 3 A bis 3 D eine dritte Ausfuhrungsform.

Im Ausfihrungsbelispiel ist ein alligemein als
Installationsteil 1 kezeichnetes Element ersichtlich,
welches fir clektrotechnische Zwecke bestimmt ist und
eine Dichtmembhran 2 aufweist. Diese Dichtmembran 2 kann
mittels cines Gegenstandes, kbeispilelswelisce der Klinge

eines Schraubendrehers oder mittels eines Kabels oder
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Fohres durchstolen wearden, sofern darch dic Dichtmembran

2 cin solches Teil installiecrlt werden soll.

Um sicherzustellen, dass auch bel mehreren, die
Dichtmembran 2 durchstobenen Kabeln oder dergleichen
eine Abdichtung des jeweils durchgefifhrten Kabels oder
dergleichen erreicht wird, weist die Dichtmembran 2
mehrere Durchstobzonen (I bis IV) auf, die durcn
Versteifungsstege 3 voneinander separiert sind.
Hierdurch wird erxreicht, dass jede Zone I bis IV von
einem Kabel oder dergleichen durchstoben werden kann,
wobel sich dann die Membran 2 in diesem Bereich an
dieses Kabsl anlegen kann und dieses abdichten kann,
ohne dass die Gefahr besteht, dass mehrere Kabel, die
durch die Membrar 2 gefiihrt werden, nach Art elnes
Zwickels zusammengefithrt werden und durch die Membran

nicht gedichtet werden kdnnen.

Im Ausfihrungsbeispiel ist die Dichtmembran Z kreisrund
ausgebildet. Im Ausfthrungsbeispiel nach Figur 1 A bis 1
welst die Dichtmembran 2 zweil einander kreuzende
Versteifungsstege 3 auf, so dass vier voneinander

separierte DurchstoBizonen 1 bis IV gebildet sind.

Rei der Ausfihrungsfcrm nach Figur 2 A bis Figur 2 D
sind drei Versteifungsstege 3 sternfdrmig angecrdnet, so
dass drei voneinander separierte Durchstelzoren I bis
TII gebildet sind.

Bei der Ausfihrungsform rach Figur 3 A bis 3 D ist die
Membran durch einen Versteifungssteg 3 in zwel

Durchsteckzonen I, II separicrt.

In den Figuren 1 A, 2 A und 3 A ist jewells das

Installationsteil 1 in einer Schragansicht gezeigt. In

U
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den Figuren . B, 2 B, 3 B Ist das Teil in Seitenansich=
gezeigt, winrend in Figur 1 C, Figur 2 C und Figur 3 D
das Teil von unten gezeigt ist. In der Figur 1 D, 2 D

und 3 € ist das Teil von cben in Drauisicht gezeigt,

Bei allen Ausfihrungsformen kann die Dichtmembran 2
elnstickig mit cen Versteifungsstegen 3 ausgekildet
sein, vorzugswelse aus elasltomerem Werkstofr. Es ist
aber auch mdglich, die Dicntmembran 2 una die
Versteifungsstege 3 aus unterschiedlichem Material zu
fertiger, wokeil vorzugsweise die Dichtmembran aus
Elastomer und die Versteifungsstege aus gegeniber dem
Tlastcomer hidrteren Werkstoff, inspesondere Kunststoif
bestehen sollen. Bei einer solchen Fertigung ist es
mdglick, die Dichtmembran 2 mit den Versteifungsstegen 3

als Zwel-Kcmponenten-Spritzgielteil zu formen.

In Ausfihrungsopeispiel bildet das Instalilaticnsteil 1
einen Dichtstopfen, wobel die Dichimembran 2 dessen
Stirnfliche bildet. Wie insbesondere aus den Figuren 1 B,
2 B und 3 B ersichtiich, ist die Dichtmembran 2 an ihrem
aulen umlaufenden Rand durch die Wandung 4 des
Dichtstopfens gestitzt, so dass zwischen dem derart
versteiften Aublenrand und den Verstelfungsstegen 3

allseitig kammerartig umgrenzte Durchstelzonen I bis IV

gepildet sind.

Beil allen Ausfihrungsformen weist dle Dichtmemoran 2,
pezogen auf des Installationsteil 1 eine Aulenseite aufl,
die beispielsweise in Figur 1 A oben ersichtlich ist,
sowle eine zum Inreren des Installationsteils gewandte
Irnenseite, die beispielsweise in Figur 1 C ersichtlich
ist. Die Versteifungsstege 3 ragen nur geringfigig, etwa

der Dicke der Dichtmembran 2 entsprechend, iber deren

i
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Aulenseite vor, wie aus den Ansichber beispielswelise gemiDd
Figur 1 A und 1 B ersichtlich ist. Andererselts ragen die
Verstelfurgsstege 3 erhablich um ein Mehrfaches der Dicke
der Dichtmembran 2 uUber deren Innenseite vor, wie
beispieisweise aus den gestrichelter Linien in Figur 1 3

ersichtlicn 1st.

Die Erfindung ist nicht auf die Ausfihrungsbeispicle
beschrankt, scndern im Rahmen der OfZfenbarung vielfach

variabel.
Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zelichnung

of fenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale werden als

erfindungswesent _ich angesehen.

JTSTLE: S
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Patentanspriche:

1.

%)

Installationsteil (1) fir elektrotechnische Zwecke
mit mindestens einer Dichtmembran (Z), die mittels
eines Gegenstandes, Kabels oder Rohres durchstolibar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtmemoran (2)
mehrere Durchstolzonen (I-IV) aufweist, die durch

Versteifungsstege (3) cder -hereiche voneinander

separiert sind.

.Installationsteil nach Anspruch 1, daduzch

gekennzeichnet, dass die Dichtmembran (2) kreisrund

ist.

1

.Inztallationstell nachn Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die Dichtmembran (Z2) zwei
cinander kreuzende Versteifungsstege (3) oder -
bereiche aufweist, so dass viar voneinander separierte

Durchstolizonen (I-IV) gebildet sind.

.Installationsteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass menrere Versteifungsstege (3)
cder -bereiche sternfdérmig vorgesehen sind, so dass
mindestens drel voneinander separierte DurchstoBzonen

(I-711T) gebildet sind.

Installationstell nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass ein die Membran (2) in zweil
Durcnsteckzonen (I,I1II} separierender Versteifungssteg

(3) vorgesehen ist.
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&. Instaliationsteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtmerbran (2] und
die Versteilfungsstege (3) einstickig miteinander aus

einem elastomeren Werkstoff bestehend ausgebildet

sind.

7.Installationstell nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtmembran {(2) und
die Versteifungsstege {3} aus unterschiedlichem
Material bestehen, nadmlich die Dichtmembran {(2) aus
Elastomer und die Versteifungsstege (3) aus gegenlber
dem Flastomer hédrteren Werkstoff, insbesondere

Kunststoff.

8.Installationsteil nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichimembran {2) mit den
Versteifungssteygen (3) als Zwei-Komponenten-—
Spritzgielltell ausgsbildet ist.

9.Installationstell rach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass dies Dichtmembran (2), die
Stirnfliliche und/cder eine Zwischenwand eines

Dichtstecpfens bilcet.

10. Installaticns<teil nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtmembran (2) eine
wWwandungsdffnung urnd/oder eine Bodendffnung einer

Installationsdose oder eines Tnstallationsgehduses

uberdeckt.

11. Installaticnsteill nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtmembran (Z) am
umlaufenden Aulenrand durch die Wandung {(4) des

Dichtstopfens oder den Rand der Bodendffnung oder
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Wandungsoffnung gestitzt ist, so dass zwischen dem
derart verstelfter Aufienrand und den
Verstelfungsstegen (3) allseitig kammerartlig uvmyrenzle

Durchstefzonen (I-IV) gebildet sind.

12. installationsteil nach einem der Anspriche 1 bis 11,
wobel die Dichtmerbran (Z) bezogen auf das
Installatlonsteil (1) eine Aullenseite und eine zum
[nneren des Installatlonsteils (1) gewandte Innenseite
aufwelist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Versteifungsstege (3) nur geringfigig, etwa der Dicke
der Dichtmembran (2) entsprechend, uber deren
AuBenseite vorragen und erheblich — um ein Mehrfaches
der Dicke der Dichtmempbran (2}, vorzugswelse um etwa
das Finffache bis Zehnfache der Dicke - ilber deren

Innenseite vecrragen.
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