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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 19223.

Kl. 3= —orma.

, Wolbrom” Fabryka Wyrobéw Gumowych Spélka Akcyjna w Wolbromiu*)

(Wolbrom, Polska).

Sposob wyrobu wezow gumowych o $ciankach falistych.

Zgloszono 30 sierpmia 1932 r.
Udzielono 13 pazdziernika 1933 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu wezéw gumowych o $ciankach fali-
stych. Sposéb niniejszy polega na kolej-
nem stosowaniu szeregu scisle okreslonych,
opisanych ponizej operacyj.

Na rysunku fig. 1 przedstawia szereg
pierscieni zelaznych P, ustalonych w pew-
nych odstepach, oraz koncéwki C,, C,, do
ktérych wprowadzona zostaje surowa nie-
wulkanizowana cylindryczna rura gumowa
W, ktéra moze byé¢ oblozona tkaning try-
kotowa, poczem wprowadza sie do wng-
trza weza gumowego zgeszczone powie-
trze tak dlugo, az w przerwach pomigdzy
pierscieniami P utworza, si¢ niewielkie wy-
puklosci d na $ciankach rury W. Po wy-
tworzeniu si¢ tych wypuklosci pierscienie,
przy zachowaniu powyzszego ci$nienia we-
wnetrznego, zostaja stopniowo zsunigte az

do zetknigcia sig i zaryglowane, tworzac w
ten sposéb forme i ograniczajac swemi po-
wierzchniami wewngtrznemi utworzony w
ten sposéb waz o falistej powierzchni.
Zamknieta forme wraz ze znajdujacym sie
wewnatrz niej wezem gumowym, zaopa-
trzonym w powloke trykotowa lub bez niej,
ogrzewa si¢ para w rurach zelaznych dwu-
$ciennych przez okreslony czas w okreslo-
nej temperaturze, przez co waz ulega zwul-
kanizowaniu; oczywiscie podczas wulkani-
zacji utrzymuje si¢ wewnatrz weza
wzmiankowane powyzej nadcisnienie. Po
ukoriczonym procesie wulkanizacji usuwa
sie z weza powietrze sprezone, §ciaga sie
z weza koricowki i pierécienie, poczem waz
jest juz gotowy. Opisany sposob postepo-
wania zapewnia uzyskanie jednolitej gru-
bosci §cianki u podstaw i szczytéw fal, co

*)  Wiascicielka patentu oswiadczyla, e wynalazcq jest Andrzej Parassczak, Wolbrom.
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nie mialoby - miejsca, gdyby riura gumowa
zostala wprowadzona do zsunietych juz
pierscieni formujacych i odksztalcona za-
pomoca sprezonego powietrza; w takim
przypadku nastapitoby wprawdzie wypet-
nienie caltej formy i otrzymanie weza 9
$ciankach falistych, ale grubo§é scianek
bytaby u podstaw fal znacznie wigksza niz
u szczytéw tych fal wskutek rozdecia od-
powiednich odcinkéw rury o jednostajnej
grubosci w kierunkach promieniowych,
wzglednie skosnych do osi rury oraz wsku-
tek stykania si¢ innych odcinkéw rury z
nieruchomemi podporami, ktére tworza
pierscienie formujace. Zalety opisanego
sposobu wytwarzania wezéw o $ciankach
falistych w stosunku do stosowanego do-
tychczas powszechnie sposobu stlaczania w
formach zelaznych, dzielonych wzdluz osi,
z odpowiednio uksztaltowanemi rdzeniami
zapomoca_pras hydrauliczno-wulkanizacyj-
nych s nastepujace.

1. Koszt wykonania kompletu pierscie-
ni wraz z korficowkami jest kilkakrotnie niz-

szy od kosztu wykonania formy z rdze- -

niem, ktéra musi byé niezwykle precyzyi-
nie wykonana, zwlaszcza przy wytwarzaniu
wezéw dluzszych.

2. Zapomoca tego samego urzadzenia
przy dodawaniu lub ujmowaniu pewnej
liczby pierscieni mozna wykonywaé weze
o réznej dtugosci czyli o réznej liczbie fal,
co przy zastosowaniu formy, dzielonej o-
siowo, z rdzeniem jest niemozliwe; taka
kosztowna forma nadaje sie tylko do wy-
robu wezéw o pewnej okreslonej dtugosci.

3. Do wyrobu wezéw falistych sposo-
bem wedlug wynalazku niepotrzebna jest
droga prasa hydrauliczno-wulkanizacyj-
na, gdyz przyrzad wulkanizacyjny stanowi
w tym przypadku zespél! tanich rur o-
grzewczych.

4. Jezeli waz ma byé wykonany z o-
ktadka trykotowa, to przy stosowaniu spo-
sobu wedlug wynalazku waz jest wyposa-

zany w te okladke przed wulkanizacia,
przyczem zostaje ona niezwykle silnie z
nim zlaczona podczas wulkanizacji. Przy
wyrobie wezéw w formach, dzielonych o-
siowo, z rdzeniami nie mozna stlaczaé we-
26w wraz z okladka trykotowa; nakleja
si¢ ja dopiero dodatkowo klejem na waz
juz zwulkanizowany, wskutek czego pola-
czenie tkaniny trykotowej z guma jest
stabe.

Zastrzeienie patentowe.

Sposéb wyrobu wezéw gumowych o
$ciankach falistych, zaopatrzonych w oklad-
ke trykotowa lub bez niej, znamienny tem,
ze do wnetrza rozstawionych w jednako-
wych okreslonych odstgpach pierscieni ze-
laznych specjalnego ksztaltu (P) wprowa-
dza si¢ rure gumowa niewulkanizowang
(W), ewentualnie oblozona tkaning tryko-
towa, poddaje si¢ ja od wewnatrz slabemu
cisnieniu powietrza az do wytworzenia si¢
w odstepach miedzy pierscieniami nieznacz-
nych wypuktlosci (d) scianki rury, poczem
zsuwa si¢ wszystkie pierscienie formujace
az do ich wzajemnego zetkniecia sig, przez
co rure gumowa falduje sie w ten sposéb,
iz wytwarzaja sie fale, wypelniajace ksztal-
ty, okreslone przez wewnetrzna powierzch-
ni¢ zsunigtych ze soba pierscieni formy,
poczem uskutecznia si¢ wulkanizacje we-
za przez nagrzewanie formy lacznie z we-
zem w rurach o podwéjnych $cianach, mie-
dzy ktéremi krazy para wodna o okreslo-
nej temperaturze, przyczem podczas wul-
kanizacji utrzymuje sie wewnatrz weza
gumowego wzmiankowane ci$nienie powie-
trza.

wWolbrom"

Fabryka Wyrobéw Gumowych
Spé6tka Akcyjna w Wolbromiu
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 19223.

Druk L. Bogusiawskiego i Ski, Warszawa.
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