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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de strunjire si la un
strung de mici dimensiuni, specializat in obtinerea
dopurilor corectoare destinate inlocuirii nodurilor caza-
toare si a nodurilor negre din cheresteaua folosita in
industria mobilei, pentru imbunatatirea calitétii acesteia.
Procedeul conforminventiei consta in debitarea preala-
bila a unor discuri (21) brute, din crengi uscate de lemn
apartinand aceleiasi specii de lemn cu cea a cherestelei
corectate, avand grosimea corespunzatoare dopurilor
(22) de corectie, strunjirea discurilor (21) brute la forma
si dimensiunea finale printr-o singura operatie, care
consta Tn apasarea acestora, cu ajutorul unui sistem
(17 si 18) de parghii, spre o tija (9) cilindrica de antre-
nare,aflaté in miscare de rotatie si, ulterior, prin con-
tinuarea deplasarii spre un cutit (12) de strunjire profilat
fix, péna la oprirea deplasarii acesteia printr-un limitator
(20) mecanic, dupa care apasarea manuala se opreste,
iar sistemul (17 si 18) de parghii este readus la pozitia
initiald de un arc (19) de compresiune, in vederea
inceperii unei noi strunjiri. Strungul conform inventiei
are montat, prin infiletare, pe arborele (6) papusii fixe,

un sistem de antrenare rotativ, cu apasare elastica,
sistemul fiind format, la randul lui, dintr-un corp (7) cilin-
dric cav, un arc (8) de compresiune, o tija (9) cilindrica
de antrenare, iar pe papusa (13) mobila are montat un
dispozitiv de apdsare si readucere in pozitie initiala,
format dintr-un sistem (17 si 18) de pérghii, un ax (14)
nerotativ, cu deplasare axiald, un varf (15) rotativ si o
tija (16) cilindrica de apasare.
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PROCEDEU DE STRUNJIRE $1 STRUNG PENTRU OBTINEREA
DOPURILOR CORECTOARE DIN LEMN

Inventia se refera la un procedeu de strunjire si la un strung specializat
pentru obfinerea dopurilor corectoare destinate Tnlocuirii nodurilor cazatoare si
a nodurilor negre din cherestea cu scopul imbunatatirii calitatii acesteia.

Una din masurile de crestere a calitatii cherestelei brute de toate tipurile,
destinate obfinerii structurilor la vedere precum: mobila, lambriuri, binale pentru
usi si geamuri s.a. consta in inlocuirea nodurilor cazatoare si a nodurilor negre
cu niste discuri cilindrice, denumite generic dopuri sau cepuri, obtinute din
crengi ale aceluiasi tip de arbore. In acest scop nodurile neestetice se frezeaza
nepatruns pe o adincime de 9 mm, se dozeaza o anumita cantitate de adeziv
de lemn in cavitatea obfinutd dupa care manual sau automat se preseaza un
dop corector de acelasi diametru si din aceeasi specie cu cea a cherestelei in
orificiul cilindric. Norma Europeana prevede diametre crescatoare pornind de la
15 mm si pina la 50 mm cu pasi de 5 mm, toleranta admisa fiind numai
pozitiva si avind valoarea maxima de + 0,1 mm, de asemenea pe una din
laturile drepte acestea trebuie sa prezinte o tesiturd de 1x45°. Prin aceastd
operatie de Tnnobilare se realizeaza o integrare perfecta a inelelor anuale de
crestere, existente in crengi, 1n desenul inconjurator al nodului din cherestea
creindu-se astfel impresia unei cresteri naturale ale acelui dop in acel loc. La
unele tipuri de cherestea, cum sint cele de rasinoase, operatia de inlocuire a
nodurilor cazatoare $i a nodurilor negre duce automat la trecerea din clasa de
calitate B la clasa de calitate B+ sau chiar la clasa de calitate A.

La ora actuala, obtinerea dopurilor corectoare se realizeaza manual
prin strunjire clasica folosind ca materie prima un segment de creanga uscata de
arbore, principalul dezavantaj al acestui mod de fabricatie fiind productivitatea
scazuta atit din cauza duratei unei frezari cit si din cauza necesitatii opririi
miscarii de rotatie a universalului strungului pentru compensarea segmentelor

strunjite din creanga. Operatia de obtinere automata a dopurilor corectoare din
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crengi de arbori este greu de realizat din cauza geometriei lor complicate
precum si din cauza lungimii si a diametrelor extrem de variate ale acestora.
Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui
procedeu si a unui strung semiautomat cu ajutorul caruia se pot obtine dopuri
corectoare cu dimensiuni precise in conditii de productivitate foarte ridicata cu
un efort manual minimal. Conform acestui procedeu si a echipamentului aferent
dupa ce in prima faza au fost debitate din crengi uscate de arbori discuri brute la
grosimea dorita (grosimea standardizata este de 9 mm, dar sint posibile la cerere
si grosimi mai mici sau mai mari, singura dimensiune care trebuie respectata
fiind diametrul dopurilor), folosind ferastraie circulare cu limitator, in faza a doua
discurile brute obfinute sint strunjite la dopuri cilindrice de corectie, la diametrul
dorit. In scopul realizarii dopurilor corectoare este folosit un strung miniatural
cu o cinematica simpla specifica, format dintr-un motor de antrenare, o papusa
fixa cu un sistem elastic de preluare si de asigurare a rotatiei discului brut din
lemn, o papusa mobila prevazuta cu un virf rotativ si un sistem de apasare cu
pirghii a dopului brut spre un cutit profilat fix. Extragerea dopului strunjit si
readucerea sistemului de apasare in pozitia inifiala in vederea obtinerii unui alt
dop strunjit se realizeaza cu ajutorul a doua arcuri de compresiune. Elementul de
noutate si progres il constituie tocmai sistemul de apasare $i readucere care
sporeste mult productivitatea procesului fatd de strunjirea manuala clasica,
strunjire la care cutitul profilat si ulterior cel de debitat sint deplasate manual,
cu sania transversala, inspre si dinspre creanga strunjitd, dupa care sania
longitudinala este pozitionata, tot manual, in dreptul crengii din universalul
strungului Tn vederea strunjirii altui dop de corectie. La acesti timpi operationali
se mai adauga timpul mort necesar opririi strungului in vederea avansarii
crengii dupa epuizarea segmentului de creanga ce se gaseste in capatul
liber al universalului strungului.
Prin aplicarea inventiei se obtine urmatorul avantaj:
- creste cu mult productivitatea la realizarea dopurilor corectoare obtinute din
crengi din lemn prin reducerea operatiilor de strunjire clasica la o simpla

apasare a unei pirghii
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- scade mult solicitarea fizica si psihica a operatorului
- se asigura o precizie ridicata la strunjire prin asigurarea repetabilitatii perfecte
a diametrelor si a tesiturii dopurilor

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei Tn legatura cu
figura 1 sifigura 2 care reprezinta:

Fig. 1 Lantul cinematic al strungului

Fig.2. Detaliul A din lantul cinematic referitor la sistemul de apasare,

deplasare si strunjire a discurilor brute

Strungul conform inventiei este format dintr-un suport 1 pe care se
gaseste montat un motor 2 electric de antrenare, o papusa 3 fixa echipata cu doi
rulmenti 4 gi 5 $i un arbore 6 ce antreneaza in migcare de rotatie un dispozitiv de
preluare format dintr-un corp 7 cilindric cav ce adaposteste un arc 8 de
compresiune si o tija 9 cilindrica de antrenare prevazuta cu un canal ¢ de
ghidare si un stift 10 de ghidare. Pe capatul papusii fixe 3 se gaseste montat un
inel 117 cu o tija prelungitoare pe care se gaseste montat un cutit 72 de strunjire
profilat cu tesire la capat. Strungul mai contine o papusa mobila 13 pe care se
gaseste un ax 14 nerotativ cu deplasare axiala ce are intr-o extremitate un virf
15 rotativ prevazut cu o tija 16 cilindrica de apasare, iar in cealaltd extremitate
un sistem 17 gi 18 de pirghii actionat pe o directie manual si pe cealalta directie
de un arc 19 de readucere. Pe suportul 1 al strungului se mai gaseste un
limitator 20 mecanic, reperul 21 reprezinta discul brut debitat dintr-o creanga de
arbore, iar reperul 22 dopul de corectie strunjit.

Modul operator este simplu: cu mina stingd se pozitioneaza si se
centreaza aproximativ un disc 27 brut pe tija 16 cilindrica de apasare dupa care
se apasa pirghia 18 pina cind discul 21 brut ia contact cu tija 9 cilindrica de
antrenare, moment in care discul 21 brut intra in migcare de rotatie cu turatia
arborelui 6, si se continud apasarea pina cind intervine oprirea acesteia prin
limitatorul 20 mecanic, situatie ce corespunde terminarii operatiei de strunjire.
Prin  slabirea apasarii pe pirghia 18 arcul 19 de readucere pozitioneaza
sistemul mobil al papusii 13 mobile in pozitia de asteptare pentru o noua

strunjire.
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REVENDICARI

1. Inventia Procedeu de strunjire si strung pentru obtinerea dopurilor
corectoare din lemn, in condifii de inalta productivitate, caracterizata prin aceea
ca in acest scop este folosit un procedeu constind in debitarea prealabila a
unor discuri (21) brute din crengi uscate din lemn, avind grosimea
corespunzatoare dopurilor (22) de corectie si apartinind aceleiasi specii de lemn
cu cheresteaua corectata, dupa care discurile (21) brute sint strunjite la forma si
dimensiunea finalad printr-o singura operatie ce consta in apasarea acestora,
cu ajutorul unui sistem (17) si (18) de pirghii spre o tija (9) cilindrica de
antrenare in migcare de rotatie si ulterior, prin continuarea deplasarii, spre un
cutit (12) de strunjire profilat fix, pina la oprirea deplasarii printr-un limitator (20)
mecanic dupa care apasarea manuala se opreste, sistemul (17) si (18) de
pirghii fiind readus la pozifia initiala de catre un arc (19) de compresiune in
vederea unei noi strunjiri.

2. Inventia Procedeu si strung pentru obtinerea dopurilor corectoare a
nodurilor cazatoare si a nodurilor negre din cherestea, caracterizata prin aceea
ca in acest scop este folosit un strung de dimensiuni mici ce are montat, prin
infiletare pe arborele (6) al papusii fixe, un sistem de antrenare rotativ cu
apasare elastica, sistem format la rindul lui dintr-un corp (7) cilindric cav, un arc
(8) de compresiune, o tija (9) cilindrica de antrenare, iar pe papusa (13) mobila
are montat un dispozitiv de apasare si readucere format dintr-un sistem (17) si
(18) de pirghii, un ax (14) nerotativ cu deplasare axiala, un virf (15) rotativ si o
tija (16) cilindrica de apasare.
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FIG. 1
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