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keitsdichten Auskleidung eines Behalters, 51
insbesondere aus Beton, umfasst an der b
Behalterwand (1) anbringbare Halteleisten
(2) und Auskleidungsplatten (5) zur Anord-
nung auf den Halteleisten (2), die flussig-

keitsdicht miteinander verbindbar sind, wo-
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bei die Einrichtung eine Drainschicht zur \&: ) !
Leckageerkennung aufweist. Die Einrich- \ \ / / /
tung umfasst weiters Abstandsmatten (4) ' L3 3

zur Anordnung zwischen der Behélterwand
(1) und den Auskleidungsplatten (5) in
zwischen den Halteleisten (2) liegenden
Bereichen, welche in Form eines Wirrge-
leges oder eines regelmaBigen Gitters
ausgebildet sind und durch welche die
Drainschicht verlauft.
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur innenseitigen flussigkeitsdichten Auskleidung eines
Behalters, insbesondere aus Beton, welche an der Behalterwand anbringbare Halteleisten und
Auskleidungsplatten zur Anordnung auf den Halteleisten umfasst, die flissigkeitsdicht mitein-
ander verbindbar sind, wobei die Einrichtung eine Drainschicht zur Leckageerkennung auf-
weist. Weiters betrifft die Erfindung einen mit einer derartigen Einrichtung flissigkeitsdicht
ausgekleideten Behalter, insbesondere aus Beton.

Derartige Einrichtungen zur Sanierung von undichten Behaltern, beispielsweise Jauche- und
Abwassergruben sind bekannt. Einerseits um Unebenheiten der Innenwand des Behalters zu-
mindest teilweise aufnehmen zu kénnen, andererseits zur Ausbildung einer Drainschicht, um
eine Leckageerkennung der Auskleidung zu erméglichen, weisen die Auskleidungsplatten an
der der Behilterinnenwand zugewandten Seite iiber die Breite der Auskleidungsplatte durch-
gehende, parallele Stege auf, die mit ihren freien Enden an der Behélterinnenwand anliegen.

Da sanierungsbediirftige Behilter meist unebene innere Oberflachen mit Vorspriingen (z. B.
"Uberzihnen® oder Verkrustungen) und Vertiefungen aufweisen, ist es zunachst erforderlich,
die Behilterinnenwand auf eine ausreichend plane Geometrie vorzubearbeiten, damit ausrei-
chend biindige St5Be zwischen den Auskleidungsplatten erreicht werden und dichte Schweil3
nihte zur Verbindung der Auskleidungsplatten ausgefiihrt werden kénnen. Nach der manuel-

len Vorbereitung der Behalterinnenwand werden die Halteleisten an der Behalterinnenwand
angebracht und in der Folge die Auskleidungsplatten an den Halteleisten befestigt, wobei die
StoBstellen zwischen den Auskleidungsplatten (iber den Halteleisten liegen. In der Folge wer-
den die SchweiBnahte entlang der StoBstellen angebracht.

Zur Leckageerkennung der Auskleidung kann beispielsweise ein Sensor in den Zwischenraum
swischen der Behalterwand und den Auskleidungsplatten angeordnet werden oder ein in die-

sen Zwischenraum miindendes Sichtrohr zur optischen Kontrolle der Dichtheit eingebaut wer-
den.

Nachteilig an dieser herkémmlichen Einrichtung zur nachtraglichen Auskleidung von Behal-

tern, die eine Drainschicht fiir eine Leckageerkennung aufweisen, ist einerseits die aufwéndige
Vorbereitung der Behalterinnenwand, um eine ausreichend ebene Fléche zu erhalten. Weiters
wire es sehr aufwindig, Auskleidungsplatten mit unterschiedlichen SteghShen und aus unter-
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schiedlichen Materialien bereitzustellen aufgrund der hohen Kosten fiir die Formwerkzeuge zur
Herstellung der Platten.

Bei einer weiteren vorbekannten Einrichtung zur nachtréglichen Auskleidung von Behaltern
sind die Auskleidungsplatten an ihrer der Behélterwand zugewandten Seite mit stiftartigen
Distanzstiicken versehen, die an die Platte angeschweiBt sind, beispielsweise mittels Ultra-
schallschweiBen. Aufgrund der groBen Anzahl der benétigten Distanzstiicke ist der Herstel-
lungsprozess fiir eine solche Auskleidungsplatte sehr kostenintensiv. Weiters muss auch beim
Einsatz einer solchen Auskleidungsplatte der Untergrund relativ eben sein. '

Es ist weiters bekannt, zu nachtraglichen Auskleidung eines Behélters, welche eine integrierte
Leckageerkennung erméglicht, eine Noppenfolie einzusetzen, die an der Behilterinnenwand
befestigt wird und anschlieBend an der von der Behélterwand abgewandten Seite mit Fliissig-
kunststoff beschichtet wird. Auch hier muss die Behalterwand an StoBstellen zwischen einzel-
nen Folienteilen ausreichend eben sein, was meist eine aufwéndige Vorbereitung der Behalte-
rinnenwand bedingt. Weiters ist die Beschichtung der Noppenfolie sehr arbeitsintensiv und
sensibel gegeniiber den Umgebungsbedingungen, insbesondere Temperatur und
Luftfeuchtigkeit. »

Bekannt sind weiters Auskleidungen, die keine Drainschicht aufweisen, welche eine Leckageer-
kennung ermdglicht. Beispielsweise kdnnen hierbei Auskleidungsplatten ohne Abstandsele-
mente direkt an der Behélterinnenwand angebracht sein. Auskleidungen ohne Leckageerken-
nung sind weiters beispielsweise in Form von an der Behalterwand anzubringenden Folien
bekannt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine einfacher und kostenginstiger herstell- und montierbare
Einrichtung der eingangs genannten Art bereitzustellen, welche den Einsatz einer integrierten
Leckageerkennung fur die Auskleidung erméglicht. Erfindungsgemaf gelingt dies durch eine
Einrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1. ‘

Durch die zwischen der Behalterwand und den Auskleidungsplatten angeordneten Abstands-
matten, die als separate Teile ausgebildet sind, kann die Anbringung von Distanzstegen oder
Distanzstiicken an den Auskleidungsplatten entfallen. Es ergibt sich dadurch eine insgesamte
Vereinfachung der Herstellung, insbesondere wenn fiir die Auskleidungsplatten je nach An-
wendungssituation unterschiedliche Materialien eingesetzt werden sollen. Weiters ist eine er-
findungsgemaBe Einrichtung durch den Einsatz von erfindungsgeméBen Abstandsmatten un-
empfindlicher gegeniiber Unebenheiten der Innenflache der Behalterwand, wodurch die Vor-
bearbeitung der Behilterinnenwand vereinfacht wird oder entfallen kann.

Die Abstandsmatten kénnen hierbei in Form eines regelmaBigen Gitters ausgebildet sein o-
der, wie dies besonders bevorzugt ist, in Form eines Wirrgeleges.
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Wirrgelege sind bekannt, beispielsweise zur Bodenabsicherung bei der Herstellung von Fahr-
bahnen, als Armierungsmatten (vgl. z. B. DE 100 61 839 A1), zur Abdeckung von geneigten
Schiittstoffflachen (vgl. z. B. DE 40 08 791 A1) oder als wurzelverankernde Bodeneinlagen (vgl.
z. B. DE 30 44 809 A1).

Ein Wirrgelege kann als eine Art unregelmaBiges Gitter angesehen werden. Gitter sind Gebil-
de, die unregelmaBig ausgelegte Strange (=Filamente) aufweisen, zwischen welchen sich -
regelmaBig oder unregelmaBig - Offnungen befinden. Die unregelmaBig ausgelegten Strange
sind an Kreuzungspunkten miteinander verbunden. Insbesondere handelt es sich bei den
Strangen um extrudierte Monofilamente, wobei das Wirrgelege bei der Extrusion durch ent-
sprechende Bewegungen der Extrusionsdise relativ zur Auflageflache ausgebildet wird.

Vorteilhafterweise weist das Wirrgelege eine dreidimensionale Ausbildung auf, wodurch Un-
ebenheiten der Behalterinnenwand besonders effektiv aufgenommen werden kdnnen. Denk-
bar und méglich ist es auch, dass die Abstandsmatten von mehreren Lagen von zwei- und/-
oder dreidimensional ausgebildeten Wirrgelegen gebildet werden.

Anstelle eines vorteilhaft einsetzbaren dreidimensional ausgebildeten Wirrgeleges kénnten
auch andere dreidimensionale Gitterstrukturen als Abstandsmatten eingesetzt werden.

Bei einer erfindungsgemaBen Einrichtung wird in einfacher Weise eine Drainschicht (= Draina-
geschicht) ausgebildet, wobei die Abstandsmatten in dieser Drainschicht liegen. Die Ab-
standsmatten kdnnen hierbei glinstigerweise einen geringen Widerstand gegenliber einem
Flussigkeitsdurchgang aufweisen, insbesondere wenn diese in Form eines Wirrgeleges ausge-
bildet sind. Zur Ausbildung der Drainschicht sind weiters im Bereich der Halteleisten entspre-
chende Fliissigkeitsdurchtritte freizulassen, beispielsweise randseitig oder auch durch Zwi-
schenraume in mittleren Bereichen ihrer Langserstreckung. Durch die Ausbildung einer sol-
chen zwischen den Auskleidungsplatten und der Behalterwand liegenden Drainschicht wird
eine Uberwachung der Dichtheit der Auskleidung erméglicht (= Leckageerkennung).

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im Folgenden anhand der beiliegen-
den Zeichnung erldutert. In dieser zeigen:

" Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Teils eines mit einer erfindungsgemaBen Einrich-
tung ausgekleideten Behélters im Querschnitt;

Fig.2 eine schematische Schragsicht eines Abschnitts einer Abstandsmatte in Form eines
dreidimensionalen Wirrgeleges;

Fig. 3 eine Draufsicht eines Abschnitts einer Abstandsmatte in Form eines dreidimensionalen
Wirrgeleges in einer anderen Ausfiihrungsform;

Fig.4 einen schematischen Schnitt entlang der Linie A-A von Fig. 3;

Fig.5 einen Abschnitt einer Abstandsmatte in Form eines regelmaBigen Gitters;

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie B-B von Fig. 5.

R




. ° . . [

[ . oo .o e eee
[ ] . ¢ LK . [ ]

. e o . (] o0 . .
(X} 4000 o» .o se seo

Ein Teil der Behslterwand 1 eines Behélters zur Aufnahme einer Flissigkeit ist in Fig. 1 darge-
stellt. Der in diesem Ausfiihrungsbeispiel dargestelite Behalter besteht aus Beton. Die Erfin-
dung ist auch im Zusammenhang mit aus anderen Materialien bestehenden Behéltern einsetz-
bar, beispielsweise aus Blech.

Beispielsweise kann es sich um einen Abwasser- oder Jauchebehilter handeln. Die Erfindung
ist auch bei anderen Behaltern zur Aufnahme von gréBeren Fliissigkeitsmengen, insbesondere
mehr als 1000 | einsetzbar.

An der Behalterinnenwand sind sowohl am Behalterboden als auch an den Behélterseitenwan-
den voneinander beabstandet Halteleisten 2 angebracht, beispielsweise angeschraubt. In Fig.
1 ist schematisch eine zu diesem Zweck dienende Senkkopfschraube 3 angedeutet. In Fig. 1
sind nur zwei am Behalterboden angebrachte Halteleisten 2 sichtbar. Die an den Behéltersei-
tenwinden angebrachten Halteleisten 2 verlaufen in diesem Ausfiihrungsbeispiel vertikal.

In den Bereichen zwischen den Halteleisten 2 sind Abstandsmatten 4 angeordnet, die vor-
zugsweise im Wesentlichen die gesamte Ausdehnung der Behilterwand 1 zwischen den Halte-
leisten 2 iberdecken. Im Bereich des Behilterbodens kénnen die Abstandsmatten 4 ohne wei-
tere Befestigung an der Behalterwand 1 ausgelegt sein. Auch eine Befestigung an der Behal-
terwand 1 kann vorgesehen sein. Im Bereich der Behélterseitenwénde werden die Abstands-
matten 4 vorzugsweise an den Behilterseitenwénden befestigt, obwohl auch lediglich ein Ein-
legen und Festhalten bis zur Anbringung der dariiberliegenden Auskleidungsplatten 5 denk-
bar und moglich ist.

Die zur Verkleidung des Behalterbodens vorgesehen Auskleidungsplatten 5 werden auf die
Halteleisten 2 und die dazwischen angeordneten Abstandsmatten 4 aufgelegt, wobei die StoB-
fugen zwischen den Auskleidungsplatten 5 (iber den Halteleisten 2 liegen, vorzugsweise etwa
mittig. Die Auskleidungsplatten 5 kénnen zunéchst an den Halteleisten 2 befestigt werden,
beispielsweise durch SchweiBpunkte oder Schweilnahte im Bereich der Stof3fugen. Diese Be-
festigung kénnte aber auch entfallen und die Befestigung kénnte allein durch die im Folgen-
den beschriebenen SchweiBnahte 6 erreicht werden.

In der Folge werden die aus Kunststoff bestehenden Auskleidungsplatten 5 miteinander ver-
schweiBt, wobei jeweils eine Schweifinaht 6 ausgebildet wird. Vorzugsweise handelt es sich um
eine ExtruderschweiBnaht, d. h. von einem Handextruder wird Kunststoffmaterial auf den Be-
reich der StoBfuge zwischen den beiden Auskleidungsplatten 5 aufextrudiert, wobei der Extru-
der entlang der StoBfuge Uber die Ausdehnung der Auskleidungsplatten 5 verfahren wird.

Durch die SchweiBnaht 6 kann auch die Verbindung der Auskleidungsplatten 5 mit der Halte-
leiste 2 hergestellt werden (wobei die Seitenrander der Auskleidungsplatten 5 vor der Ver-

schweiBung zur Ausbildung einer ausreichend breiten StoBfuge etwas voneinander beabstan-
det sind).
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Auch eine mechanische Befestigung oder eine Verklebung der Auskleidungsplatten 5 an den
Halteleisten 2 ist denkbar und moglich.

In der Folge werden die Auskleidungsplatten 5 fiir die Seitenwande an die an den Behaltersei-
tenwinden angebrachten Halteleisten 2 angelegt und gegebenenfalls befestigt und in glei-
cher Weise wie die Auskleidungsplatten 5 fiir den Behalterboden miteinander verschweift
(und hierbei vorzugsweise auch an den Halteleisten 2 befestigt).

Die Auskleidungsplatten 5 fiir die Seitenwénde des Behalters kénnen die Hohe der zu verklei-
denden Seitenwand aufweisen. Die Halteleisten 2 sind dann senkrecht an der Behalterseiten- '
wand angebracht. Falls in der Hdhe zwei oder mehrere Reihen von Auskleidungsplatten 5 G-
bereinander liegen, so sind zusatzlich auch im Bereich der StoBfugen verlaufende horizontale
Halteleisten 2 an der entsprechenden Behélterseitenwand angebracht.

Ebenso kénnen am Behilterboden iiber die gesamte Ausdehnung des Behalters in einer Rich-
tung durchgehende Auskleidungsplatten 5 angeordnet werden, wobei nur in diese Richtung
"verlaufende Halteleisten 2 am Behlterboden angeordnet werden. Wiederum kénnen auch
swei oder mehrere Reihen von Auskleidungsplatten 5 vorhanden sein.

Im Bereich von allen StoBfugen zwischen am Behalterboden angeordneten Auskleidungsplat-
ten 5 sowie an den Behilterseitenwinden angeordneten Auskleidungsplatten 5 sind Halteleis-
ten 2 an der Behalterwand 1 angebracht. In den Eckbereichen des Behélters sind dagegen im
Bereich der StoBfugen zwischen am Behélterboden und an den Behalterseitenwanden ange-
brachten Auskleidungsplatten 5 keine Halteleisten 2 erforderlich, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich
ist. Durch die Anbringung der SchweiBnaht 7 kann eine ausreichende Festigkeit erzielt werden.
Andererseits kénnten auch in diesen Eckbereichen Halteleisten 2 angeordnet sein.

Das gleiche gilt fiir die Eckbereiche zwischen verschiedenen Seitenwinden des Behilters.

Die am Behilterboden angebrachten Halteleisten 2 weisen stirnseitig Absténde zu den Behal-
terseitenwinden auf, um zur Ausbildung einer durchgehenden Drainschicht Fliissigkeitsdurch-
ginge freizulassen. Zusétzlich zu oder anstelle von solchen randseitigen Fliissigkeitsdurchlés-
sen kénnen die am Behalterboden angebrachten Halteleisten 2 auch in mittleren Bereichen
ihrer Langserstreckung ein oder mehrere Unterbrechungen aufweisen, wobei Flissigkeits-
durchtritte ausgebildet werden.

Wenn die an den Behilterseitenwianden angebrachten Halteleisten sich in vertikaler Richtung
erstrecken, so sind hier grundstzlich keine Unterbrechungen in den Halteleisten erforderlich.

Durch die Ausbildung einer Drainschicht kann sich durch ein Leck zwischen den Auskleidungs-
platten (oder in den Auskleidungsplatten) durchtretende Fliissigkeit an einem tiefsten Punkt
des Behalterbodens sammeln, an welchem eine Einrichtung zur Leckageerkennung angeord-
net werden kann.
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Die Drainschicht verlauft somit durch die Abstandsmatten 4, welche hierbei ginstigerweise
einen niedrigen Widerstand gegen den Durchtritt einer Fliissigkeit aufweisen.

Fig. 2 zeigt schematisch eine mdgliche Ausfihrungsform einer Abstandsmatte 4 in Form eines
dreidimensionalen Wirrgeleges. Das Wirrgelege weist raumlich verschlaufte Filamente bzw.
Strange 8 aus Kunststoff auf. An Kreuzungspunkten sind diese Strange 8 miteinander verbun-
den. Beispielsweise kdnnen die Stréange 8 aus Polyathylen, Polyamid oder Polypropylen beste-
hen. Die Dicke der Stringe 8 kann insbesondere im Bereich von 0,5mm bis 2mm liegen. Die
Hohe h kann beispielsweise im Bereich von 5mm bis 20mm liegen.

Eine weitere Ausfiihrungsform einer Abstandsmatte in Form eines dreidimensionalen Wirrge-
leges ist in den Fig. 3 und 4 dargestellt. Eine von den Strangen 8 gebildete Lage weist hier
cine dreidimensionale Struktur auf, die in diesem Ausfiihrungsbeispiel wellenférmig ausgebil-
det ist. Auch andere dreidimensionale Strukturen sind denkbar und méglfch. Die dreidimensi-
onale Struktur kann durch eine nachtrigliche Einpragung geformt werden. Eine solche dreidi-
mensionale Struktur ist gekennzeichnet durch Erhdhungen und Vertiefungen, die wesentlich
gréBer als der Durchmesser der Strange 8 sind. Vorzugsweise sind diese Erhéhungen und Ver-
tiefungen regelmaBig ausgebildet. Die Dicke d der Lage ist vorzugsweise nicht groBer als etwa
der doppelte Wert der Dicke der Strange 8. Die Hohe h der Wellungen, die die Hohe h dieses
dreidimensionalen Wirrgeleges darstellt, kann wiederum im Bereich von S5mm bis 20mm lie-
gen.

Solche Wirrgelege kénnen mit einer ausreichenden Druckfestigkeit ausgebildet sein. Die
Strange 8 weisen hierzu eine entsprechende drahtartige Festigkeit auf. Vorzugsweise sind die
Abstandsmatten 4 bei einem Druck von 20 kN/m” um weniger als 5mm gegentiber dem unbe-
lasteten Zustand zusammendriickbar. '

In Form von Wirrgelegen ausgebildete Abstandsmatten, die eine ausreichende Steifigkeit ge-
geniiber einem Zusammendriicken aufweisen, weisen einen geringen Widerstand gegentiber

dem Durchtritt einer Flissigkeit auf und eignen somit in hervorragender Weise zur Ausbildung
einer Drainschicht.

Eine weitere mégliche Ausbildungsform einer Abstandsmatte 4 ist in den Fig. 5 und 6 darge-
stellt. Diese Abstandsmatte 4 ist in Form eines regelmaBigen zweidimensionalen Gitters aus-
gebildet. An den Kreuzungspunkten zwischen den Strangen bzw. Stegen 9 sind an der einen
Seite des Gitters noppenartige Erhdhungen 10 angebracht, mit denen die in dieser Form aus-
gebildete Abstandsmatte 4 an der Innenfléche der Behélterwand 1 angelegt wird.

Mittels einer erfindungsgemaBen Einrichtung kénnen Behalter, insbesondere wenn diese un-
dicht geworden sind, saniert werden, wodurch eine Fliissigkeitsdichteauskleidung ausgebildet
werden kann. ’
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Ein mit einer erfindungsgemaBen Einrichtung verkleideter Behalter kann mit einer Leckerken-
nung versehen sein. Diese kann beispielsweise von einem oder von mehreren im Bereich des
Behilterbodens im Zwischenraum zwischen den Auskleidungsplatten 5 und der Behalterwand
1 angeordneten Sensoren, die mit einer entsprechenden Auswerteinheit verbunden sind, ge-
bildet werden. Auch eine optische Leckerkennung mittels eines durch eine Offnung in einer
Auskleidungsplatte 5 eingesetzten und flissigkeitsdicht mit der Auskleidungsplatte 5 verbun-
denen Rohrs, welches bis zur Oberkante des Behilters reicht, ist moglich.

Die Halteleisten 2 und die Auskleidungsplatten 5 bestehen bevorzugterweise aus Kunststoff,
beispielsweise aus PP, PE, PA oder PVC. Je nach Anwendung kann es sich um einen duro- oder
thermoplastischen Kunststoff handeln. Solche Kunststoffe kénnen entsprechend den Anwen-
dungserfordernissen chemikalienbestandig, hitzebestandig usw. ausgebildet sein. Vorzugswei-
se bestehen die Halteleisten 2 und die Auskleidungsplatten 5 aus dem gleichen Kunststoff.

Als Abstandsmatten 4 kénnen auch zwei oder mehrere lbereinandergelegte Lagen von Wirr-
gelegen oder regelmaBigen dreidimensionalen Gittern eingesetzt werden.
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Patentanspriiche:
1. Einrichtung zur innenseitigen flissigkeitsdichten Auskleidung eines Behalters, insbeson-

dere aus Beton, welche an der Behalterwand (1) anbringbare Halteleisten (2) und Aus-
kleidungsplatten (5) zur Anordnung auf den Halteleisten (2) umfasst, die fliissigkeitsdicht
miteinander verbindbar sind, wobsei die Einrichtung eine Drainschicht zur Leckageerken-
nung aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung weiters Abstandsmatten (4)
zur Anordnung zwischen der Behélterwand (1) und den Auskleidungsplatten (5) in zwi-
schen den Halteleisten (2) liegenden Bereichen umfasst, welche in Form eines Wirrgele-
ges oder eines regelmaBigen Gitters ausgebildet sind und durch welche die Drainschicht
verlauft.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Wirrgelege eine drei-
dimensionale Ausbildung aufweist, deren Hohe (h) vorzugsweise im Bereich von 5mm bis
20mm liegt.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stréange (8) des Wirrge-
leges einen unregelmaBigen dreidimensionalen Verlauf aufweisen.

4.  Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die dreidimensionale Aus-
bildung durch einen dreidimensionalen Verlauf einer Lage gebildet wird, in der die
Strange (8) verlaufen, wobei diese Lage vorzugsweise wellenférmig ausgebildet ist.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke
der Strange 0,5mm bis 2mm betragt.

6.  Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gitter an Kreuzungs-
punkten der das Gitter bildenden Stege (9) noppenartige Erhéhungen (10) aufweist.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standsmatten (4) bei einem Druck von 20 kN/m?2 weniger als 5mm gegentiber dem unbe-
lasteten Zustand zusammendrickbar sind.

8.  Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standsmatten (4) aus Kunststoff bestehen.
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
kleidungsplatten (5) aus Kunststoff bestehen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Halte-
leisten (2) aus Kunststoff bestehen, vorzugsweise aus dem gleichen Kunststoff wie die

Auskleidungsplatten (5).

Mit einer Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 flussigkeitsdicht ausgekleideter
Behilter, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteleisten (2) an der Behalterwand (1) be-
festigt sind und die Auskleidungsplatten (5) an den Halteleisten (2) befestigt sind und die
Abstandsmatten (4) in zwischen den Halteleisten (2) liegenden Bereichen zwischen der
Behilterwand (1) und den Auskleidungsplatten (5) angeordnet sind.

Behilter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Auskleidungsplatten (5)
miteinander verschweiBt sind, vorzugsweise iiber eine SchweiBnaht (6, 7) aus extrudier-

tem Kunststoffmaterial.

Behilter nach Anspruch 11 oder Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die StoBfu-
gen zwischen benachbarten auf dem Behalterboden angeordneten und die StoBfugen
swischen benachbart an einer der Behilterseitenwande angeordneten Auskleidungsplat-
ten (5) auf den Halteleisten (2) angeordnet sind.

Behalter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffmaterial der
SchweiBnihte (6) sich in die StoBfugen bis zu den Halteleisten (2) erstreckt und die Aus-
kleidungsplatten (5) an den Halteleisten (2) befestigt.

Behalter nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
den Auskleidungsplatten (5) und der Behalterwand (1) eine Drainschicht ausgebildet ist.
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