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Sposob wytwarzania leizny kamiennej

Udzielono patentu z moca od dnia 30 lipca 1951 r.

-

Dotychczas produkcja leizny kamiennej odby-
wa si¢ sposobem przerywanym przy zastosowa-
niu pieca do topienia kamienia (np. Martena)
i trzech specjalnych piecow przewaznie typu tu-
nelowego.

Wedlug znanego sposobu formy skrzynkcowe z
ziemi formierskiej albo inne zostaja na woézkach
wprowadzone do pieca np. tunelowego i rozgrza-
ne do okolo 900°C. Po opuszczeniu pieca rozza-
rzone formy sa podprowadzane do wylotow
zasobnikéw pieca, np. ,,Martena®, i zalewane roz-
topionym kamieniem. Zalane formy sg niezwlocz-
nie kierowane do pieca do rekrystalizacji. Po
ukonczonej rekrystalizacji wozki z formami sa
kierowane do pieca najcze$ciej tunelowego (cig-
gowni) do odprezenia i studzenia. Ostudzone wy-
roby przechodzg koncowg obréobke i trafiaja na
sklad.

Sposéb wedlug wynalazku polega na przepro-
‘wadzeniu 'wszystkich zabiegéw obrobki termicz-

*) Wilasciciel patentu oSwiadczyl, ze twoérecy
wynalazku jest Leon Winogradow w Warszawie.

nej z wyjatkiem topienia kamienia w jednym
piecu tunelowym, utrzymujgc w poszczegdlnych
jego strefach wymagang ze wzgled6éw technolo-
gicznych temperature,

‘Wézki natadowane formami sg wprowadzane
do wlotu pieca tunelowego i poruszaja sie w kie-
runku przeciwnym do strumienia gazéw spali-
nowych. W pierwszej strefie tego pieca nastepu-
je podgrzanie form do wymaganej temperatu-
ry okolo 900°C. Za strefa podgrzewania znajdu-
je sig strefa odlewania. W tej strefie w sklepie-
niu pieca tunelowego znajduje sie otwér umo-
zliwiajacy wygodne zalewanie form roztopio-
nym kamieniem. Przy dalszym posuwle wézki
trafiajag do strefy krystafizacji o wlasciwej dla
rekrystalizacji kamienia temperaturze poczat-
kowej i koncowej. Po przebyciu tej strefy, co
przewaznie wymaga okolo godziny, wchodzg
do strefy odprezania a stamtgd do studzenia.
Wystudzone woézki toczg sie do dzialu rozbiérki
form, skad wyroby sg kierowane do koncowe]
obrdbki, a woézki pieca tunelowego poprzez prze-



.-Blad profilaktyczny, trafiaja do formowni, gdzie
ponownie zostaja zaladowane formami.

W ten sposéb caly cykl produkeyjny zacho-
wuje ciaglosé i rozwiazuje sie zagadnienie trans-
portu wewnetrznego.

Sposéb wedlug wynalazku jest prosty i mniej
pracochlonny od znanych i stosowanych sposo-
béw przemyslowych.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania leizny kamiennej, zna-
mienny tym, Ze podgrzewanie form, odlewanie,
rekrystalizacja, odprezanie i studzenie odbywa
si¢ sposobem ciaglym w jednym piecu tunelo-
wym.
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