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FITA ELASTICA E PROCESSO DE FABRICAGCAO

A presente patente de invengao refere-se a uma fita elastica e seu

1/5

processo de fabricacédo, sendo a fita elastica particularmente usada para confeccgao
de roupas.
Histérico da invencao

Sao conhecidas da arte anterior as fitas elasticas usadas para
confecgao de roupas, dotadas basicamente de uma trama dianteira e outra traseira,
ambas de poliamida, e de um fio de urdidura em filamento elastico envolvido por um
fio ndo elastico de poliamida.

, De maneira desvantajosa, esse tipo de tecido possui alta gramatura, o
que oferece uma baixa relagdo comprimento/peso, e consequentemente tem um
custo elevado.

Ao se tentar solucionar a questdo da gramatura foi trocado o fio nao
elastico de poliamida por elastano fino, mas a fita obtida nao teve poder de retracéo,
elasticidade e forga, e o elastico tornou-se morto e com pouca resisténcia. Em uma
outra tentativa diminuiu-se o diametro do filamento elastico, mas também nao se
apresentou adequado pois a fita se tornou fragil, e rompendo facilmente o filamento
ao se tenciona-la. |

A fim de solucionar esses inconvenientes a presente invengao
apresenta uma fita elastica dotada de uma nova disposicao dos fios que compoée o
urdume e seus respectivos materiais, resultando em uma fita elastica fina, leve,
resistente, com menor custo de produgédo, com aumento substancial da relagao peso
por comprimento, ou seja, com redugao de matéria-prima para fabricacdo do mesmo
nimero de metros.

A presente fita elastica é composta de tramas dianteira e traseira de
fibra ndo elastica, por exemplo, poliamida, e o urdume compreende a uniado de dois
elementos, posicionados paralelamente, sendo um fio ndo elastico e o outro um
filamento elastico, ambos envolvidos por um filamento elastico, formando um trio de
elementos.

Os filamentos elasticos s&do quaisquer materiais que oferecem
elasticidade a fita, preferencialmente elastano.

No texto que segue, por simplicidade de exposigdo, menciona-se
filamento de elastano como sinénimo de filamento elastico; e, fio de poliamida como

sinénimo de fio nao elastico, sem que isso imponha qualquer limitagdo aos materiais
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adequados.

Esse trio que forma o urdume resulta em uma fita elastica mais forte e
muito mais fina. Além disso, as propriedades de elasticidade do elastano
proporcionam uma pega final com maior resisténcia e maior forga de agao e
retracao.

A presente fita propicia um ganho aproximado na sua producéo de 80%
a 100% por metro em relagdo as fitas da arte anterior com o mesmo custo de
fabricacao. Isso porque a disposigdo proposta permite o uso de um filamento de
elastano de menor diametro, sendo este material 0 componente mais caro dentre as
materias-primas utilizada, e com essa diferenca de dimensao pode-se produzir mais
fita.

Em um dos aspectos a presente invengao propde a substituicdo do fio
nao elastico que envolve o fio de urdidura, no processo de fabricagdo em teares
crochet, por um filamento de elastano que trabalha esticado. Referido filamento de
elastano no urdume, enlaga outro filamento de elastano juntamente com o fio nao
elastico de poliamida, o que limita o alongamento da fita elastica final, além de dar
resisténcia ao filamento de elastano paralelo ao fio ndo elastico de poliamida.

A substituicdo do fio nao elastico no urdume e utilizacao do filamento
de elastano aumentam a resisténcia da fita elastica, pois somente o filamento de
elastano nao é resistente, uma vez que ele estica muito e & muito fino, arrebentando
com facilidade. Colocando o fio n&o elastico de poliamida junto com o filamento de
elastano limita-se sua elasticidade, pois o fio no elastico ndo o deixa esticar além
de seu limite, que € menor que o do elastano. E ainda, o conjunto elastano fino, fio
nao elastico paralelo a este, mais o urdume de elastano definem uma resisténcia
acima daquela das fitas da arte anterior.

A fita da presente invengéo apresenta muitas vantagens diante das da
arte anterior, como propiciar a obtengdo de um elastico mais fino; oferecer maior
rendimento em termos da relagdo comprimento de fita por peso da matéria prima
utilizada; oferece ainda um melhor aspecto visual e acomodacao na pega; e,
também tem-se grande redugéo de matéria-prima.

Os fios utilizados na trama dianteira e traseira, assim como o fio nao
elastico da urdidura, sdo quaisquer fios naturais ou artificiais ndo elasticos, tais

como, poliamida, poliéster, polipropileno, bambu, algodao, seda, etc.
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Os filamentos elasticos utilizados no urdume e ao redor do conjunto
deste filamento e do fio ndo elastico sdo quaisquer filamentos elasticos, por exemplo
elastano, com ou sem recobrimento de fio ndo elastico.

Para que se tenha uma clara visualizagéo da fita elastica da presente
invengéo, acompanham este relatério desenhos ilustrativos, aos quais se faz
referéncia a fim de melhor elucidar a descricao detalhada que se segue, sem excluir
qualquer outra realizagao equivalente, onde:

-a figura 1 representa uma vista esquematica frontal ampliada de uma fita elastica
(100) da arte anterior:

- a figura 1A representa uma vista ampliada do detalhe A da figura 1;

- a figura 2 representa uma vista esquematica frontal ampliada da fita elastica (10)
da presente invencao;

- a figura 2A representa uma vista ampliada do detalhe B da figura 2;

- a figura 2B representa uma vista ampliada do detalhe C da figura 2;

- a figura 3 representa uma vista explodida esquematica da fita (10) da presente
invengao.

Descrigao da Invengao

A presente invencao trata de uma fita elastica (10) e seu processo de
fabricagdo, sendo a fita (10) do tipo que inclui fios e filamentos de urdidura (20, 30,
40) e fios de trama (1, 5).

Conforme ilustrado nas figuras 2, 2A e 3, a presente fita (10) é
composta de tramas dianteira (1) e traseira (5), e fio ndo elastico (30) ou de fibras
duras, escolhido dentre poliamida, fibras de poliéster, polipropileno, bambu, etc. A
urdidura é substancialmente formada a partir de um conjunto de dois elementos
tecidos juntos (30, 40), sendo um fio nao elastico (30) e um filamento elastico (40),
enlagados por um filamento elastico (20).

Os filamentos elasticos (20, 40) sdo quaisquer elementos que oferegcam
elasticidade a fita (10), tal como elastano, com ou sem recobrimento de fio de
poliamida ou poliéster, preferencialmente elastano.

As figuras 1 e 1A representam uma fita (100) da arte anterior que,
conforme ilustrado, sdo compostas de fios de trama (1, 4), dianteira e posterior; e
filamentos de urdume (2, 3), sendo um fio ndo elastico (2) enlagando um filamento
elastico (3). Para se obter uma elasticidade adequada, esse tipo de composicao de
tramas (1, 4) e urdidura (2, 3) necessita de alta gramatura de filamento elastico (3),
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resultando em uma fita elastica (100) de alta gramatura, e consequentemente de
baixa relagao metro/kg, além do custo elevado.

Na presente invengao a urdidura apresenta uma inversdo dos materiais
que a compde, e ainda acrescenta um filamento elastico (40) paralelo ao fio ndo
elastico (30). Esse trio de elementos, composto por um fio nao elastico (30) tecido
junto a um filamento elastico (40), ambos envoltos por um filamento elastico (20) de
enlagamento, resulta em uma fita elastica (10) mais forte e muito mais fina que as da
arte anterior, exemplificada nas figuras 1 e 1A. Além disso, as propriedades de
elasticidade do elastano proporcionam uma peca final com maior resisténcia e maior
forca de agéo e retragao.

O passo do enlagamento do filamento elastico (20) varia entre cerca de
0,5 e 1,5 mm, preferivelmente entre cerca de 0,7 e 0,8 mm. Para se obter uma fita
elastica (10) com propriedades de alongamento maiores, ou seja, uma fita elastica
(10) alongavel com mais facilidade, aplica-se um passo com cerca de 0,8 a 1,5 mm,
sendo este tipo de fita elastica (10) adequado ao uso em pegas intimas que nao
devem oferecer muita resisténcia ao alongamento, de forma a nao ferir a pele do
usuario. Quando se requer uma fita elastica (10) mais firme ou mais resistente ao
alongamento, aplica-se um passo com cerca de 0,5 a 0,7 mm para o filamento
elastico (20), sendo este tipo de fita elastica (10) adequada ao uso em produtos
ortopédicos.

De maneira particular, os filamentos elasticos (40) de borda da fita (10)
nao compreendem o fio nao elastico (30) paralelo, a fim de se balancear e alinhar a
fita (10).

Ainda de maneira particular, da-se um espagamento maior entre as
urdiduras centrais, de forma a proporcionar uma menor espessura da fita (10) ou
linha de facil dobradura, atil na confeccdo de pecas de vestuario.

Um exemplo adequado de composigao dos fios de trama e de urdidura
da presente invengao é a proporgéo de cerca de 50 a 90% de trama dianteira (1) e
traseira (5); cerca de 2 a 6% de filamento elastico (40) no urdume; cerca de 5a 11%
de fio nao elastico (30) do urdume; e cerca de 10 a 30% de elastano (20) que enlaca
o filamento elastico e o fio ndo elastico do urdume. Preferencialmente, a fita (10) é
formada a partir de cerca de 68% de trama dianteira (1) e traseira (5); cerca de 4%
de filamento elastico (40) no urdume; cerca de 8% de fio ndo elastico (30) do
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urdume; e cerca de 10 a 30% de elastano (20) de enlacamento no urdume, todas em
proporgdes do peso total.

Um exemplo de densidades dos componentes da fita elastica (10) é
fios de 75 denier (75gramas/9000metros) de trama dianteira (1) e traseira (5); cerca
de 70 denier de filamento elastico (40) no urdume; cerca de 75 denier de fio ndo
elastico (30) do urdume; e cerca de 70 denier de elastano (20) de enlagamento no
urdume.

Ja a fita (100) da arte anterior teria de ter um filamento de elastano no
urdume de cerca de 840 denier (3) e cerca de 75 denier de fio nao elastico (2), o que
representa uma fita (100) nao somente mais pesada como mais cara.

Em um outro aspecto a presente invencéo trata de um processo de
obtengao de uma fita elastica (10), de acordo com as seguintes etapas:

a) alimentagcdo de uma pluralidade de filamentos elasticos (40), de
acordo com a largura da fita (10) a produzir, mantidos sob tensao;

b) alimentagdo de fios nao elasticos (30) junto aos filamentos (40)
previamente distendidos, sendo os fios (30) distendidos com foiga (L);

c) envolvimento de cada par de fios nao elasticos (30) e filamento
elastico (40) com um filamento elastico (20) de enlacamento;

d) tecimento dos fios de trama dianteira (1) e traseira (5), formando a
fita (10).

Os filamentos elasticos (40) sao mantidos sob tensdo, cujo
alongamento varia de cerca de 150 a 250% por metro, que oferece uma elasticidade
adequada a fita (10).

A folga (L) do fio nao elastico (30) estabelecida na etapa (b) varia entre
cerca de 15 a 45 mm por metro de extensio de distensdo (vide figura 2B). Este
afrouxamento é adequado para a execucdo do tecimento da fita (10), assim como
para melhorar seu tencionamento ap6s sua formacdo, quando da utilizacdo da fita
(10).

Uma vez formada a fita (10) da-se a liberagéo dos filamentos elasticos
(40) e (20), contraindo a fita (10), que assim pode ser esticada até o limite do fio nao
elastico (30).

O homem da técnica prontamente percebera, a partir dos desenhos e
da descricdo apresentada, varias maneiras de realizar a invengao sem fugir do

escopo das reivindicagbes anexas.
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REIVINDICACOES
1 — FITA ELASTICA do tipo que inclui fios e filamentos de urdidura (20,

30, 40) e fios de trama dianteira e posterior (1, 5) caracterizada pelo fato de que a

urdidura & substancialmente formada a partir de um conjunto de dois fios paralelos
juntos (30, 40), sendo um fio nao elastico (30) e um filamento elastico (40),
enlagcados por um filamento elastico (20).

2 — FITA ELASTICA de acordo com a reivindicacdo 1 caracterizada
pelo fato de que os filamentos elasticos (20, 40) sdo quaisquer materiais que
oferegam elasticidade a fita (10), escolhido dentre elastano, com ou sem

recobrimento de fio nao elastico.
3 — FITA ELASTICA de acordo com a reivindicagdo 1 caracterizada
pelo fato de que o fio nio elastico (30) é escolhido dentre poliamida, fibras de

poliéster, polipropileno, bambu, algodao, seda. _
4 — FITA ELASTICA de acordo com a reivindicagdo 1 caracterizada

pelo fato de que os filamentos elasticos (40) de borda da fita (10) sdo isentos de fio

n&o elastico (30) paralelo.
5 — FITA ELASTICA de acordo com a reivindicagdo 1 caracterizada

pelo fato de que ha um espagamento maior entre as urdiduras centrais,

proporcionando uma menor espessura da fita (10) no local.

6 — FITA ELASTICA de acordo com uma qualquer das reivindicagées 1
a 5, caracterizada pelo fato de que a composicéo dos fios de trama (1, 5) e de
urdidura (20, 30, 40) sao de cerca de 50 a 90% de trama dianteira (1) e traseira (5);
cerca de 2 a 6% de filamento elastico (40) no urdume; cerca de 5 a 11% de fio ndo
elastico (30) do urdume; e cerca de 10% a 30% de elastano (20) que enlaga o
filamento elastico e o fio ndo elastico do urdume, todas porcentagens em peso total
da fita (10).

7 — FITA ELASTICA de acordo com a reivindicagdo 6 caracterizada
pelo fato de que é formada a partir de cerca de 68% de trama dianteira (1) e traseira
(5); cerca de 4% de filamento elastico (40) no urdume; cerca de 8% de fio nao
elastico (30) do urdume; e cerca de 20% de elastano (20) de enlagamento, em peso.

8 — FITA ELASTICA de acordo com uma qualquer das reivindicagées 1
a 7, caracterizada pelo fato de que o passo do lago do filamento elastico (20) varia

entre cercade 0,5 e 1,5 mm.
9 — FITA ELASTICA de acordo com a reivindicagao 8 caracterizada
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pelo fato de que o passo do filamento elastico (20) varia preferivelmente entre cerca
de 0,7 € 0,8 mm.

10 — PROCESSO DE OBTENCAO DE UMA FITA ELASTICA
caracterizado pelo fato de ser de acordo com as seguintes etapas:

a) alimentagdo de uma pluralidade de filamentos elasticos (40), de

acordo com a largura da fita (10) a produzir, mantidos sob tensao:

b) alimentacgéo de fios nao elasticos (30) junto aos dos filamentos (40)
previamente distendidos, sendo os fios (30) distendidos com folga (L);

c) envolvimento de cada par de fios ndo elasticos (30) e filamento
elastico (40) com um filamento elastico (20) de enlagamento;

d) tecimento dos fios de trama dianteira (1) e traseira (5), formando a
fita (10).

11 — PROCESSO DE OBTENCAO DE UMA FITA ELASTICA de

acordo com a reivindicagao 8, caracterizado pelo fato de que os filamentos elasticos

(40) sdo mantidos sob tensdo, em um alongamento que varia de cerca de 150 a
250% por metro.

12 — PROCESSO DE OBTENCAO DE UMA FITA ELASTICA de
acordo com a reivindicagao 8, caracterizado pelo fato de que a folga (L) do fio ndo
elastico (30) estabelecida na etapa (b) varia entre cerca de 15 a 45 mm por metro de

extensao de distensio.
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FIG. 1A
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FIG. 3



()]

1 ?IO%MW«}”O

RESUMO
FITA ELASTICA E PROCESSO DE FABRICACAO
A presente patente de invengao refere-se a uma fita elastica e seu
processo de fabricagao, sendo a fita (10) dotada de tramas dianteira (1) e traseira (5)
de fios nao elasticos; e a urdidura é substancialmente formada a partir de um
conjunto de dois elementos paralelos (30, 40), sendo um fio nao elastico (30) e um
filamento elastico (40), envoltos por um filamento elastico (20) de enlagamento.
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