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Urzadzenie do nanoszenia pokry¢ galwanicznych
na powierzchniach cylindrycznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do nanoszenia pokry¢ galwanicznych na powierzch-
niach cylindrycznych, umozliwiajace stosowanie wysokich ggstosci pradu.

Znane w technice urzadzenia do nanoszenia pokry¢ galwanicznych na powierzchniach cylind-
rycznych przy zastosowaniu wysokich gestoéci pradu zawieraja pompy lub mieszadta, wymusza-
jace burzliwy przeplyw elektrolitu pomigdzy anoda i katoda. W opisach patentowych St. Zjedn.
Am. nr4080 268 i RFN nr2700721 przedstawiona jest metoda szybkiego chromowania czgsci
cylindrycznych, w ktorej stosuje si¢ wysokie gestosci pradu. W opisach tych patentéw przedsta-
wione s3 rowniez elementy konstrukcyjne urzadzenia. Czg¢éci pokrywane chromem, jako katoda w
ukiadzie koncentrycznym w stosunku do zamocowanej na stale anody, napgdzane s3 ruchem
obrotowym za pomoca nap¢du mechanicznego. Z patentdw tych znane jest zastosowanie wirnika
topatkowego, ktory jest zamocowany do czgSci pokrywanych chromem i wraz z nimi napgdzany
jest ruchem obrotowym. Wirnik topatkowy wytwarza burzliwy przeptyw elektrolitu w przestrzeni
pomigdzy katoda i anodg, co jest warunkiem stosowania wysokiej ge¢stosci pradu.

Wirowanie pokrywanych galwanicznie elementéw cylindrycznych znacznie utrudnia dopro-
wadzenie do nich pradu o duzym nat¢zeniu. Rozwigzanie konstrukcyjne z ruchoma katoda czy
anoda, zmusza do zastosowania kolektoréw wysokopradowych o duzych wymiarach. Natomiast
uzytkowanie kolektor6w wiaze si¢ z czgstymi awariami, ktorych skutkiem sg przerwy w procesie
galwanicznego nanoszenia pokry¢.

Urzadzenie do nanoszenia pokryé galwanicznych na pownerzchmach cylindrycznych, wedtug
wynalazku, ma niezalezny element wirujacy, umiejscowiony w przestrzeni pomi¢dzy elektrodami.
Element wirujacy osadzony jest obrotowo na nieruchomej elektrodzie za posrednictwem co
najmniej jednego tozyska. Element wirujagcy ma co najmniej jedng topatkg w postac1 p&askowmka
wygigtego wzdluz linii Srubowe;j.
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Zaleta urzadzenia jest prostota jego konstrukcji oraz zaniechanie stosowania wirujgcych
elektrod. Jednoczes$nie urzadzenic umozliwia stosowanie w procesie nanoszenia pokryé galwani-
cznych wysokich gestosci pradu o tych samych warto$ciach, jak przy urzadzeniach z wirujaca
elektroda.

Przedmiot wynalazku jest dokfadnie opisany w przykladzie wykonania oraz zilustrowany
rysunkiem, ktéry przedstawia urzadzenie do nanoszenia pokry¢ galwanicznych na tulejach  cylin-
drowych, w pionowym przekroju przez anodg.

Urzadzenie obejmuje konstrukcj¢ nosna 1 w postaci belki z materiatu izolacyjnego. W  kon-
strukcji nosnej 1 zamocowany jest uchwyt 2 z tuleja cylindrowa 3, na ktdra nanoszona jest warstwa
chromu. Tuleja cylindrowa 3 stanowi jednoczesnie katod¢ urzadzenia. W konstrukcji nosnej 1
zamocowana jest rowniez anoda 4, wykonana z miedzianego preta pokrytego w czgéci roboczej
stopem otowiowo-cynowym 10% Sn. Na anodzie 4 osadzone jest koto pasowe § za posrednictwem
tocznego tozyska 6. Koto pasowe § wyposazone jest w cztery prety 7, do ktérych przyspawany jest
element wirujacy 8 w ksztalcie wygigtego ptaskownika wzdtuz linii Srubowej. Element wirujacy 8
umieszczony jest pomi¢dzy anoda 4 i tuleja cylindrowa 3, stanowiaca katod¢. Na anodzie 4
osadzone jest drugie tozysko 9 Slizgowe, zanurzone w elektrolicie. Do zewngtrznego wierica tego
tozyska 9 zamocowane s3a konce pr¢téw 7. Lozysko toczne 6 zabezpieczone jest przed dziataniem
kropel elektrolitu ostong 10 z tarcza ochronng 11, kt6ra usytuowana jest na poziomie lustra
elektrolitu. Element wirujacy 8 napgdzany jest silnikiem elektrycznym za poSrednictwem prze-
kiadni redukcyjnej i przektadni pasowej. Zespoly te nie zostaly przedstawione na rysunku za
wyjatkiem kota pasowego 5§, stanowigcego element sktadowy przekladni pasowej. Ze wzgledu na
agresywny charakter elektrolitu, elementy stykajace si¢ z nimi sg pokryte powloka polietylenows.

Za pomoca przedstawionego urzadzenia prowadzono chromowanie tulei cylindrowych 3 o
powierzchni wewnetrznej okoto 8 dm? w kapieli siarczanowo-fluorokrzemianowj, przy gestoéci
pradu 200 A/dm?. Stosowano szybkosé obrotowa elementu wirujacego 8 rowna 560 obrotéw na
minut¢. Otrzymano w wyniku chromowania powlok¢ o grubosci okoto 50 mikrometréwi mikro-
twardosci- do 13,0 GPa.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nanoszenia pokry¢ galwanicznych na powierzchniach cylindrycznych,
zawierajace element wirujacy, ktéry wytwarza burzliwy przeptyw elektrolitu w przestrzeni pomie-
dzy elektrodami, znamienny tym, ze element wirujacy (8) umiejscowiony jest w przestrzeni pomig-
dzy elektrodami (3, 4) i osadzony obrotowo za poSrednictwem co najmniej jednego tozyska (6) na
nieruchomej elektrodzie (4).

2. Urzadzenie wedtug zastrz.l, znamienne tym, ze element wirujgcy (8) ma co najmniej jedng
fopatk¢ w postaci ptaskownika wygietego wzdtuz linii §rubowe;j.
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V poziom etektrolitu
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