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Urzadzenie do szlifowania katgutu
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do szlifowania kat-
gutu w ktorym nitke katgutowa wprowadza si¢ w ruch
wirowy i wygladza jej powierzchni¢ za pomoca tarczy
$ciernej. )

Przy produkcji katgutu znanymi sposobami i urza-
dzeniami poszczegoOlne jego nitki formuje sig w naste-
pujacy sposob, pasma odpowiednio spreparowanych
przecigtych jelit baranich sktada si¢ warstwowo w ta-
kich iloéciach, aby uzyska¢ zadana grubo$¢ nitki, po
czym otrzymane wiazki skreca si¢ i suszy na ramach.
Po wysuszeniu uzyskuje si¢ nici o chropowatej po-
wierzchni i nierownomiernym przekroju.

W celu wygtadzenia i wyréwnania przekroju nici po-
sortowane wedtug S$rednic szlifuje si¢ na s3ecjalnych
szlifierkach, w ktorych poszczegélne nitki napigte s3
pomiedzy dwoma przeciwleglymi wrzecionami wpra-
wianymi w ruch obrotowy. Pomigdzy tymi wrzecionami
porusza si¢ ruchem posuwisto-zwrotnym suport, w kto-
rym’ zamocowane sa dwie warstwy papieru $ciernego,
dociskane wzajemnie do siebie. Nitka katgutowa prze-
chodzi pomigdzy tymi warstwami i obracajac si¢ wokot
wlasnej osi zostaje zeszlifowana az do uzyskania wyma-
ganej gladkos$ci i rownomiernosci.

Po oszlifowaniu nitki oczyszcza si¢ ja i kalibruje przez
przeciaganie pod czujnikiem. Jezeli nitka wykazuje w
niektorych miejscach $rednice o wartosciach innych niz
przewidziane dla danej numeracji (kalibru) wycina sig¢
odbiegajacy od wymiaru zalozonego odcinek nitki. Od-
cinki kroétsze niz 55 cm wyrzuca si¢ jako odpad bezuzy-
teczny. Stosujac znany sposob i urzadzenia uzyskuje sig¢
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w praktyce rozpigto$¢ $rednicy $rednio conajmniej
0,10 mm na jednej nitce, co jest wartosciag dosc¢
znaczna.

Znane sa tez szlifierki, w ktorych nitk¢ katgutowa
szlifuje si¢ pomiedzy powierzchniami obwodowymi
dwoch  obracajacych sig w  przeciwnych kierunkach
tarcz $ciernych, ktérych osie sa rownolegle i usytuowa-
ne w jednej plaszczyznie. Odleglo$¢ pomigdzy tarczami
ustawia sie zgodnie z zadana.

Sama ni¢ katgutowa spoczywa podczas szlifowania na
wsporniku siggajacym w poblize szczeliny pomiedzy
tarczami. Jakkolwiek za pomoca takich szlifierek mozna
uzyska¢ bardzo gladkie i doktadnie oszlifowane nitki,
to jednak wytrzymatos$¢ tych nici zostaje znacznie obni-
ona i z tego wzgledu uzyskuje si¢ duze ilosci brakow,
produkcyjnych. Ponadto z uwagi na konstrukcje wspor-
nika mozna za ich pomoca szlifowa¢ nitki tylko o okre-
$lonym wymiarze. Urzadzenia te sa tez bardzo drogie.

Znane sa szlifierki do katgutu, w ktérych elehentem
szlifujacym jest wirujaca tarcza $cierna, przy czym jed-
nak jej powierzchniag robocza jest powierzchnia czoto-
wa. Jako powierzchni¢ dociskowa zastosowano w tym
przypadku sprezyscie osadzona tarcze, ktoérej Srednica
jest mniejsza niz $rednica tarczy S$ciernej, a jej o$ jest
ustawiona réwnolegle do osi tej tarczy $ciernej. Nastaw-
ny mechanizm dociskowy tarczy jest umocowany do
jednego konca ramienia obrotowego wspornika. Na dru-
gim koncu tego ramienia jest osadzony diament do ob-
ciagania powierzchni tarczy $ciernej.

Tego rodzaju konstrukcja jest niedogodna, gdyz trudno
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wigksza liczbg takich zespolow szlifujacych ustawié, w
maszynie obrabiajacej rownoczes$nie wiele nitek. Ponad-
to kazdy z zespoléw wymaga indywidualnego nastawia-
nia i obciagania tarczy $ciernej. Jest oczywiscie czaso-
chionne i powoduje, ze poszczegélne szlifowane nitki
nie maja takiego samego wymiaru.

Powazna wada dotychczasowych szlifierek do katgu-
tu jest to, ze ni¢ katgutowa jest podczas szlifowania
do$¢ silnie napigta pomigdzy wirujacymi wrzecionami
nadajacymi jej ruch obrotowy. Podczas szlifowania nié¢
na calej swej dlugosci podlega silnym naprezeniom
skretnym wystepujacym pomiedzy wrzecionami i punk-
tem szlifowania. Przy matych $rednicach nitek te na-
prezenia skretne powoduja ich zrywanie. Ponadto od-
cinki nici znajdujace si¢ w poblizu wrzecion nie moga
by¢ szlifowane, gdyz nie mozna do tych miejsc podejs¢
przesuwnym suportem, na ktéorym znajduje si¢ element
szlifujacy, a wigc papier Scierny lub tarcze $cierne.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia pozwa-
lajacego na szlifowanie bez naprezefi nici tak, by ich
$rednica miala wielkos§¢ zadana na calej diugosci nitki.

Dla osiagnigcia tego celu postawiono zadanie prowa-
dzenia katgutu w poblizu tarczy $ciernej za pomoca
mechanizmu nadajacego nitce katgutowej ruch posuwi-
sto-obrotowy. Postawione zadanie rozwiazano wedlug
wynalazku w ten sposob, ze urzadzenie do szlifowania
katgutu zaopatrzono: w zespoOl skladajacy si¢ z tarczy
wirujacej Sciernej, twardej nastawnej powierzchni pro-
wadzacej i glowicy majacej par¢ napedzanych krazkow
lub watkéw, odbierajacych szlifowana nié, osadZonych
w oprawie wirujacej wokol osi zgodnej z osia szlifowa-
nej nici. .

W' konstrukcji wedtug wynalazku uzyskuje sie nie-
osiggalna dotad dokladno$¢ szlifowania. Mozna tez
caltkowicie wyeliminowaé zrywanie nici podczas obrob-
ki gdyz w czasie szlifowania ni¢ podlega tylko nie-
znacznym naprezeniom poosiowym i skretnym.

Przyklad wykonania urzadzenia wedlug wynalazku
uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w widoku aksonometrycznym, fig. 2 — to
urzadzenie w przekroju pionowym wzdluz linii A—A
na fig. 1, a fig. 3 — glowicg urzadzenia w widoku akso-
nometrycznym, cze$ciowo w-przekroju.

Urzadzenie sklada si¢ z tarczy $ciernej 1, glowicy 2
mechanizmu dociskowego 3 oraz diamentu 4 do obcia-
gania tarczy $ciemej. Glowica 2, mechanizm docisko-
wy 3 i diament 4 s3 umieszczone na suporcie S prze-
suwanym wzgledem tarczy 1 za pomoca $ruby 6 zgodnie
z kierunkiem strzatki B. Ni¢ katgutowa 7 jest prowa-
dzona w rurowej prowadnicy 8, zgodnie z kierunkiem
strzatki C, przechodzi migedzy dociskowym mechaniz-
mem a tarcza 1 i dalej jest prowadzona osiowo poprzez
glowice 2 do rurowej prowadnicy 8.

Jak to pokazano na fig. 2 dociskowy mechanizm sklada
si¢ z korpusu 11, w ktérym jest $lizgowo umocowana
plytka 12 przesuwana za pomoca mikrometrycznej §ru-
by 13. Nitka katgutowa 7 jest podparta od dolu na gor-
nej powierzchni korpusu 11, a z boku opiera si¢ z jed-
neéj strony o plytke 12, za§ z drugiej strony styka si¢ z
powierzchnia obwodowa $ciernej tarczy 1. Odstep czo-
lowej powierzchni plytki 12 od powierzchni tarczy 1

wyznacza $rednica szlifowanego katgutu. MoZe on by¢,

nastawiony ‘na dowolna wielko§¢ mikrometryczna S$ru-
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ba 13. W korpusie 11 jest za.niontowany diament osa-
dzony w oprawie 14, ktora moze by¢ przesuwana pozio-
mo wzdtuz czolowej $ciany korpusu 11.

Przedstawiona na fig. 3 glowica 2 sktada si¢ z nie-
ruchomej obudowy 21 z gwintem wewng¢trznym, wew-
natrz ktorej w tozysku 28 jest ulozyskowana prowadza-
ca tuleja 29 wcisnigta w oprawe 30 wprowadzana w
ruch obrotowy za pomoca nieuwidocznionego na ry-
sunku silnika. W oprawie 30 s3 na osiach 22 ulozysko-
wane dwa zgbate kola Srubowe 23 i 24 zazebione z
wewnetrznym gwintem obudowy 21. Z zebatym kolem
23 jest sztywno polaczony krazek 25, a z zebatym ko-
lem 24 jest sztywno polaczony krazek 26.

-Krazki 25 i 26 tworza parg, stykajacych si¢ ze soba
obwodowymi powierzchniami i obracajacych si¢ w prze-
ciwnych kierunkach, krazkéw stuzacych do nadawania
nitce 7 ruchu postgpowego. Sa one wyposazone W gu-
mowe biezniki 27, ktére podczas pracy urzadzenia to-
cza si¢ po powierzchni zakleszczonej pomigdzy nimi
nitki katgutowej 7. Poniewaz krazki 25 i 26 obracaja
si¢ podczas pracy wraz z oprawa 30 wokol osi tulei 29
wiec zaci$nieta miedzy nimi nitka jest réwnocze$nie
wprowadzana w ruch obrotowy. Nitka katgutowa jest
wigc lacznie przez glowicg 2 wprowadzana w ruch po-
stgpowo-obrotowy.

Urzadzenie do szlifowania katgutu pracuje w nizej
podany sposdb.

Koniec nitki katgutowej przeznaczonej do szlifowa-
nia -wprowadza si¢ poprzez prowadnice -8 pomiedzy
plytke 12 i wirujaca tarcze écierna 1 i prowadzi si¢ go
dalej w otwor prowadzacej tulei 29 glowicy 2 az do
uchwycenia go przez parg obracajacych si¢ krazkow 25
i 26. Z ta chwila nitka zostaje wprowadzona w ruch
obrotowopostepowy i jest ona tym ruchem przesuwana
pomiedzy tarcza 1 i ptytka dociskowa 12.

Podczas szlifowania uzyskuje si¢ dokladno$¢ wymiaru
rzgdu 5 mikronow, co dotad bylo praktycznie nieosig-
galne. Nitka katgutowa nie jest podczas szlifowania na-
razona na zerwanie, gdyz naprezenia skretne i rozciaga-
jace sa bardzo male i wystgpuja na bardzo krotkim
odcinku pomigdzy tarcza $cierna 1 i para krazkow 25
i26.

Po kilkunastu godzinach pracy tarcza $cierna 1 wy-
maga obciagnigcia. W tym celu pokrecajac sruba 6 prze-
suwa si¢ suport 5 w kierunku tarczy 1. Przez przesunig-
cie diamentu 4 wzdluz $ciernej tarczy jej powierzchnia
obwodowa zostaje wyréwnana. Poniewaz razem z su-
portem 5 przesuwa si¢ tez plytka dociskowa 12, wigc
wielko$¢ szczeliny pomigdzy plytka dociskowa 12 i ob-
wodowa powierzchnia §ciernej tarczy 1 nie zostaje pod-
czas obciagania zmieniona, a tym samym nie zmienia
si¢ nastawiona uprzednio $rednica nitki.

Stosujac urzadzenie wedlug wynalazku mozna uzy-
skaé katgut o $ciSle zadanej $rednicy i o niespotykanej
dotad gtadkosci i rownomiernodci. Jest rzecza oczywi-
sta, ze wynalazek nie ogranicza si¢ do opisanego szcze-

. gblowo i przedstawionego na rysunku przykladu wyko-

nania. Mozna wiec na przyklad stosowa¢ przy jednej
§ciernej tarczy dwie glowice umieszczone przed i za
szczelinag robocza. Mozna tez zamiast plaskiej plytki
dociskowej stosowaé plytke profilowa, lub wreszcie uzy¢
inny mechanizm w glowicy wywolujacy postepowo-obro-
towy ruch nitki.

—-
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania katgutu, sktadajace sie
z tarczy S$ciernej, mechanizmu wprowadzajacego katgut
w ruch posuwisto-obrotowy oraz elementu dociskajace-
go go do tarczy, zmamienne tym, Ze jest zaopatrzone
w glowicg (2) majaca pare napgdzanych waltkéw lub
krazkéw (25, 26) odbierajacych szlifowana ni¢, zamon-
towanych w oprawie (30) wirujacej wokot osi zgodnej
z osia szlifowanej nici. '

6

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
clement dociskajacy ni¢ katgutowa do tarczy S$ciernej
(1) stanowi twarda plytka (12) nastawiana za pomocy
mikrometrycznej $ruby (13).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
stala obudowa glowicy (2) jest zaopatrzona w wewnetrz-
ny gwint, z ktéorym sa zazebione dwa kola zebate (23
i 24) polaczone z krazkami (25, 26) odbierajacymi szli-
fowana ni¢ (7).
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