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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Blockstein nach
Anspruch 1.

[0002] Von der Erfindung sind insbesondere Block-
steine quaderférmiger Natur umfasst. Eine Quader-
form bedeutet im Sinne herkémmlicher mathemati-
scher Definition, dass der Blockstein sechs ebene
oder im Wesentlichen ebene AulRenflachen aufweist,
von denen jeweils zwei einander gegenuberliegende
AuBenflachen parallel zueinander angeordnet sind.
Jeweils einem Paar parallel zueinander ausgerichte-
ten AuRenflachen des Blocksteins kann ein Normal-
vektor zugeordnet werden, der senkrecht zu der Ebe-
ne steht. Die drei - von den drei Paaren der Au3enfla-
che - bereitgestellten Normalvektoren stehen samt-
lich zueinander senkrecht aufeinander und stellen ein
kartesisches Koordinatensystem bereit.

[0003] Blocksteine unterschiedlicher Bauart aus un-
terschiedlichen Materialien sind bekannt und weit
verbreitet. Im Fokus der vorliegenden Anmeldung
liegt ein Blockstein, der besondere Traglastablei-
tungseigenschaften und besondere Warmedammei-
genschaften aufweist. Hierbei spielen insbesondere
die Konstruktion und Struktur sowie die Materialwahl
des Blocksteins eine Rolle.

[0004] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ei-
nen Blockstein bereitzustellen, der bei guter oder ver-
besserter Lastabtragung eine hohe Warmedammung
ermdglicht.

[0005] Die Erfindung l6st diese Aufgabe mit den
Merkmalen des Anspruches 1.

[0006] Der erfindungsgemalle Blockstein besteht
aus einer sandwichartigen Konstruktion: Er umfasst
zwei AulRenschalen und eine dazwischen angebrach-
te Mittelschale oder Kernschale. Sdmtliche drei Scha-
len bestehen aus Schaumbeton.

[0007] Als Schaumbeton wird ein Beton bezeichnet,
der durch Erharten eines Gemisches aus Zement-
leim und Schaum hergestellt ist. Dem Gemisch aus
Zementleim und Schaum kénnen bei Ausflhrungs-
formen der Erfindung auch Zuschlagstoffe beigege-
ben werden, wie beispielsweise Sand oder besonde-
re Bindemittel oder Bindehilfsmittel oder Mittel zur Er-
héhung der Festigkeit. Die Schalen aus Schaumbe-
ton weisen im ausgehéarteten Zustand eine Vielzahl
von Poren auf, die untereinander nicht oder jedenfalls
Uberwiegend nicht verbunden sind. Die Schalen aus
Schaumbeton kénnen kein oder nur sehr wenig Was-
ser aufnehmen.

[0008] Schaumbeton unterscheidet sich von Poren-
beton auf die folgende Weise: Schaumbeton wird da-
durch hergestellt, dass ein Gemisch aus Zementleim
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und Schaum durch Mischen bereitgestellt wird und
nachfolgend erhértet. Anders ausgedriickt, werden
die beiden Bestandteile Zementleim und Schaum zu-
nachst gesondert hergestellt und anschlieRend durch
Rihren miteinander vermischt. Dies kann beispiels-
weise in entsprechenden Ruhrvorrichtungen vorge-
nommen werden. Das so gerihrte Gemisch kann so-
dann aus der Rihrvorrichtung enthommen werden,
und/oder einem Behéltnis, insbesondere einer Scha-
lung, zugefiihrt werden, in der es sodann erhartet.
Die Zuflhrung von der Ruhrvorrichtung zu der Scha-
lung kann beispielsweise durch Pumpen der flussi-
gen Schaumbetonmasse erfolgen.

[0009] Die Herstellung beim Porenbeton erfolgt auf
andere Weise: Hier werden die Poren durch Zugabe
eines Treibmittels, zum Beispiel Aluminiumpulver, in
den Zementleim hinein erzeugt. Das Treibmittel flhrt
also zum Ausschdumen der zahen Zementleimmas-
se. Es liegt hier keine Mischung von Schaum und Ze-
mentleim vor.

[0010] In Folge der ganzlich unterschiedlichen Her-
stellungsarten beim Schaumbeton einerseits und
beim Porenbeton andererseits entstehen unter-
schiedliche Strukturen in dem ausgeharteten Beton.

[0011] So sind die Poren bei Porenbeton-Bauteilen
durch ein Kapillarsystem miteinander verbunden. Po-
renbeton-Bauteile nehmen aus diesem Grunde Was-
ser in betrachtlichem Umfange auf.

[0012] Beim Schaumbeton hingegen sind die einzel-
nen Poren voneinander getrennt und gerade nicht
miteinander verbunden. Deswegen kénnen beispiels-
weise Schaumbeton-Bauteile kein oder nahezu kein
Wasser aufnehmen.

[0013] Ein weiterer wesentlicher Unterschied zwi-
schen Schaumbeton und Porenbeton liegt in der Her-
stellungsart: Porenbeton wird unter Einfluss von War-
me und Druck ausgehartet. Die Schalenteile aus dem
erfindungsgemaflen Schaumbeton erhdrten hinge-
gen ohne Zufuhr von Warme und unter Atmospha-
rendruck.

[0014] Der erfindungsgemafl zu verwendende
Schaumbeton ist ein Werkstoff, der z. B. herkdmm-
lich auf einer Baustelle hergestellt wird. Hier wird un-
ter Verwendung von Schaumbildner und Wasser un-
ter Zuhilfenahme eines Schaumgerates Schaum er-
zeugt. Dieser Schaum kann einem Mértel oder ei-
nem Beton, insbesondere einem sogenannten Ze-
mentleim, zugemischt werden.

[0015] Ublicherweise wird Schaumbeton in flieRfa-
higer Konsistenz hergestellt und unter anderem fir
warmedammende Bauteile, fir leichte Ausgleichs-
schichten, fur Verfullungen von Hohlrdumen aller Art
eingesetzt. Rohdichten bekannter Schaumbetonar-
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ten werden in der Literatur mit zwischen 400 und
2.000 kg/m?® angegeben.

[0016] Die Anmelder haben ein Verfahren entwi-
ckelt, mit dem Bauteile aus Schaumbeton mit gerin-
gerer Rohdichte gefertigt werden kénnen.

[0017] Erfindungsgemall werden die einzelnen
Schichten der erfindungsgemalien Blocksteine ge-
sondert hergestellt und nach Herstellung der einzel-
nen Schalenteile miteinander zu einem Blockbau-
stein verbunden. Diese Herstellung eines Blockbau-
steines erfolgt nicht auf der Baustelle sondern in ei-
nem Werk. Auf der Baustelle kann insoweit der be-
reits als Handhabungseinheit aus den drei Scha-
lenteilen zusammengesetzte Blockbaustein bereitge-
stellt werden.

[0018] Der erfindungsgeméafie Blockstein weist zwei
AuBBenschalen mit einer dazwischen angeordneten
Mittelschale auf. Samtliche drei Schalen bestehen
aus Schaumbeton. Sie weisen daher ein einheitli-
ches Bauprinzip auf, wobei die Schalen unterschiedli-
che Rohdichten aufweisen. Wahrend die AuRenscha-
len jeweils eine hoéhere Rohdichte, vorteilhaft bei-
spielsweise in einem Bereich zwischen 350 und 700
kg/m® aufweisen, weist die Mittelschale eine dem-
gegeniber geringere, insbesondere erheblich gerin-
gere Rohdichte auf, die insbesondere in einem Be-
reich zwischen 80 und 100 kg/m? liegt. Die gesondert
gefertigten Schalen werden nach lhrem vollstandi-
gen Ausharten miteinander fest verbunden. Eine fes-
te Verbindung der beiden Aufienschalen miteinander
kann bei einer Ausfiihrungsform der Erfindung auch
dadurch erreicht werden, dass diese beiden Aullen-
schalen zunachst gesondert gefertigt werden, und
sodann die Mittelschale durch Vergiel3en eines Frei-
raums zwischen den Auflenschalen gebildet wird.
Nach dem Erhérten der Mittelschale sind die beiden
AuRenschalen miteinander fest Gber die Mittelschale
verbunden.

[0019] Die Herstellung der einzelnen Schalen kann
beispielsweise erfolgen, indem grof3e Bldcke, z. B.
mehrere Kubikmeter groe Blocke, aus Schaumbe-
ton gefertigt und sodann in kleinere Teile zerteilt, ins-
besondere gesagt werden. Ein entsprechendes klei-
neres Teil kann sodann eine Aulienschale - oder
auch eine Mittelschale - bereitstellen.

[0020] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung weist eine erste AuRenschale eine Schichtdi-
cke von wenigstens 17,5 cm auf. Der Begriff Schicht-
dicke der ersten Aullenschale bezieht sich auf die
Tiefe des Blocksteins, so dass die Schichtdicke in
Tiefenrichtung gemessen wird. Bei dieser Ausflh-
rungsform ist vorteilhafterweise vorgesehen, dass
diese erste Aulenschale gut zu einem Lastabtrag
beitragen kann.
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[0021] Des Weiteren ist bei einer erfindungsge-
malen Ausgestaltung vorgesehen, dass die Mittel-
schicht eine Schichtdicke zwischen 14 und 20 cm
aufweist. Hier bezieht sich der Begriff Schichtdicke
wiederum auf die durch die Tiefe vorgegebene Rich-
tung des Blocksteines. Die erfindungsgemaf vorge-
gebene Schichtdicke zwischen 14 und 20 cm ermdg-
licht die Erzielung einer sehr guten Warmedammung
durch den Blockstein.

[0022] Weiter vorteilhaft kann bei einer Ausflih-
rungsform vorgesehen sein, dass der Blockstein eine
Héhe zwischen 20 und 30 cm, insbesondere etwa 24,
9 cm aufweist. Damit wird ein Blockstein herkdmmli-
cher Bauform bereitgestellt.

[0023] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung weist der Blockstein eine Breite
zwischen 40 und 60 cm, insbesondere etwa 49,8 cm
auf. Hierdurch wird ein Blockstein mit einer Breite be-
reitgestellt, die der Breite herkdmmlicher Blocksteine
entspricht.

[0024] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung weist der Blockstein eine Tiefe
zwischen 40 und 55 cm auf, insbesondere etwa zwi-
schen 42,5 und 50 cm auf. Hierdurch wird ein Block-
stein mit einer herkdmmlichen Tiefe bereitgestellt.

[0025] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung tragt nur die dickere der beiden AuRen-
schalen zum Lastabtrag bei. Hierdurch besteht die
Moglichkeit, die erste AulRenschale mit einer grof3en
Schichtdicke auszubilden und die zweite Auflenscha-
le mit einer geringeren Schichtdicke auszubilden.

[0026] Bei einer alternativen Ausgestaltung der Er-
findung tragen beide Auf3enschalen zum Lastabtrag
bei. Hierdurch wird Mdglichkeit bereitgestellt, eine
bessere Lastabtragung durch den Blockstein insge-
samt zu erzielen.

[0027] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung umfasst die Verbindung zwischen
einer AulRenschale und der Mittelschicht, die insbe-
sondere durch Verbindungsmittel bereitgestellt ist,
das Folgende:

a) Gemal einer Variante wird Zementmilch ein-
gesetzt. Die Zementmilch kann eine dauerhafte
sichere und feste Verbindung zwischen jeweils
einer AulRenschale und der Mittelschale bereit-
stellen.

b) Gemal einer alternativen Ausgestaltung der
Erfindung umfassen die Verbindungsmittel Kle-
bemdrtel oder Kunstharzkleber. Hierdurch kann
eine optimierte Verbindung zwischen jeweils ei-
ner Aullenschale und der Mittelschale erzielt
werden.
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c) Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung umfasst die Verbindung
zwischen AufRenschale und Mittelschale Verbin-
dungsmittel in Form von Formschlusselementen
und einer Ausgleichsschicht. Die Formschluss-
elemente kénnen beispielsweise mit oder ohne
Aufbringung einer Ausgleichsschicht an den ein-
zelnen Schalen festgelegt werden. So kénnen
auf der der ersten Aullenschale zugewandten
Seite der Mittelschale ein erstes Formschluss-
element und auf der der Mittelschale zuge-
wandten Seite der ersten AulRenschale ein ent-
sprechendes komplementéres Formschlussele-
ment vorgesehen werden. Beide Formschluss-
elemente kdnnen in einer Ausgleichsschicht an-
geordnet werden. Die Verbindung zwischen Au-
Renschale und Mittelschale wird bei diesem
Ausfuhrungsbeispiel also ausschliellich oder
teilweise durch Formschlusselemente bereitge-
stellt, die Krafte aufnehmen kénnen.

d) Gemal einer alternativen Ausgestaltung der
Erfindung umfassen die Verbindungsmittel Du-
bel oder Befestigungselemente oder Befesti-
gungsbolzen, die jeweils zwei der Schalen mit-
einander verbinden. Die Dubel oder Befesti-
gungselemente oder Befestigungsbolzen stellen
gesonderte Befestigungselemente dar, die je-
weils mindestens eine AuRenschale und die Mit-
telschale zumindest teilweise durchdringen oder
in diese beiden Schalen zumindest teilweise hin-
ein eindringen. Von der Erfindung ist auch um-
fasst, wenn Dubel vorgesehen sind, die die Mit-
telschale vollstandig durchdringen.

e) Gemal einer weiteren alternativen Ausgestal-
tung der Erfindung umfassen die Verbindungs-
mittel in der jeweiligen Schale angeordnete Ein-
legerelemente zur Bereitstellung eines Form-
schlusses. Hier kann bereits bei der Herstellung
der einzelnen Schalen durch Einlegen eines ent-
sprechenden Formschlussmittels in das noch
nicht fertig ausgehéartete Bauteil dafir gesorgt
werden, dass die fertig ausgebildete ausgehar-
tete Schale Formschlusselemente aufweist, die
aus der jeweiligen Hullkontur der Schale her-
ausragen und mit formkomplementaren Form-
schlusselementen an der jeweils gegeniberlie-
genden Schale in Eingriff geraten kénnen und
auf diese Weise eine sichere Verbindung zwi-
schen jeweils zwei Schalen bereitstellen kon-
nen. Von der Erfindung ist aber auch umfasst,
wenn die Formschlussmittel an der bereits aus-
geharteten Schale befestigt werden, beispiels-
weise eingeschlagen werden, festgeschraubt
werden oder auf andere Weise festgelegt wer-
den.

f) Bei einer alternativen Ausgestaltung der Er-
findung wird zur Herstellung eines festen Ver-
bundes zwischen den Auflenschalen und der
Mittelschale, die auch als Kernschale bezeich-
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net wird, die Kernschale durch Vergielen der
als Schalung dienenden AuRenschale mittels
Schaumbeton hergestellt. Nach dem Aushéarten
der Kernschale wird erfindungsgemal bei dieser
Variante eine feste Verbindung zwischen den
AuRenschalen und der Mittelschale ohne weite-
re Hilfsmittel oder dazwischen liegende Schich-
ten moglich.

[0028] Bei dieser Variante kann auch vorgesehen
sein, dass der Verbindungsbereich zwischen den zu-
vor gefertigten Aullenschalen und der durch Vergie-
Ren hergestellten Mittelschale unter Zuhilfenahme
zusétzlicher Formschlussmittel erfolgt. So kann bei-
spielsweise auf den jeweiligen Innenseiten der Au-
Renschale eine Oberflachenkontur vorgesehen sein,
die mit Vorspringen und/oder mit Ausnehmungen
ausgestaltet ist. Beispielsweise konnen die jeweili-
gen Innenseiten der Auflenschale mit entsprechen-
den Rillen oder Nuten versehen sein, die beispiels-
weise durch Bohren, Sagen oder Frasen hergestellt
worden sind. Auf diese Weise wird eine nicht glat-
te oder nicht plane Oberflache an der Innenseite der
Aulenschale erzielt. Die Ausnehmungen (wie Rillen
und Nuten) oder Vorspriinge kénnen den Verbund
zwischen Aulienschale und zu gieRender Mittelscha-
le aufgrund des zuséatzlichen Formschlusses verbes-
sern. Die beiden Aulenschalen kénnen als Teile ei-
ner Schalung eingesetzt werden, und die Kernschale
kann durch Vergiellen mit Schaumbeton hergestellt
werden. Nach dem Aushéarten der Mittelschale wird
ein Verbundquerschnitt erreicht, der durch das Ver-
gieflen und zusétzlich durch einen Formschluss be-
sonders gut und sicher miteinander verbunden ist.

[0029] Der Erfindung liegt des weiteren die Aufga-
be zugrunde, ein Verfahren anzugeben, mit dem ein
Blockstein der zuvor beschriebenen Art auf einfache
Weise hergestellt werden kann.

[0030] Die Erfindung l6st diese Aufgabe mit den
Merkmalen des Anspruches 14 und - unabhéangig da-
von - mit den Merkmalen des Anspruches 15 oder
des Anspruches 16.

[0031] Zur Wirdigung dieser Erfindungen kann auf
die obigen Ausfihrungen sowie auf die Beschreibung
der Figuren verwiesen werden.

[0032] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich
anhand der nicht zitierten Unteranspriiche, sowie
anhand in den Ausflihrungsbeispielen dargestellter
Zeichnungen. Darin zeigen:

Fig. 1 ein erstes Ausfuihrungsbeispiel eines er-
findungsgeméafien Blocksteins in einer perspek-
tivischen schematischen Ansicht,

Fig. 2 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel eines
erfindungsgemaflen Blocksteines in einer teil-
geschnittenen schematischen Darstellung etwa
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gemal Ansichtspfeil Il in Fig. 1, wobei zwischen
jeweils zwei Schalen eine Verbindungsschicht
vorgesehen ist,

Fig. 3 ein weiteres Ausfihrungsbeispiel eines
erfindungsgemafien Blocksteines in einer teil-
geschnittenen schematischen Darstellung ent-
sprechend etwa einem Querschnitt durch einen
Blockstein gemaR Fig. 1, wobei Dubel angedeu-
tet sind, die jeweils zwei Schalen miteinander
verbinden,

Fig. 4 in einer Darstellung gemaR Fig. 3 ein
weiteres Ausflihrungsbeispiel, wobei Dibel vor-
gesehen sind, die die Mittelschale vollstéandig
durchgreifen und jeweils in beiden AuRenscha-
len eingreifen,

Fig. 5 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel ge-
maf Fig. 3, wobei Formschlussmittel in Form
von noppenartigen Vorspriingen an jeweils einer
Schale und entsprechende Ausnehmungen fir
die Vorspriinge an der jeweils gegenuberliegen-
den Schale vorgesehen sind,

Fig. 6 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel in ei-
ner Darstellung gemaf Fig. 3, wobei zur Verbin-
dung jeweils zweier Schalen miteinander Form-
schlussmittel noch Art hakenartiger Vorspriinge
und komplementarer Ausnehmungen vorgese-
hen sind,

Fig. 7 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel in einer
Darstellung gemaf Fig. 6, wobei in den entspre-
chenden Schalen verankerte Krallen oder Form-
schlusselemente vorgesehen sind,

Fig. 8 in einer Darstellung gemaR der Darstel-
lung der Fig. 7 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel
eines Blocksteins, bei dem eine Fullschicht oder
Ausgleichsschicht vorgesehen ist,

Fig. 9 in einer teilgeschnittenen schematischen
Ansicht ahnlich der Darstellung der Fig. 3 ein
weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung, bei
der der Blockstein im Herstellen begriffen ist,
wobei zwei im fertigen Zustand des Blocksteins
die AuBenschalen bildende Elemente dargestellt
sind, und in den zwischen den beiden Aul3en-
schalen befindlichen Hohlraum gerade fliissi-
ge Schaumbetonmasse eingeflllt wird, wobei
zuséatzlich eine Bodenschalungswand und eine
Seitenschalungswand dargestellt sind,

Fig. 10 das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 9 in ei-
ner schematischen Draufsicht etwa entlang An-
sichtspfeil X in Fig. 9 ohne die Vorrichtung zum
Einflllen der flissigen Schaumbetonmasse,

Fig. 11 in einer Darstellung gemaR Fig. 3 den
nach Entfernen der Schalungswéande fertigge-
stellten Blockstein gemaf der Fig. 9 und Fig. 10,

Fig. 12 ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Er-
findung in einer Darstellung gemaR Fig. 9, wobei
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an den Innenseiten der die Auenschalen bereit-
stellenden Elemente nutférmige Ausnehmungen
vorgesehen sind,

Fig. 13 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Er-
findung, wobei zwischen zwei plattenférmigen
Koérpern der dazwischen befindliche Freiraum
mit einer flussigen Betonschaummasse befullt
wird, vergleichbar der Darstellung der Fig. 9, wo-
bei der zu bildende Formkérper ein Mehrfaches
der Hohe eines Blocksteins und ggf. ein Mehrfa-
ches der Breite eines Blocksteins aufweist, und

Fig. 14 in einer schematischen Ansicht das Aus-
fuhrungsbeispiel der Fig. 13 gemal Ansichts-
pfeil X1V, wobei der gebildete Formkérper etwa
die dreifache Hohe eines Blocksteins und etwa
die dreifache Breite eines Blocksteins aufweist,
wobei die seitlichen Schalungswande und die
Bodenschalungswand dargestellt sind, und wo-
bei vier Trennlinien dargestellt sind.

[0033] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in
der nachfolgenden Figurenbeschreibung, auch unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen, beispielhaft be-
schrieben. Dabei werden der Ubersichtlichkeit halber
- auch soweit unterschiedliche Ausfiihrungsbespie-
le betroffen sind - gleiche oder vergleichbare Teile
oder Elemente oder Bereiche mit gleichen Bezugs-
zeichen, teilweise unter Hinzufligung kleiner Buch-
staben, bezeichnet.

[0034] Merkmale, die nurin Bezug zu einem Ausfih-
rungsbeispiel beschrieben sind, kbnnen im Rahmen
der Erfindung auch bei jedem anderen Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung vorgesehen werden. Derartig
geanderte Ausfiihrungsbeispiele sind - auch wenn sie
in den Zeichnungen nicht dargestellt sind - von der
Erfindung mit umfasst.

[0035] Alle offenbarten Merkmale sind fir sich erfin-
dungswesentlich. In die Offenbarung der Anmeldung
wird hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zuge-
hérigen Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmel-
dung) sowie der zitierten Druckschriften und der be-
schriebenen Vorrichtungen des Standes der Technik
vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck,
einzelne oder mehrere Merkmale dieser Unterlagen
in einen oder in mehrere Anspriiche der vorliegenden
Anmeldung mit aufzunehmen.

[0036] Der in seiner Gesamtheit in den Figuren mit
10 bezeichnete Blockstein wird zunachst anhand der
perspektivischen schematischen Darstellung nach
Fig. 1 erldutert werden:

[0037] Der Blockstein umfasst eine dem Betrachter
der Fig. 1 entgegentretende Schmalseite 11, eine
Breitseite 12 und eine Oberseite 13. Der Blockstein
10 ist damit insgesamt quaderférmig ausgebildet. Die
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Ubrigen drei Seiten des Blocksteines sind in Fig. 1
nicht sichtbar.

[0038] Der Blockstein weist eine Hohe H auf, die
bei dem Ausflhrungsbeispiel z. B. zwischen 20 und
30 cm betragen kann, vorteilhafterweise etwa 24,9
cm betragt. Der Blockstein weist darliber hinaus eine
Breite B auf, die z. B. zwischen 40 und 60 cm betragt,
und vorteilhafterweise bei dem Ausflhrungsbeispiel
49,8 cm betragt.

[0039] Der Blockstein weist schlieRlich eine Tiefe T
auf, die zwischen z. B. 40 und 55 cm betragen kann,
bei einem Ausfiihrungsbeispiel beispielsweise 42,5
cm, bei einem anderen Ausflhrungsbeispiel 50 cm
betragen kann.

[0040] Die angegebenen Malle bzw. MalRbereiche
ermoglichen eine Bereitstellung eines erfindungsge-
mafen Blocksteines 10 mit Malen, wie sie von her-
kémmlichen Blocksteinen aus anderen Materialien
an sich bekannt sind.

[0041] Der Blockstein dient dazu, eine Gebaude-
wand oder einen Teil einer Gebaudewand durch Zu-
sammenmauern mit anderen Blocksteinen oder an-
deren Arten von Steinen oder Elementen zu ermdg-
lichen.

[0042] Der erfindungsgemalie Blockstein umfasst
drei Schalen 14, 15 und 16:

[0043] Die erste Schale 14 ist eine lasttragende Au-
Renschale 14 mit einer Dicke D,. Die Dicke D4 kann
zwischen 17,5 und 30 cm betragen. Bei dem Ausflh-
rungsbeispiel kann angenommen werden, dass die
Dicke D4. 17,5 cm betragt. Diese Aullenschale 14,
die auch als erste Auflenschale bezeichnet wird, ist
lasttragend ausgebildet.

[0044] Der Blockstein 10 weist darliber hinaus eine
zweite AuRenschale 15 auf, die eine Dicke D5 auf-
weist, die kleiner ist als die Dicke D,. Beispielsweise
kann die zweite AuRenschale 15 eine Dicke D, von
nur 7,5 cm aufweisen. Die zweite Auenschale ist fur
den Fall, dass die Dicke D, kleiner als 17,5 cm ausge-
bildet ist, insbesondere nicht lasttragend ausgebildet.

[0045] Der erfindungsgemafle Blockstein 10 weist
darlber hinaus eine dritte Schale in Form der Mittel-
schale 16 auf. Die Mittelschale 16 kann eine Dicke D,
zwischen 14 und 20 cm aufweisen.

[0046] Samtliche drei Schalen 14, 15, 16 bestehen
aus einem sogenannten Schaumbeton. Schaumbe-
ton ist von Porenbeton zu unterscheiden und wird
auf eine ganzlich andere Art und Weise hergestellt.
Schaumbeton weist im fertig ausgeharteten Zustand
Poren (beispielhaft angedeutet durch die Poren 17a,
17b, 17c, 17d, 17e) auf, die nicht oder jedenfalls
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Uberwiegend nicht miteinander verbunden sind. Die
Schalen 14, 15, 16 kdnnen also kein Wasser aufneh-
men bzw. nur in dulRerst geringen Malke Wasser auf-
nehmen.

[0047] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 sind
die lediglich schematisch angedeuteten Poren 17b,
17d, 17e der Mittelschale 16 nicht miteinander ver-
bunden.

[0048] Angemerkt sei in diesem Zusammenhang,
dass die schematische Darstellung der Fig. 1 die Po-
ren17a,17b, 17¢, 17d, 17e nur beispielhaft und nicht
malstablich illustrieren soll.

[0049] GroRe und Form der Poren sind natirlich
beliebig und hédngen von der Art des verwendeten
Schaumes ab, der mit dem Zementleim vermischt
wird. Auch kommt es natirlich auf das Mischverhalt-
nis an.

[0050] Grundsatzlich gilt natlrlich, dass je gréRer
der Anteil des Schaumes ist, und je kleiner der Anteil
des verwendeten Zementleims im Mischungsverhalt-
nis ist, umso geringer ist die Dichte des aus dem Mix
oder aus der Mischung erhaltenen Schaumbetons.

[0051] Bei dem Ausflihrungsbeispiel ist vorgesehen,
dass die beiden Aufienschalen 14, 15 aus einem
Schaumbeton mit einer hdheren Rohdichte im Be-
reich zwischen 350 und 700 kg/m? bestehen.

[0052] Demgegeniber besteht die Mittelschale 16
aus Schaumbeton mit einer geringeren Rohdichte
von 80 bis 100 kg/m?.

[0053] Die einzelnen Schalen 14, 15, 16 werden ge-
sondert hergestellt. Beispielsweise wird ein sehr gro-
Rer Block, von z. B. einem oder mehreren Kubik-
metern GroRe einer ersten Schaumbetonart mit ei-
ner héheren Rohdichte und ein zweiter grol3er Block
oder Korper aus Schaumbeton mit einer demgegen-
Uber geringeren Rohdichte hergestellt. Die entspre-
chenden Bloécke kdnnen sodann in kleinere Teile zer-
trennt, zerteilt, insbesondere gesagt werden. Die so
geschnittenen kleineren Teile weisen dann Abmes-
sungen (Héhe und Breite) auf, die den Abmessungen
des zu bildenden Blockbausteins 10 entsprechen.

[0054] Gemal der Erfindung ist die Mittelschale 16
unter Verwendung von Verbindungsmitteln 18a, 18b
sowohl mit der ersten Aul’enschale 14 als auch mit
der zweiten AuRenschale 15 fest verbunden. Die fes-
te Verbindung kann durch unterschiedliche Verbin-
dungsmittel 18a, 18b auf ganzlich unterschiedliche
Art bereitgestellt sein.

[0055] Fig. 1 deutet lediglich ganz allgemein Verbin-
dungsmittel 18, 18a, 18b an.
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[0056] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 ist als
Verbindungsmittel 19a, 19b jeweils eine Schicht ei-
nes Klebemittels vorgesehen. Das Klebemittel kann
beispielsweise Zementmilch oder Klebemoértel oder
Kunstharzkleber umfassen, aufweisen oder daraus
bestehen.

[0057] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 sind
Dibel oder Befestigungsbolzen 20a, 20b, 20c, 20d
angedeutet. Jeder Dubel verbindet die Mittelschale
16 entweder mit der ersten Aulienschale 14 oder mit
der zweiten Auflienschale 15. Die Diibel kbnnen unter
Verwendung herkdmmlicher Techniken in den ent-
sprechenden Schalen 14, 15, 16 verankert werden.
Zusatzlich zu den Dibeln 20a, 20b, 20c, 20d kon-
nen auch Klebehilfsmittel, beispielsweise auch der
zuvor beschriebenen Art, eingesetzt werden. Die Kle-
behilfsmittel kdnnen einerseits dafiir sorgen oder mit
dazu beitragen, dass die Dibel 20a, 20b, 20c, 20d in
der entsprechenden Schale 14, 15, 16 fest verankert
sind. Zum anderen kénnen die Klebehilfsmittel auch
Uber zwei Schalen 14, 16 bzw. 15, 16 fest miteinan-
der verbinden.

[0058] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 4 sind
beispielshaft zwei Diibel 20e, 20f vorgesehen, die ei-
ne axiale Lange L aufweisen, die groRer ist als die Di-
cke D, der Mittelschale 16. Die entsprechenden Du-
bel 20e, 20f durchgreifen die Mittelschale 16 soweit
vollstandig und sind mit ihren jeweiligen Endberei-
chen der ersten AuRenschale 14 und der zweiten Au-
Renschale 15 verankert.

[0059] Die Zahl und die Art der Anordnung der Dubel
20a, 20b, 20c, 20d, 20e, 20f ist beliebig. Vorteilhaft
ist hier eine moglichst homogen, das heil3t gleichver-
teilte Anordnung der Dibel entlang der entsprechen-
den Breitseitenflachen der Schalen 14, 15, 16 vorge-
sehen, um eine gleichmaRige Krafteinleitung zu er-
Zielen.

[0060] Ausweislich des Ausflihrungsbeispiels der
Fig. 5 sind bei einer Variante der Erfindung Form-
schlussmittel 21 vorgesehen. Diese kénnen in Form
von Vorspringen 22a, 22b, 22¢, 22d an den entspre-
chenden Schalen 14, 16 vorgesehen sein, die in ent-
sprechende Ausnehmungen 23a, 23b, 23¢, 23d an
dem jeweils gegenliberliegenden Schalenteil eingrei-
fen. Fig. 5 zeigt zwei Vorspriinge 22¢, 22d an einer
ersten Auenschale 14, die in Ausnehmungen 23c,
23c an dem Mittelschalenteil 16 eingreift. Zugleich
weist die Mittelschale 16 zwei Vorspriinge 22a, 22b
auf, die in Ausnehmungen 23a, 23b an dem zweiten
Schalenteil 15 eingreifen.

[0061] Die Formschlussmittel 23a, 23b, 23c, 23d
kénnen zumindest entlang einer Richtung eine Un-
verlierbarkeit der Schalen 14, 15, 16 relativ zueinan-
der gewabhrleisten.
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[0062] Von erfindungsgemalier Bedeutung ist, dass
der Blockstein 10 mit seinen drei Schalen 14, 15,
16 insgesamt eine Handhabungseinheit bereitstellt.
Weiter vorteilhaft ist gemal der Erfindung vorgese-
hen, dass jede der Schalen 14, 15, 16 unverlierbar an
dem Blockstein 10 gehalten ist.

[0063] Die Grofe und Geometrie der Vorspriinge
22a, 22b, 22c¢, 22d und der vorteilhafterweise jeweils
komplementéar gebildeten Ausnehmungen 23a, 23b,
23c, 23 d ist beliebig und auf den Einzelfall abzustel-
len.

[0064] Gemal einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung zeigt das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 6
Klauen 24a, 24b an der ersten Aullenschale 14 und
Klauen 24c, 24d an der zweiten Aufenschale 15. Die
Klauen 24a, 24b, 24c, 24d greifen in entsprechende
Klauenaufnahmen 25a, 25b, 25¢, 25d an der Mittel-
schale 16a ein und sorgen dort ebenfalls fiir eine un-
verlierbare Positionierung der entsprechenden Scha-
len relativ zueinander.

[0065] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 7 sind
anders gestaltete Klauen 26a, 26b an der ersten Au-
Renschale 14 vorgesehen, die mit entsprechenden
Gegenklauen 27a, 27b an der Mittelschale 16 koope-
rieren. Diese Klauen 26a, 26b, 27a, 27b sind als Ein-
legerelemente in die entsprechende Schale 14, 16 in-
korporiert und sind bereits wahrend des Herstellungs-
prozesses in die noch nicht ausgehartete Schaum-
masse eingelegt worden. Von der Erfindung ist auch
umfasst, wenn entsprechende Klauenelemente 26a,
26b, 27a, 27b erst nach Fertigstellung einer entspre-
chenden Schale 14, 15 an der Schale befestigt wer-
den.

[0066] Ausweislich des Ausfluhrungsbeispiels der
Fig. 7 kann bei dem fertig montierten Blockstein 10
zwischen den beiden Schalen 14, 16 bzw. 16, 17
jeweils ein Freiraum 29 verbleiben. Bei einer alter-
nativen Ausgestaltung der Erfindung gemaf Fig. 8
ist der Freiraum 29 durch eine Flullschicht 28 ge-
fullt. Man kann hier auch von einer Ausgleichsschicht
sprechen. Bei dieser Variante weist der Blockstein 10
insoweit - bis auf die in Fig. 8 nicht dargestellten Po-
ren 17a, 17b, 17¢, 17d - keine Hohlrdume auf.

[0067] Nachfolgend soll anhand der Figuren ein wei-
teres Ausflihrungsbeispiel beschrieben werden:

[0068] Fig. 9 zeigt in einer teilgeschnittenen sche-
matischen Ansicht ein erstes quaderférmiges Ele-
ment 40 bzw. 36a und ein zweites quaderférmiges
Element 41 bzw. 36b. Diese beiden Elemente 40, 41
sind im wesentlichen quaderférmig ausgebildet, und
bestehen aus einem Schaumbeton mit einer hdheren
Rohdichte. Sie bilden spéater, bei dem fertigen Block-
stein gemal Fig. 11 die beiden AuRenschalen 14, 15
aus, und weisen insoweit Abmessungen Héhe H und
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Breite B auf, die der HOhe H und der Breite B eines
Blocksteins 10 gemal Fig. 1 entsprechen.

[0069] Die beiden Elemente 40, 41 sind so relativ zu-
einander positioniert, dass sich zwischen lhnen ein
Hohlraum 34 ergibt. Die beiden Elemente 40, 41 bil-
den eine Schalung 43 aus. Zu der Schalung 43 gehort
eine Bodenwand oder ein Schalungsboden 32 sowie
weitere Schalungswéande 33a, 33b. Die Elemente 40,
41 bilden ebenfalls Bestandteile der Schalung 43 aus.

[0070] Wie sich anhand der Fig. 10 ergibt, sind die
Bodenwand 32 und die Seitenwande 33a, 33b der
Schalung 43 etwas grofier ausgebildet, und grofier
dimensioniert, als die AuRenabmessungen (Héhe H,
Breite B, Tiefe T) des zu fertigenden Blocksteins 10.

[0071] Fig. 9 zeigt eine Ausgiellvorrichtung 31, aus
der gerade eine fliissige Schaumbetonmasse 30 in
den Hohlraum 34 gegossen wird. Der Hohlraum 34
wird bis zur Oberseite der quaderférmigen Koérper
36a, 36b verfillt. Nach dem Ausharten der fllissigen
Schaumbetonmasse 30 wird von diesem Verguss die
Mittelschale 16 gebildet. Infolge des Aushartevorgan-
ges wird eine besonders gute und feste, dauerhafte
Verbindung zwischen den Auf3enschalen 14, 15 er-
reicht.

[0072] Nach dem Aushartenlassen koénnen die
Schalungsteile 32, 33a, 33b entnommen werden, und
der so gebildete Blockstein 10 gemaR Fig. 11 aus der
Schalung entformt werden.

[0073] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 12 sind
an den Innenseiten 38, 38a, 38b der Elemente 40, 41
Ausnehmungen 39a, 39b, 39¢, 39d angebracht. Hier-
durch kann ein verbesserter Formschluss zwischen
der nach dem Aushéarten des Vergusses 30 gebilde-
ten Mittelschale 16 und den Aul3enschalen 14, 15 er-
reicht werden.

[0074] Die Ausnehmungen kdnnen nach Art von Nu-
ten, Rillen oder anderen beliebig geformten Ausneh-
mungen bereitgestellt sein. Im Falle von Nuten oder
Rillen kénnen diese beliebig orientiert sein.

[0075] Gemal dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 13
wird ein erstes Element 40 und ein zweites Element
41 bereitgestellt, die jeweils von einem plattenférmi-
gen Korper 35a, 35b gebildet sind. Der plattenférmi-
ge Korper 35a, 35b weist Abmessungen auf, die die
Hohe H bzw. die Breite B eines zu fertigenden Block-
steins Uibersteigen, bzw. um ein Mehrfaches tberstei-
gen. Die plattenférmigen Kérper 35a, 35b sind wie-
derum aus einem Schaumbeton héherer Rohdichte
gefertigt, und bereits ausgehartet. Hierdurch wird ei-
ne Schalung unter Zuhilfenahme einer Bodenwand
32 und von zwei Seitenwanden 33a, 33b erlangt.
Auch die plattenférmigen Koérper 35a, 35b fungieren
als Schalen und begrenzen den Hohlraum 34. Dieser

2019.05.16

wird bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 13 - wie
zuvor anhand der Ausfiihrungsbeispiele der Fig. 9
und Fig. 12 erlautert - von einer flissigen Schaumbe-
tonmasse 30 verfullt, die wiederum im ausgeharteten
Zustand eine Rohdichte aufweist, die geringer ist, als
die Rohdichte der Elemente 40, 41. Nach dem Aus-
harten und dem Entfernen der Schalungswénde 32,
33a, 33b sind die plattenféormigen Kérper 35a, 35b
mit dem Verguss 30 fest miteinander verbunden. Der
Verguss 30 bildet nun wiederum die Mittelschale 16
aus.

[0076] Der so gebildete Formkérper 44 kann, wie
in Fig. 14 anhand der Trennlinien 37a, 37b, 37c,
37d dargestellt ist, nun zertrennt werden, beispiels-
weise gesagt werden. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel
der Fig. 14 weist der Formkoérper 44 eine Gesamtho-
he auf, die etwa dem Dreifachen der Héhe H eines
Blocksteins 10 entspricht. Dies entspricht auch der
Darstellung der Fig. 13.

[0077] In dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 14 weist
der Formkorper 44 demnach eine Gesamtbreite
auf, die etwa dem Dreifachen der Breite B eines
Blocksteins 10 entspricht. Durch Vornahme von vier
Schnitten entlang der vier Trennungslinien 37a, 37b,
37c¢, 37d entstehen so neun Blocksteine der Héhe H
und der Breite B, entsprechend den Abmessungen
des Blocksteins 10 der Fig. 1.

[0078] Einige der zu fertigenden Blocksteine sind in
Fig. 10 beispielhaft mit 10a, 10b, 10c, 10d, 10e bei-
spielhaft bezeichnet.

[0079] Durch dieses Verfahren kann eine besonders
produktive Herstellung erreicht werden.

Patentanspriiche

1. Blockstein (10), umfassend zwei AulRenscha-
len (14, 15) und eine dazwischen angeordnete Mit-
telschale (16), wobei die AuRenschalen und die Mit-
telschale aus Schaumbeton bestehen, wobei die Au-
Renschalen jeweils eine hdhere Rohdichte und die
Mittelschale eine demgegenulber geringere Rohdich-
te aufweisen, und wobei die Mittelschale mit den bei-
den Aulienschalen fest verbunden ist.

2. Blockstein nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aul3enschalen jeweils eine Roh-
dichte in einem Bereich zwischen 350 und 700 kg/m?®
und die Mittelschale eine Rohdichte in einem Bereich
zwischen 80 und 100 kg/m?® aufweisen.

3. Blockstein nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass eine erste AulRenschale (15)
eine Schichtdicke (D) von wenigstens 17,5 cm auf-
weist.
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4. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine zwei-
te Aulenschale (15) eine Schichtdicke (D) von we-
niger als 17,5 cm aufweist.

5. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel-
schicht (16) eine Schichtdicke (D,) zwischen 14 und
20 cm aufweist.

6. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Block-
stein eine Hohe (H) zwischen 20 und 30 cm, insbe-
sondere etwa 24,9 cm, aufweist.

7. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Block-
stein eine Breite (B) zwischen 40 und 60 cm, insbe-
sondere etwa 49,8 cm, aufweist.

8. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Block-
stein eine Tiefe (T) zwischen 40 und 55 cm, insbe-
sondere etwa zwischen 42,5 und 50 cm, aufweist.

9. Blockstein nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass nur die dickere der beide Aulten-
schalen (14, 15) zum Lastabtrag beitragt oder dass
beide Aulenschalen zum Lastabtrag beitragen.

10. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel-
schale (16) zur Warmedammung derart beitragt, dass
der Blockstein Warmedammeigenschaften aufweist,
die den Warmedammeigenschaften herkdmmlicher
Warmedammverbundsysteme entsprechen.

11. Blockstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dung zwischen einer AuRenschale (14, 15) und der
Mittelschale (16) durch Verbindungsmittel (21) bereit-
gestellt ist, die folgendes umfassen:

a) Zementmilch (19a, 19b), oder

b) Klebemortel (19a, 19b) oder Kunstharzkleber, oder
c) Formschlusselemente (21a, 21b, 21c, 21d, 22a,
22b, 22c¢, 22d, 23a, 23b, 23c, 23d, 2443, 24b, 24c, 244,
25a, 25b, 25c¢, 25d, 2643, 26b, 26¢, 26d, 27a, 27b, 27c,
27d) und ggf. eine Ausgleichsschicht (28), oder

d) Dibel (20a, 20b, 20c, 20d, 20e, 20f), die jeweils
zwei der beiden Schalen miteinander verbinden, oder
e) in die Schale angeordnete Einlegerelemente (26a,
26b, 27a, 27b) zur Bereitstellung eines Formschlus-
ses.

12. Blockstein nach einem der vorangegangenen
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mit-
telschale (16) von einem Verguss (30) zwischen den
beiden AulRenschalen (14, 15) ausgebildet ist.
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13. Blockstein nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Innenseiten (38a, 38b) der
AuRenschalen (14, 15) vor dem Vergiel3en der Mit-
telschale (16) uneben ausgestaltet sind, wobei insbe-
sondere Ausnehmungen (39a, 39b, 39c¢, 39d) wie L6-
cher, Rillen oder Nuten vorgesehen sind.

14. Verfahren zur Herstellung eines Blocksteins
(10) aus zwei AuBBenschalen (14, 15) und einer Mit-
telschale (16), insbesondere eines Blocksteines nach
einem der vorangegangenen Anspriche, umfassend
die folgenden Schritte:

a) Fertigen einer ersten Elementes (40), eines zwei-
ten Elementes (41) und eines dritten Elementes (42)
aus Schaumbeton, wobei das erste Element (40) und
das zweite Element (41) jeweils eine héhere Rohdich-
te und das dritte Element (42) eine demgegeniber
geringere Rohdichte aufweisen, und wobei die drei
Elemente (40, 41, 42) im wesentlichen quaderférmig
ausgebildet sind,

b) Verbinden des dritten Elementes (42) mit dem ers-
ten Element (40) und mit dem zweiten Element (41),
derart, dass das dritte Element (42) zwischen dem
ersten und dem zweiten Element angeordnet ist, wo-
bei das erste Element (40) und das zweite Element
(41) die AuBenschale (14, 15) und das dritte Element
(42) die Mittelschale (16) des Blocksteins (10) bereit-
stellen.

15. Verfahren zur Herstellung eines Blocksteins
(10) aus zwei AuBBenschalen (14, 15) und einer Mit-
telschale (16), insbesondere eines Blocksteines nach
einem der vorangegangenen Anspriche, umfassend
die folgenden Schritte:

a) Fertigen eines ersten Elementes (40) und eines
zweiten Elementes (41) aus Schaumbeton, wobei
beide Elemente (40, 41) im wesentlichen quaderfor-
mig ausgebildet sind, und wobei das erste Element
(40) und das zweite Element (41) jeweils eine héhere
Rohdichte aufweisen,

b) Bereitstellen einer Schalung (43), umfassend ei-
nen Boden (32) und wenigstens zwei Seitenwéande,
die von dem ersten Element (40) und dem zweiten
Element (41) bereitgestellt sind,

c) EingieBen einer flissigen Schaumbetonmasse
(30) in einen Hohlraum (34) zwischen den beiden Sei-
tenwanden (40, 41),

d) Aushartenlassen der Schaumbetonmasse (30),
die in ausgehartetem Zustand eine gegeniber der
Rohdichte der ersten beiden Elemente geringere
Rohdichte aufweist, und die im ausgeharteten Zu-
stand die ersten beiden Elemente (40, 41) fest mit-
einander verbindet,

e) Entfernen der Schalung oder von Teilen (32, 33a,
33b) der Schalung (43) fir den so gebildeten Block-
stein und/oder Entnehmen des so gebildeten Block-
steins (10) aus der Schalung (43), wobei die ersten
beiden Elemente (40, 41) die AuRenschale (14, 15)
des Blocksteins und die dazwischen befindliche aus-

97



DE 10 2017 126 749 A1 2019.05.16

gehartete Schaumbetonmasse (30) eine Mittelschale
(16) des Blocksteins bereitstellen.

16. Verfahren zur Herstellung eines Blocksteins
(10) aus zwei AuBenschalen (14, 15) und einer Mit-
telschale (16), insbesondere eines Blocksteines nach
einem der vorangegangenen Anspriiche, umfassend
die folgenden Schritte:

a) Fertigen eines ersten Elementes (35a) und eines
zweiten Elementes (35b) aus Schaumbeton, wobei
beide Elemente (35a, 35b) im wesentlichen platten-
férmig ausgebildet sind, und wobei das erste Element
und das zweite Element jeweils eine héhere Rohdich-
te aufweisen,

b) Bereitstellen einer Schalung (43), umfassend ei-
nen Boden (32) und wenigstens zwei Seitenwénde,
die von dem ersten Element (35a) und dem zweiten
Element (35b) bereitgestellt sind,

c) EingieBen einer flissigen Schaumbetonmasse
(30) in einen Hohlraum (34) zwischen den beiden Sei-
tenwanden (35a, 35b),

d) Aushartenlassen der Schaumbetonmasse (30),
die in ausgehartetem Zustand eine gegeniber der
Rohdichte der ersten beiden Elemente geringere
Rohdichte aufweist, und die im ausgeharteten Zu-
stand die ersten beiden Elemente (35a, 35b) fest mit-
einander verbindet,

e) Entfernen der Schalung (43) oder von Teilen (32)
der Schalung von dem so gebildeten Formkdrper (44)
und/oder Entnehmen des so gebildeten Formkoérpers
(44) aus der Schalung (43),

f) Zertrennen des Formkérpers (44), wobei infolge
des Trennvorganges aus dem Formkérper mehrere
Blocksteine (10a, 10b, 10c) gewonnen werden, wobei
Abschnitte der ersten beiden Elemente (35a, 35b) die
jeweiligen Aufdenschalen (14, 15) eines Blocksteins
und Abschnitte der dazwischen befindlichen ausge-
harteten Schaumbetonmasse (30) eine Mittelschale
(16) des jeweiligen Blocksteins (10a, 10b, 10c) be-
reitstellen.

Es folgen 7 Seiten Zeichnungen
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