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(54)  Zpdsob vyroby kovovych mydel

Vynélez se tykd zplsobu vyroby kovovych mydel kovl II. skupiny reakef mestné kyseli~
ny 8 hydroxidy nebo kysliZniky kovi této skupiny ve formé vodné suspenze a pop¥fpadd
v pfitomnosti povrchov¥ aktivnich a komplexotvornych létek, za teploty nad bodem tén{
mastné kyseliny.

Vynélezem se soutasnd redf dosafeni granulované formy produktu, vhodné pro daliit
zpraéovéni.

V&rnba kovovych mydel vyS&ich mastnfch kyselin Je proces, ktery nachéz{ upletndni
predev3im v chemickém primyslu & umoZhuje tak zfskénf produktd Biroce pouZivanych v pri-
myslu plastickych a nét&rovfeh hmot, pfi vyrobd mazacich ole i, v kosmetickém primyslu,
gumérenstvi apod,

Dosavadnf zpisoby vyroby kovovych mfdel spodfvajf v tom, %e se mastnd kyselina tav{
8 kysliZniky nebo hydroxidy kovl, pfi¥em¥ se postupuje tak, Xe roztavend mastné kyselina,
obyZejné & dvandeti ai dvaceti uhlikovymi atomy v molekule, se smfsf s rozemletym kyslid-
nikem nebo hydroxidem p¥islusného kovu & po skon¥ené reakeci se tavenina ochlad{ a produkt
se prevede do préaskovité farmy. Podls dalsfhe zndmého zplsobu se p¥ipravuj{ kovovd mydla
tavenim alkalickych solf alifatickych karbonovfch kyselin s kyslléniky a hydroxidy kovd
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II. a% IV, skupiny za intenzivniho michénf bez vn&jéfho zehfivénf, pii teplotd nizsd{,
ne¥ je teplota ténf reak&niho produktu. Ddle je zném zplsob vyroby zaloZeny na konverzi
alkalickych mydel vy3Zfch mastngch kyselin se soli p¥fsludného kovu ve vodném roztoku.
D4le jsou popsédny zpisoby piipravy kovovych mydel disperzni technikou p¥imo z mastngch
kyselin reake{ s hydroxidy, uhliditany nebo kysli¥nfky kovd ve vodném prostiedi obsahu-
jicim povrchovd aktivnf 14tky (NDR pat. 106629).

Nevyhody shora uvedenych zplsobl spoéivajf v tom, Ze konedné produkty jsou tmavé
barvy a maji vétdinou vy3s{ obssh volnfch mestnych kyselin. P#i pouZiti sréZectho zp@gobu
je treba pracovat ve z¥ed¥nych roztocich, coZ vyzaduje vy85{ néroky na zatizeni a zvysuje
néklady na vyrobu vzhledem k v&tdfmu po¥tu vyrobnich operaci. Nevyhodou postupd vyuZive-
jicich procesu taveni p¥i vyrobd Jje vysokd spotieba energie.

Uvedené nedostatky odstrahuje zpisob vyroby kovovych mydel kovd II. skupiny reakel
mastné kyseliny a hydroxidy nebo kysliénifky kovd této skupiny ve formd vodné suspenze
a za pPftomnosti povrchové aktivnich a komplexotvorngch létek, za teploty ned bodem téni
mastné kyseliny. Jeho podstata spo¥ivéd v tom, %e na sole kovl II skupiny se pisobf alka~
lickym hydroxidem, na Semf se vzniklé hydroxidy nebo kysligniky disperguji a poedrobi
pisobeni mastné kyseliny, prifemZ moldrni pomér mastné kyseliny a hydroxidu nebo kyslié-
niku kovu &inf 1:0,5 a%¥ 0,65.
K solfm kovd II. skupiny se pi#idévé povrchovd aktivni létka anionaktivntho typu, s vy~
hodou sodnéd siil alkylesteru kyseliny sulfojanterové s alkylem o 6 a% 8 uhlfikovych atomech
v mno%stvi od 0,05 do 0,3 obj. % vztaZeno na celkovych objem reak¥ni sm$si., Podle daldi{-
ho v§znaku vynélezu se k solim kovd II. skupiny p¥iddvaji komplexotvorné létky na bézi
dusfkatych derivétd polykarbonovych kyselin, s vyhodou sodné sole kyseliny nitroltriocto-
vé v mnozstvi od 0,05 do 0,3 obj. %, vztafeno na celkovy objem reakini smisi.

Dispergace se dosshuje michdnim p¥i otd¥kéch 4 aZ 12/s, & vyhodou 8/s. To umoZnuje
ziskat hrubozrnny materidl s pedstatnd nii¥im obsahem vody a dobrou mechanickou stabili-~
tou, ktery lze s vyhodou sudit ve f£luidnf su3érn¥, cof prispivé podetainé ke zlepseni
pracovnich podminek p¥i vyrobs a manipulaci e hotovym vyrobkem, Nemén¥ dileZitou vyhedou
je podstatné zkréceni ¥asu potiebného k vyrobd, které pfi zachovéhi ste jné produktivity
Je a% 5 nédsobné oproti klasickym zplsobldm vyroby kovovjch mydel. Poufit{ povrchové aktiv-
nich ldtek anionaktivnfho typu umo¥nf zlep¥eni dispergovatelnosti reakénich sloZek ve
vodné fézi, coZ vede ke zvyleni jednotnostl granulace produkce, snffenf podilu pracho-
vyeh &4stic, sni¥eni obsshu velngch mastnych kyselin, zv§Seni vyt¥Zku reakce a sniZfeni
obsshu vody, cof predstavuje zvyieni kvality produktu oproti dosud znémym technologiim
a tim dosa¥eni nového a vydsiho G&inku.

Zplsob v§roby podle vyndlezu Jje v dal¥im bli¥e popsén na ndkolika p¥ikladech prove-
deni.
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Pifklad 1

Do reak&nfho kotle se naderpalo 3750 1 vody, 10 1 30 % hmot. roztoku alkylesteru
sodné sole kyseliny sulfojantarové a 10 1 (30% hmot. vod. roztoku) sodné sole kyseliny
nitroltrioctové a roztok se zah#4l na 80 Oc, Za michéni pFi ot&¥kdch mfchadla 400 a¥
450/min. se pridalo 282 1 roztoku hydroxidu sodného o koncentraci 45 % hmot. a 503 1
roztoku chloridu vépenatého bezvodého o koncentraci 35 % hmot. Do takto pPipravené reak-
¢ni sm¥si o teplotd 80 °C se ddvkovale do hornf vrstvy reakdnf smési piedehidtd kyselina
stearovéd o teplotd 90 a¥ 100 °C v mnoZstvi 750 kg za soulasného mfchén{ v ¥asovém inter-
valu 15 min. Po skon¥eném ddvkovén{ kyseliny stearové se obsah kotle ddle mfchal 35 min.
Reakdnf sm&s obsahovala granule vytvoireného stearanu vépenatého a pfederpala se na fil-
tradni zai*izenf, kde se granule 0dd&1ily od reaknfho rozteoku, promyly vodou a vysudily.,
Ziskaly se granule bflé barvy, obsahujicf 25 % hmot. vody o primérné velikosti 1,2 mm
8 prevaZujfcim podilem (60 %) &&stic velikosti 1,3 mm. Obsah volnych mastnych kyselin
byl 0,5 % a vyt¥inost reakce 96 %. '

Pr{klad 2

P¥{prava stearanu vépenatého byla provedena analogicky Jjako v p¥fkledu 1 s tim
rozdilem, %e teplota reakdnf smssi byla 85 °C, mnoZstvi roztoku chloridu vépenatého
bezvodého o koncentraci 35 % hmot. bylo 461 1 a roztoku hydroxidu sodného o koncentraei
45 % hmot. 258 1, 700 kg kyseliny stearové se ddvkovalo do objemu reakdnf smési perfaro-
vanou trubkou o prim¥ru otvoru 3 a% 5 mm za michdnf p¥i otd&kéch 450 a3 500/min. Ziskal
se produkt steJjnych vlastnost{ Jako v p¥ikladu 1 s primdrnou velikostf granulf 1,0 mm,

s pfevafujfcim podilem (58 %) &dstic s velikeost{ 0,9 mm. Obsah volnych mastnych kyselin
byl 0,6 % a vyt&%nost reakce 96 %.

Pi{klad 3

Priprava stearanu vé&penatého byla provedena analogicky jako v p¥fkladu 1 s tfm
rozdflem, Ze nebyl poufit anionaktivnf tenzid typu sodné sole alkylesteru kyseliny sul-
fojantarové. Vliastnosti produktu byly stejné jeko v p¥ifkladu 1, obsah volnych mastnych
kyselin byl 2 % a prevaZimjict byl podfl &dstic (38 %) velikosti 1,1 mm. Vyt&Znoat reakce
byla 92 %.

Pr{klad 4

P¥iprava stearanu vépenatého byla provedena analogicky jako v prfkladu 1 s tfm
rozd{ilem, %e mfsto chloridu vépenatého bylo pouZito 216 kg bezvodého sfrann vépenatého.
Z1{skal se produkt s vlastnostmi Jako v p¥fkladu 1 s velikostf granulf 1,4 mp s prevaZu~
Jicim podflem (61 %) ¥4stic velikosti 1,3 mm. Obsah volnych mastnych kyselin v produktu
byl 0,6 %, vytd%ek reakce 95 %.
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P¥iklad 5

P¥iprava stearanu zinednatého byla provedena stejnym zplsobenm jako v pfikledu 1
s tim rozdflem, ¥e misto roztoku chloridu vépenatého byl p¥iddm heptahydrét siranu
zine&natého v mno¥stvi 398 kg a 246 1 roztoku hydroxidu sodného o xoncentraci 45 % hmot.
Z1iskaly se granule 8 obsahem vody 28 % hmot. a primérnou velikost{ 1,3 mm 8 prevaiujicim
podflem (60 %) Zéstic 1,2 mm, Obseh volnych mastnyeh kyselin byl 1,5 %, vytd%ek reakce
92 %.

Priklad 6

Priprava stearanu zine¥natého byla provedena anslogicky jako v pifkledu 5 s tim
rozd{lem, %e teplota reakén{ smési byla 85 °C, mno¥stvi siranu zine¥natého bylo 417 kg
a roztoku hydroxidu sodného o koncentraci 45 % hmot. 258 1. Kyselina stearové se dédvko-
vala do reakdnfho kotle stejnym zpisobem jako v pfikladu 2. Z{skal se produkt bilé
barvy 8 obsahem vody 30 % hmot. a promdrnou velikostl granulf 1,2 mm 8 prevatujicim
podflem ¥4stic velikosti 1,2 mm 65 %. Obssh volngch mastngch kyselin byl 1,3 %, vytéiek
reakce 91 %.

Pr{klad 7

Priprava stearanu zine&natého byle provedena analogicky jako v p¥ikladu 5 & tim
rozdilem, ¥e nebyl pouiit anionaktivnf tenzid typu sodné sole alkylesteru kyseliny sul-
fojantarové, Vlastnosti produktu byly obdobné jako v pFfkladu 6. Obssh volnych mastnych
kyselin byl 2,5 %, prevaiujict podil (38 %) &dstic byl velikosti 1,3 mm. VytéZek reakce
byl 88 %.

Pr{klad 8

Priprava stearanu zine&natého byla provedena ste jnym zpliscbem jako v prikladu 5
s tim rozdflem, %e misto sfranu zine¥natého bylo pouzito 189 kg bvegvodsého chloridu
ginednatého. Vlastnosti produktu byly obdobné Jjako v prikladu 5. Obsah volnych mastnych
kyselin byl 1 %. Béstice velikosti 1,2 mm pledstavovaly prevasujict podfl (67 %) zastou-
pengch velikostf. Vft&Zek reakce byl 94 %. -

P¥tklad 9

Do reak&n{ nédoby bylo naddvkovéno 3750 1 vody, 10 1 30% roztoku alkylesteru sodné
sole kyseliny sulfojantarové a 10 1 (30% hmot. vod. roztoku) sodné sole kyseliny nitrol-
trioctové, 189 kg bezvodého chloridu zine¥natého a 246 1 hydroxidu sodného 45% hmot,
vodného roztoku. Reak¥ni sm&s byla zahtdta na 80 %c a za michénf bylo pridéno 750 kg
kyseliny stearové. 0t48ky michadla byly 400 a¥ 450/min. Ziskal se bily produkt s obsahem
vody 25 % hmot. Obseh volnjch mastnfch kyselin byl 0,2 %. Strednf velikost granuli byla
1,3 mm s prevaZujfcim podflem (69 %) Zéstic velikosti 1,4 om. Vyt&Zek reakce byl 98 %
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P¥{kled 10

Do reakdni nédoby bylo dsdvkovéno 1500 ml vody, 135,6 g heptahydrétu siranu hore&na-
tého, 44 g hydroxidu sodného a za mifchdni byla smés zahfsta na 80 °c, Otd8ky mifchadla
byly udrfovény v rozmez{ 400 a%¥ 600/min. Do takto pFipravené reakdni sm&si byla po dobu
10 min. ddvkovéna za michéni kyselina stearovd v mno¥stvi 300 g. Po ukondenf ddvkovéni
kyseliny stearové byla reakdnf smds dsle michdna po dobu 70 min. Vytvoreny produkt ml
bilou barvu a prim&rnd velikost granulf byla 1 mm s pFevafujfeim podflem (30 %) &éstic
velikosti 0,8 mm. Obssh volnych mastnych kyselin v produktu byl 2,0 % a vyts¥ek reakce
89 %. Obseh vody v produktu byl 30 % hmot.

P¥iklad 11

Do reak&ni nédoby bylo ddvkovéno 3500 1 vody, 10 1 30% hmot. vodného roztoku sodné
sole alkylesteru kyseliny sulfojantarové, 281 1 roztoku hydroxidu sodného o koncentraci
45 % hmot. a 389 kg heptshydr&tu sfranu hofednatdho. Do takto p¥ipravené reakénf smisi
zah¥4té na 85 °C byla pFidévéna po dobu 20 minut kyselina stearovd v mnoistv{ 750 kg
p¥i otddkdch michadla 600 a¥ 700/min. Vznikly produkt m#l bilou barvu a velikost granulf
byla 1,0 a% 1,2 mm. Prevajujfc{ podfl &dstic (60 %) byl velikosti 1,1 mm. Obsah volngch
mastnych kyselin byl 1,8 %, vytd¥ek 91 %. Obssh vody 24 %.

Pi{klad 12

Do reakén{ nédoby bylo p¥iddno 1 300 ml vody, 120,4 g sfranu kademnatého, 46,2 g
hydroxidu sodného a sm¥s byla zah#4ta za mfchénf na teplotu 90 °c. Ot4&ky michadla byly
udrfovény v rozmezi 5400 a¥ 700/min. Do p¥ipravené reakdnf sm&si byla ddvkovéna po dobu
15 minut kyselina stearovd v mno¥stvi 300 g. Reaknf smés byla ddle mfchéna 80 minut.
Vytvoreny produkt m&l biflou barvu a velikost granuli se pohybovala v rozmez{ 0,8 a 1,2
mme 30 % hmot., &dstic mdlo velikost 0,8 mm, obsah volnych mastnych kyselin v produktu
byl 2 %, vyt&¥%ek reakce 87 %. Obsah vody byl 30 % hmot.

Pr{kled 13

Pr{prava stearanu kademnatého byla provedena stejnym zplsobem jako v prikladun 12
8 tim rozdilem, %e do reakdni sm¥si bylo dévkovdno 143 g siranu kademnatého a 54,6 g
hydroxidu sodného. Teplota reak¥ni emSsi byla 80 °C, Vytvofeny produkt m¥l stejné vlast-
nosti jako v prfkladu 12, Pod{l &dstic velikosti 0,8 mm tvoril 38 %, obssh volngch
mastinych kyselin v produktu byl 3 %, vytdiek reakce 87 %. Obsah vody v produktu byl 30 %.

Pi{kled 14

Pr{prava stearanu kademnatého byla provedena stejnym zplsobem jako v p¥fkladu 13
8 tim rozdflem, %e mf{sto sirsnu kademnatého byl pouzit chlorid kademnaty a d4dle byl
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pou¥it anionaktivni tenzid typu alkylesteru sodné sole kyseliny sulfojanterové (30% hmot.
vod. roztok) v mnofstvi 2 ml. Chlorid kesdemnaty byl pou?it v mnoZstvi 104 g. Ziskal se
produkt stejngch vlastnosti jako v ptikladu 13 s prevatujfcim podilem &dstic velikosti
0,9 mm v mno¥stvi 45 % hmot. Obssh volnych mastnych kyselin byl 1,5 %, vytd%fek reakce

95 %, Obssh vody v produktu byl 28 %.

Prikled 15

Priprava stearanu kademnatého byla provedena analogicky Jjako v piiklad® 14 s tim
rozd{lem, Ze misto chloridu kademnatého byl pou%lt siran vépenaty v mno¥stvi 143 g. Pro~
dukt byl bilé barvy, st¥ednf velikosti granulf 0,9 mm s prevaiujicim podilem (65 %)
$4stic velikosti 1,0 mm. Obsah volnych mastnych kyselin byl 0,5 %, obssh vody v produktu
22 % a vytéiek reaskce 98 %.

Zplsob vjroby kovovych mfdel podle vyndlezu lze s vyhodou vyufit pro vyrobu hydro-
fobizeinich prost¥edkl, riznych stabilizétord plastickyeh hmot, pFisad k vulkanizadnim
sii¥sf, vyrobu nét¥rovych hmot, v kosmeiice apod.
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PREDMET vyNALEZU

1. 2Zpdsob vyroby kovovych nydel kovd II, skupiny reakef mastné kyseliny s hydroxidy nebo

2.

3.

4.

kysli¢niky kovl této skupiny ve form® vodné suspenze za pfitomnosti povrchovd aktiv-

nich a komplexotvornygch ldtek, za teploty nad bodem ténf mastné kyseliny, vyznadujfcl
se tim, %e na sole kovi II. skupiny se pisobf alkalickym hydroxidem nade¥ se vznikld

hydroxidy nebo kysli¥nfky dispergujf a podrobf plisoben{ mastné kyseliny, p¥iSem¥ mo-

lérn{ pomdr mastné kyseliny a hydroxidu nebo kyslidnfku kovu gin{ 1:0,5 a¥ 0,65,

Zpisob vyroby kovovych nydel podle bodu 1, vyznadujiel se tim, %e se k solfm kovd II.
skupiny p¥iddvd povrchové aktivnf 14tka anionaktivnfho typu, s vyhodou sodnd sil
alkylesteru kyseliny sulfojantarové s alkylem o 6 a% 8 uhlfkovych atbmech v mnofstvi
od 0,05 do 0,3 obj. % vztaZeno na celkovy objem reakdnf smSsi. '

Zplisob vyroby kovovych mydel podle bodd 1 a 2, vyznadujfel se tim, Ze se k s0lim
kovi II. skupiny priddvajl komplexotvornd l4tky na bézi dusfkatfch derivatd polykar-
bonovych kyselin, s vyhodou sodné sole kyseliny nitroltrioctové v mno¥stvi od 0,05
do 0,3 obj. %, vzta¥eno na celkovy objem reakdnf sm&si,

Zpisob vyroby kovovych mydel podle bodd 1 a% 3, vyznadujifci se tim, ¥e se dispergace
dosshuje mfchénim pri otédkéch 4 a¥ 12/8s, 8 vyhodou 8/s,
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