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. Oppfinnelsen angar en gass- og vasketett poltetning for elektriske

akkumulatorer med oppragende polskaft, spesielt blyakkumulatorer, hvis
hus bestar av kunststoff.

Ved de stadig mer brukte polgjennomforinger anvendes som overgangsdel
for dette formal hylser som enten er innpresset eller innsproytet i
husdekslet. Gjennom boringen i blyhylsen feres sa polskaftet og sveises
til blyhylsen. Mens blyhylsegjennomferingen i husdekslet etter frem-
stillingen forst er tett gar denne tettheten igjen tapt ved krympingen av
kunststoffet som felge av varmepavirkningen ved den pafelgende sveise-
behandlingen. Pa grunn av de forskjellige varmeutvidelsene til metall og
kunststoff dannes kapillerspalter, som kan fere til en lekkasje av syrer
med pafslgende korrosjoner.

Det er imidlertid ogsa Kkjent poltetning uten blyhylser. Ved disse er det
blitt forsekt tilveiebrakt en hermetisk tetning mellom metallisk polleder
og husets materiale ved hjelp av et klebemiddel. DE-OS 3035842 be-
skriver f.eks. en poltetning, idet Kkunststoffdekslet er utvidet potte-
lignende om polskaftets gjennomlepsapning og sjiktvis fylt med for-
skjellige stopemasser. En smeltekleber danner herved det midtre sjiktet

og en hard stop av syrefast to-komponentharpiks de respektive bunn- og
dekksjikt.

Stepingen rundt polskaftet i de tre etter hverandre felgende trinnene er
svert omstendelige. Dessuten blir stepeprosesser svart gjerne unngatt ved
rasjonelle fremstillingsmetoder,

Oppfinnelsen har derfor til oppgave a tilveiebringe en poltetning som er
enkel & fremstille og dessuten er tilstrekkelig for de heyeste kravene med
hensyn til tetthet.

Oppgaven blir ifslge oppfinnelsen lost ved at det metalliske polskaftet har
et forste ringformet spreoytesjikt av et gummielastisk, termoplastkunststoff
og at det forste sproytesjiktet er fullstendig dekket av et paspreytet
andre, mindre elastisk kunststoffmateriale.
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Oppfinnelsen skal na beskrives nazrmere med henvisning til tegningene,
hvor:
Fig. 1 - viser poltetningen i den faorste fremstillingsfasen; pol-
skaftet med det ferste ringformede sproytesjiktet.
Fig. 2 viser den ferdige poltetningen, spesielt polskaftet med det

dobbelte spreytesjiktet.

Ifelge fig. 1 blir polskaftet 1 forst sproytebelagt med et gummielastisk
termoplastkunststoff 2 i en ring. Et for oppfinnelsen spesielt egnet
materiale er termoplastgummi. En slik syntetisk gummi gar som "termo-
plastelastomer" i den gruppen av termoplaststoffer som er gummielastiske
over et bredt temperaturomrade til flyttemperaturen. Til disse syntetiske
gummiene harer mellom andre cis-1, 4-polyisopren, styrol-butadiengummi,
cis-1,4-polybutadien, nitrilgummi, uretangummi, akrylestergummi, kloro-
sulfonert polyetylen, silikongummi. Som termoplastisk gummi har opp-
finnelsen et modifisert polyolefin med handelsnavnet "Vestopren TP"
(produkt fra "Chemische Werke Hiuls AG, D-4370 Marl 1") vist seg
spesielt egnet.

Ved folgende érbeidsforlap blir ringsonen til det elastiske kunststoffet 2
belagt med et sproytesjikt av et mindre elastisk kunststoff 3, slik at det
ferste sproytesjiktet er fullstendig tildekket. Det andre spreytesjiktet er

‘fortrinnsvis av det samme Kkunststoffmaterialet som husmaterialet

anvendt, vanligvis polyetylen eller polypropylen. Pa denne maten er det
mulig 4 speilsveise det andre sjiktet glatt med husets deksel 4, som vist
pa fig. 2. I stedet for speilsveising kan imidlertid ogsa sakalt ultralyd-

:sveising eller friksjonssveising anvendes.

Foreliggende oppfinnelse gir en betydelig materialinnsparing i sammenlig-
ning med konvensjonelle polgjennomferinger med blyhylser. Men foruten

~den mindre kompliserte fremstillingen i forhold til tidligere kjente

polhylselose gjennomferinger er ogsa tetningsvirkningen minst like
titforlatelig.
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Tetningen ifelge foreliggende oppfinnelse frembringes ved at etter det
forste sproytepaferingssjiktet oppstar sma frie rom som folge av krympin-
gen av det elastiske materialet og disse blir fylt og lukket av kunst-
stoffet ved den andre spreytepaferingen som foregar under et heyt
sproytetrykk, og utsettes deretter ogsa for en krymping. Derved oppstar
ved en andre pasproyting ogsa krymperom i hvilket det gummielastiske
materialet til den farste spreytepaferingen trenger inn i form av en
deformering. P4 denne maten foregar langs overflatene mellom spreyte-
sjiktene en -fast og varig sammenbinding av begge de forskjellige
kunststoffene som gir en spesiell holdbarhet for tetningen utover
akkumulatorens levetid.
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Patentkrav

1.

Gass- og vasketett poltetning for elastiske akkumulatorer med oppragende
polskaft, spesielt blyakkumulatorer, hvis hus bestar av kunststoff,
karakterisert ved atdet metalliske polskaftet (1) har et
forste ringformet sproytesjikt (2) av et gummielastisk, termoplastmateriale
og at det forste spreytesjiktet er fullstendig dekket. av et paspreytet
andre, mindre elastisk kunststoffmateriale (3).

2.

Poltetning ifplge krav 1, k ara k terisert v e d at det
gummielastiske kunststoffet for det ferste sproytesjiktet er termoplastisk
gummi.

3.
Poltetning ifelge krav 1 og 2, k a rakterisert ved atden
termoplastiske gummi er et modifisert polyolefin.

4,
Poltetning ifelge krav 1-3, k ara kterisert ved atdet
andre kunststoffmaterialet er det samme som 1 huset.

5.
Poltetning ifelge krav 4, k ara kterisert ved atdetandre
kunststoffmaterialet er polypropylen.

6.

Fremgangsmate for fremstilling av en poltetning ifelge krav 1,
karakterisert ved atdet metalliske polskaftet paspraytes
et gummielastisk, termoplastisk kunststoff i ringform, at dette spreyte-
sjiktet pasproytes fullstendig dekkende et mindre elastisk kunststoff og at
det andre sproytesjiktet forbindes med husets deksel ved hjelp av
speilsveising.
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