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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest wie-
lostopniowy czujnik elektrostykowy zacpatrzo-
ny w szeregowy uklad stykéw oraz w styk ru-
chomy polaczony z trzpieniem miemiczym i po-
wodujgcy zwieranie lun rozwieranie kolejnych
stykéw w miare przesuwania sie trzpiema mier-
niczego. :

Czujnik wedlug wynalazku jest przysiosowa-
ny zwlaszcza do celéw kontroli czynnej pracy
cbrabiarek i samoczynnego sterowania z>spola-
mi roboczymi tych .obrabiarek, poniewaz zam-
kniecie kazdego obwodu sterujgcego wykona-
niem okre§lonego zabiegu jest w nim uwarun-
kowane zamknieciem obwodu sterujacego wyko-
naniem poprzedniego zabiegu,

Znane dotychczas czujniki elektirdstyikowe mnie
spelniaja tego warunku, poniewaz zwieranie

styk6w zalezy w nich wylgcznie od nastawione--

go polozenia styku, a nie zalezy natomiast od

*) Wiasciciel patentu oS§wiadezyl, ze twérea wy-
nalazku jest inz. Roman Nowak.

kolejnosci wlaczania poszczegdlnych stykéw:
Wskutek tego zastosowanie tych czujnikow do
urzadzen kontroli czynnej pracy obrabiarek mo-
ze spowodowaé¢ wskutek wad funkcjonowania
styku (np. jego nieczyszczenia) pominiecie wy-
konania niektérych zabiegéw, a przez to pow-
stanie braku produkcyjnego. a nawet uszikodze-
nie obrabiarki. )

Wynalazek jest wyjasniony mna rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przyktad
rozwiigzania komnistrukcyjnego dwustopniowego
czujnika elektrostykowego ze stykiem rucho-
mym polgczonym z {rzpieniem mie:niczym za
pomocy ukbadu sprezyn, a fig. 2 — inny przy-
klad rozwiazania tréjstopniowego czujnika elek-
trostykowego, ktérego styk ruchomy jest polg-
czony z trzpieniem miemiczym za poérednic-
twem ukladu dzwigniowego.

Czujnik przedstawiony schematycznie mna fig.
1 przystosowany do kontroli czynnej pracy szli-
fierki do otworéw jest zaopatrzony w dwa sta-
le styki 1 i 2 osadzone na elementach sprezy-



stych przy czym wyprowadzenia 1° i-2° tych sty-
'k6w sg polgczone przewodami z -ukladem steru-
jacym obrabiarki, a obudows czujnika jest po-
laczona z przewodem zerowym,

Styk ruchomy 3 czujnika jest osadzony na
dwéch plaskich sprezynach 4 i 5, z ktdrych jed-
na 4 jest przymocowana do obudowy (6), a dru-
ga 5 — polaczona z {rzpieniem mierniczym 7
osadzonym przesuwnie w obudowie i zaopatrzo-
nym w sprezyne dociskows 8.

Koncéwka 9 trzpienia mierniczegy 7 opiera
sie o dzwignie katowag 12, ktérej koncowka 13
§lizga sie wzdluz powierzchni szlifowanego ot-
woru 14 powodujgc odpowiednie do wymiaru
szlifowania przesuniecia trzpienia. Do masta-
wienia polozen zwarcia stykéw nieruchomych
11 2 stuzg Sruby regulacyjne 10 i 11, ktérych

koncéwki powedujg odpowiednie przesuniecia

elementéw sprezystych stykdéw.

" Dzialanie apisanego wyzej czujnika jest na-
stepujace: W przyjadku gdy $redmica obrabia-
nego otworu 14 osiggnie wymiar D; odpowiada-
jacy mastawionemu zwarciu styku stalego 1
dzwignia 12 spowoduje uniesienie tizpienia
mierniczego 7 w- takie polozenie, w Kktérym
sprezyny 4 i 5 ugng scie lukowo powodujac ze-
styk styku ruchomego 3 i styku stalego 1, zam-
kniecie obwodu sterujacego 0—1¢, a wskutek te-
go przerwanie obrébki zgrubnej, rozpoczecie
zabiegu obciggamia tarczy szlifierskiej, a po je-
go ukonczeniu rozpcczecie obrdébki wykuncza-
jace;]. .

W chwili gdy Srednica cbrabianego otworu 14
osiggnie wymiar D,, cdpowadajacy nastawione-
mu zwarciu styku stalego 2 dfwignia 12 podno-
si trzpien mierniczy 7 w takie poiozenie, ze
spowoduje on silny nacisk sprezyn 4 i 5 na ele-
ment sprezysty styku 1 oraz takie wugigcie, ze
nastapi réwnoczesny zestyk wszystkich trzech
stykéw 1, 2 i 3. Spowoduje to utrzymanie zam-
knietego obwodu sterujgcego 0—1°¢, oraz zam-
knigcie przez styk 1 drugiego obwodu sterujg-
cego 0—2° powodujacego zakonczenia szlifowa-
nia wykonczajgcego i przygotowanie obrabiar-
ki do mastepnego cykiu pracy. Odmiana czujni-
ka elektrostykowego wedtug wynalazkyu, przed-
stawiona ma fig. 2, przystosowana do czynnej
kontroli pracy szlifierki do walkéw w ukla-
dzie fréjstopniowym (np. do szlifowania /grub-
nego, szlifowania pélwykatnczajacego 1 wykan-

czajgcego), tym rézni sie od wyzej opisanego,
ze jest =zaopatrzona w uklad szeragowych
trzech styk6w stalych 1, 2 i 15, ktérych wy-
prowadzenia I°, 2 i 15‘ sg polgczone z sbwoda~
mi sterujgcymi zespoléw szlifierki. Do mnasta-
wienia iy.ch stykow siuzg sSruby mastawcze 10,
11 i 16. Styk ruchomy 3 czujnika jest osadzony
na dzwigni 17, polaczonej za posrednictwem
zaczepu 19 ze sprezyng 20, powodujgcg wstep-
ny docisk mamienia 21 dzwigni 17 do ramienia
22 ftrzpienia mierniczego 7. Konicowka 9 tego
trzpienia mierniczego znajdujaca sie pod dzia-
laniem sprezyny 8 naciska na dzwignie 23, kt6-
rej czutka 13 slizga sie wzdiuz powierzchni
szlifowanego walka 24,

Dzialanie opisanego wyzej czujnika jest na-
stepujgce: Po szlifowaniu zgrubnym walka,
gdy jego Srednica osiggnie wymiar D, dZwignia
23 powoduje podniesienie trzpienia misrnicze-
go 7 w takie polozenie, w ktérym swolniona
przez rami¢ 22 tego trzpienia dzwignia 17 zew-
rze styk ruchomy 3 ze stykiem stalym 1, a tym
samym zamknie obw/d sterujgcy 0—I1‘, w wy-
niku czego nastepuje zakonczenie cbrébki zgrub-
nej i uruchomieriie zabiegu szlifowania pétwy-
kaniczajacego. Po osiggnieciu przez srednice
waltka wymiaru D, nastgpuje uniesienie trzpie-

‘nia 7 w takie polozenie, przy ktérym nacisk

dzwigni 17 pod dzialamiem sprezyny 20 spowo-

duje réwnoczesny zestyk stykéw 1, 2 i 3, wsku-
tek czego zamkniecie przez styk 1 obwodu steru-

jacego 0—2°, przy czym obwo6d sterujacy 0—1¢

pozostaje w dalszym ciggu zamkniety. Zamknie-

cie obwodu 0—2‘ ukoniczenie zabiegu obrébki

pétwykaniczajgce]j, obciggniecie tarczy i rozpocze-

cie szlifowania wykanczajgcego. Po osiggnieciu

przez Srednice walka wymiaru koncowego Dj;

dzwignia 23 unosi trzpien 7 w takie polozenie, .
w ktorym dzwignia 17, uginajac odpowiednie e-

lementy sprezyste stykéw 1 i 2, powoduje zestyk

wszystkich stykow 1, 2, 15 i 3. W wyniku tego

nastepuje utrzymanie zamknigtych obwodéw

sterujacych 0-1¢ i 0-2° oraz zamkniecie przez

styki 1 i 2 obwodu 0-15‘, a tym samym zakon-

czenie obrébki wykanczajacej sprowadzenie szli-

fierki do pogycji wyjSciowej.

Wielostopniowy czuinik eiektrostysowy wed-
lug wynalazku moze stanowié¢ oczywiscie réw-
niez i inng odmiane konstrukcyjng umozliwia-
jaca ma przyklad kolejne rozwieranie ukladéw
stykéw stalych, ‘
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Zastrzezenia patentowe

1. Wielostopniowy crujnik elektrostykowy
zaopatrzony w styki stale oraz w stvk ru-

chomy, polaczony z trzpieniem miérniczym

czujnika, znamienny tym, Ze jego “Trzpren
mierniczy (7) jest polaczony z jednej strony
z diwignig (12, 23), ktérej koncowika (13)
Slizga sie wzdluz powierzchni szlifowanego
przedmiotu (14, 24), a z drugiej zaopatrzony
w uklad przynajmniej dwéch sprezvn (4 i 5)
1aczacych go ze stykiem ruchomym (3) zwie-
rajagcym lub rozwierajacym styki stale (1, 2,
15), ktére tworza uklad szeregowy.

2. Odmiana czujnika wedlug zastrz, 1, znarnien—

na tym, Ze jego trzpien mierniczy (7) jest
polaczony za pomoca ramienia (22) z ramie-
niem (21) dzwigni (17) wyposazonej W styk
staly (3), ktéra jest wyposazona w sprezyne
(20), powodujaca wstepny docisk ramion (21
1 22) dzwigni (17) i trzpienia (7).
Warszawska Fabryka Wyrooéw
Metalowych

Zéstepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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