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(54) Verfahren zum Montieren einer oder mehrerer biegsamer Druckformen auf einem 
Formzylinder einer Rotationsdruckmaschine

(57) Es werden Verfahren zum Montieren einer oder
mehrerer biegsamer Druckformen (01) auf einem Form-
zylinder (06) einer Rotationsdruckmaschine vorgeschla-
gen, wobei die Druckform (01) mit ihrer Vorderkante (02)
an einer Kante (04) einer in dem Formzylinder (06) achs-
parallel angeordneten Kanalöffnung (08) eingehängt
wird, wobei die zu montierende Druckform (01) von min-
destens einem außerhalb des Formzylinders (06) und
getrennt von diesem angeordneten Haltemittel (11)
durch einen Kraftschluss an mindestens einem Angriffs-
punkt gehalten wird, wobei die Vorderkante (02) dieser
Druckform (01) durch eine Bewegung des Haltemittels
(11) parallel zum Verlauf der Kante (04) der Kanalöffnung

(08) ausgerichtet wird, bevor diese Vorderkante (02) der
Druckform (01) an die Kante (04) der Kanalöffnung (08)
gezogen wird. Ein weiteres Verfahren sieht vor, mehrere
von ihrem jeweiligen Haltemittel (11) gleichzeitig gehal-
tene Druckformen (01) sukzessive unter Verwendung ih-
res jeweiligen Haltemittels (11) jeweils im in der Kanal-
öffnung (08) eingehängten Zustand auszurichten. Ein
anderes Verfahren sieht vor, mehrere von ihrem jeweili-
gen Haltemittel (11) gleichzeitig zu haltende Druckfor-
men (01) bereits ausgerichtet aus ihrem jeweiligen Spei-
cher zu entnehmen.
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