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za plné v hloZném misté vyskového regalo-
vého skladu pii Jediném zastaveni zakla-
dade v mistd ulozeni. Dvoupatrovy zvedaci
stil zakladade je opatien vysuvnymi rame-
'ny v kazdém patre a kombinaci pohghu vysuv-
aych ramen a zveddnim nebo zpoudtSnim -
zvedaciho stolu zakladade je mozno palety
vym&novat. .

URAD PRO VYNALEZY )
(40) ZveFejnéno 13 11 86

A OBJEVY (45) Vydéno 01 09 88
(75)
Autor vynilezu . SENK JIRT ing., PRAHA
(54) Zvedaci stil regédlového zakladale

Zvedaci stdl regalového zakladade R T T T “—jl-r
Je navrien tak, aby v jednom pracovnim ! ] I.
cyklu zakladale byla umo¥ndna vym&na pi- | i a!
nych palet za préazdné nebo préazdnjch galet LJﬁ ]
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Vyndlez se tykd regdlového zakladale pro dopravu a
uskladnovdni materidlu uloZeného v paletdch., Zakladad umo¥nu-
je ve vyskovém regélovém skladu v misté uloZeni soulasnou vy-
ménu palet pevnych za prdzdné s naopak, v jednom pracovnim cyke
1lu.

Regdlové zekladade s paletami jsou dosud provddény tak,
%e dopravuji palety plné nebo prézdné, p¥ipadné se zakladad pre-
mistuje bez palety. Pohyb plnych nebo prdzdnych palet je urden
koncepci provozu vysSkového regdlového skladu. Palety plné i
prédzdné mohou byt uloZeny p¥imo v regalovém skladu, nebo je re=
gédlovy sklad doplnén paletovym hospoddifstvim (skladem palet).

V obou pPripadech je pri prdci zakladade zapotiebi na jeden cyk-
lus s plnou paletou dals8i cyklus s paletou prédzdnou, a to bud
v regdlovém skladu zakladalem, nebo mimo regdlovy sklad jinym

dopravnim prostredkem,

Tyto nevyhody odstranuje regdlovy zakladad opat¥eny zve-
dacim stolem podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
zvedaci stdl je proveden jako dvoupatrovy a v kaZdém patfe je

posuvné uloZeno nejméné jedno vysouvaci rameno.
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Regdlovy zekladad je navrzen tak, aby v jednom pracovnim
cyklu byla umoZnina vyména plnych palet za prdzdné nebo prézdnych
palet za plné v loZném misté vySkového regdlového skladu pri je-
diném zastaveni zakladade v misté ulozeni, Regélovy zakladacé je
YeSen tak, Ze jeho zvedaci stdl je dvoupatrovy a kaZdé patro je
opat¥eno vlastnimi vysuvnymi rameny. Zaklada& v pracovnim cyklu
dopravuje vidy bud paletu plnou nebo paletu prdzdnou na dvojitém
zvedacim stole. ZQedaci atil je proveden tak, Ze v jeho horni &ds-
ti jsou ukldddny palety plné a ve spodni 3dsti palety prdzdné.
P#i pracovnim cyklu jsou po najeti regdlového zakladade k mistu
uloZeni odebrdny z vysSkového regdlu prédzdné palety a to vysuvny-
ni rameny zvedaciho stolu a uloZeny na tento stdl do spodni cdsti.
Po posunu horni 3dsti stolu k mistu uloZeni jsou vysuvnymi rameny
uloZeny plné palety do vysSkového regdlového skladu. Obrécenjﬁ
postupem jsou plné palety z regdlu odebrény a nahrazeny paletami

prazdnymi.,

Uspordddni dvojitého zvedaciho stolu regdlového zakladace
podle tohoto vyndlezu md radu vyhod, Neni nutne porizovat paleto-
vé hospodd¥stvi, sklad palet, ani prost¥edky pro manipulaci s pa=-
letami, P¥i uloZeni prdzdnych palet pFimo ve vySkovém skladu neni
t¥eba dvoji jizdy zakladade - nejdrive s paletami plnymi a nésledf
né s prdzdnymi, vyuziti zakladadl se zvysi téméF na dvojndsobek.
P¥i stejném vyuziti zakladadd klesne pocet jizd, a tim se snizi i
spot¥eba elektrické energie témé¥ na polovinu, Bude moZno piepra=-

vovat 1 nedokonale svdzané tyle, pripadné i nesvdzané,

Na priloZenych vykresech je zndzornén p¥iklad proveden. vy=

nélezuj prepravovenym materidlem jsou svazky dlouhych tydi.
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Na obr.l je zndzorn¥n regdlovy zakladad v nérysu;,

Na obr.2 jsou zndzornény dva regdlové zakladade : jeden
v bokorysu, druhy v &dstedném TFezu.

Na obr.3 a 4 jsou v detailu sznézorn&ny palety, které jsou
vSechny stejného provedeni,

Na obr.5a aZ 5h je zn&zornéne zalozieni uloZného mista plny-
mi paletami po predchozim vyjmuti palet prézdnych rozpracované do
jednotlivych fdzi pracovnihe cyklu zvedaciho stolu.,

- Na obreb6 je znézornég pidorys zvedaciho stolu s vysuvnymi
rameny .

Provedeni konstrukce dvoupatrového zvedaciho stolu 1 Jje
ztejmé z obr.l,2 a 6, Vlastni dvoupatrovy zvedaci stdl 1 je tvo-
¥en dvoupatrovou svarovanou rdmovou konstrukci, na které je v kaz-
dém patte dvoupatrového zvedaciho stolu 1 uloZen pohon 2 vysuvnych
ramen 4, vedeni 3 vysuvnych ramen 4 a vlastni vysuvnd ramena 4.
Rém dvoupatrového zvedaciho stolu 1 je doplnén vedenim 7, které
umo¥nuje presné zveddni a spoudténi dvoupatrového zvedaciho sto-
lu 1 v konstrukei zakladale 8 pomoci lan 9 zvedaciho zarizeni 10,
Pro rudni provoz nebo poloautomaticky provoz zskladade 8 je dvou-
patrovy zvedaci stil 1 doplnén kabinou 1l obsluhy.

Pohon 2 vysuvnych ramen 4 se sklddd z prevodové skiiné 12
8 elektromotorem a pribéZného pohdnéciho h¥idele 13 s pastorky,
které pohdndji teleskopickd vysouvaci ramena 4.

Tvar vysouvaciho raﬁene 4 a podélné provedeni dvoupatirové-
ho zvedaciho stolu 1 umo¥nuje ulozeni délenych palet 14 na vysou-
vaci ramena 4, viz obr.4 a 5, Palety 14 se uklddaji bud prézdné,

nebo se svazky 15 tydi.
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NavrZené konstrukdni uspordddni dvoupatrového zvedaciho
stolu 1 s vysuvnymi remeny 4 umoZnuje vyménu palet 14 prézdnych
za palety 14 se svazky 15 v jednom pracovnim cyklu zakladade 8
pri jednom zastaveni, Postup je zndzornénna obr.5.- a,b,c,d,e,
f,g,h, kde znaldi : a =~ zastaveni zakladale 8 v misté uloZeni,
b - vysunuti vysuvnych ramen 4 dolni &dsti dvoupatrového zveda-
ciho stolu 1 pod prdzdnou paletu 14 do regdlu ;é, ¢ - nadzvednu-
ti prézdnych palet 14 mikrozdvihem dvoupatrového zvedaciho sto-
lu 1, d ~ zasunuti vysuvnych ramen 4 s prdzdnymi paletami 14
do dvoupatrového zvedaciho stolu 1, e ~ spuSténi dvoupatrového
zvedaciho stolu 1 o rozted pater, f - zasunuti vysuvnych ramen
4 horni 84sti dvoupatrového zvedaciho stolu 1 s uloZenymi pale-
tami 14 se svazky 15, g - uloZeni palet 14 se svazky 15 do rega-
lu 16 mikrozdvihem dvoupatrového zvedaciho stolu 1, h - zasunuti

vysuvnych ramen 4 do horni &dsti dvoupatrového zvedaciho stolu l.

Konzoly 17 vyskového regdlu 16 a palety 14 jsou provedeny
podle 8iFfky vysuvnych ramen 4.

Dvoupatrovy zvedaci stil 1 vysSe uvedeného provedeni je moZ-
no pouzit ve spojeni se zakladadem, portdlovym stohovacem, stoho-
vacim je¥dbem, jeFdbem a vysokozdviZnym vozem, a to v novych nebo
projektovanych provozech s vysokym obratem manipulovanych bremen,
zejména ve vdlcovndch, kde je moZno toto za¥izeni pouzit pro dop=-
ravu svazkl dlouhych tydi. Tyto svazky mohou byt i nedokonale své-

zdny, nebo dokonce je mozno tyle prepravovat nesvidzané,
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PREDMET vinfL1EzZU
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Zvedaci stil regdlového zakladade, stohovaciho jerdbu,

vysokozdviZného vozu, vyznaleny tim, Ze je proveden jako dvou-
patrovy a v kaZdém patfe je posuvné uloZeno nejméné jedno vy-

gsouvaci rameno (4).

3 vykresy
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