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(54)  VORRICHTUNG FUER METALLDRUECKARBEITEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fir Metalldriickarbeiten zur Durchmesser- und
Wanddickenreduzierung mit Hilfe von planetenartig umiaufenden Kugeldrickwalzwerkzeugen.
Sie dient zur Herstellung von zylindrischen Metallhohlkdrpern. Das Ziel der Erfindung besteht
darin, den hohen fertigungstechnischen Aufwand bei der Herstellung von Drickwalzwerkzeugen
zu senken. Die technische Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung anzugeben, mit deren
Hilfe hohe Oberflachenqualitéten, gute MaRR- und Formgenauigkeit und ein groBer Umformgrad
erreicht werden kann: Erfindungsgemaf wird dies dadurch erreicht, dald wahrend der Umformung
das formspeichernde Werkzeugaktivelement zum umlaufenden Walzkugelkranz feststehend
angeordnet ist. Ein StoRel mit Bodenplatte ist dazu axial verschiebbar angeordnet. Mdgliche
Anwendungsgebiete der Erfindung ist der Apparate- und Gerétebau sowie die Herstallung von
Haushaltgeraten.
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Titel der Brfindung :

Vorrichtung fiir Metalldriickarbeiten

Anwendungsgebiet der BErfindung :

Die Exfindung betrifft eine Vorrichtung fiir Metalldriickarbei-
ten zur Durchmesser- und Wanddickenreduzierung, vorzugswelse
aus vorgeformten zylindrischen Hohlkdrpern, mit Hilfe planetexn
artig umlaufenden Kugeldriickwalzwerkzeugen.

Die Anwendung der Erfindung ist mdglich und zweckmiBig fiir die
Herstellung von zylindrischen MetallhohlkSrpern mit hoher
Oberflichenqualitét fir den Apparate-, Geritebau und fUr die
Herstellung von Haushaltgerfiten, wie 2z.B. Kochgeschirr.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen :

Bs sind Vorrichtungen zum Metslldriicken bekannt, mit denen
zylindrische Metallhohlkdrper durch Rollenwerkzeuge hergestell
werden. Bekannt sind such Vorrichtungen, bei denen mit Hilfe
von plaretenartig umlaufenden Stahlkugeln zylindrisch vorge-
formte Rohlinge im Durchmesser eingezogen und/oder in der Wand
dicke reduziert werden. Diese bekannten Vorrichtungen weisen
einen Driickdorn auf, der mit den Driickwerkzeugen einen Driicke-
spalt bildet. Der Nachteil der bekannten Vorrichiungen besteht
im hohen fertigungstechnischen Aufwand fiir den Driickdorm.

'Ein weiterer Nachteil der bekannten Ldsungen ist, daB Werk-
gtlicke mit hoher Oberflichenqualit&t und grofer Form- und
laBgenauigkeit, die einen grofSen Umformgrad aufweisen, oft mur
in me@reren Arbeitsgéngen hergestellt werden kOnnen.
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Ziel der Brfindung :

Das Ziel der Brfindung bestent darin, den hohen fertigungs-
technischen Aufwand bei der Herstellung von Driickwalzwerk-.
geugen Tiir zylindrische Metallhohlkdrper Zu Seniens

Die Anwendung der erfindungsgemdfen Losung soll weiterhin

sur Erhohung der Standmenge der Werkzeugaktivelemente und zur
Verkiirzung der Umformzelt filhren, sowie die Effektivitét der
bekannten Driickwalzvorrichtungen erhdhen, insbesondere durch
Verbesserung der Werkstlickqualltét.

Darlegung des Wesens der Erfindung :

Die technische Aufgabe der Erfindung vesteht darin, eine Vor-
richtung enzugeben, mit deren Hilfe zylindrische Metallhohl=
k6rper im Durchmesser und in der Wanddicke reduziert werden
ktnnen, die eine hohe Oberflichenquelitédt und eine gute MalB-
und Formgenauigkeit aufwelsen. Des weiteren soll durch die
Vorrichtung in einem Arbeitsgang ein grofer Umformgrad er-

" peicht werden. _
Erfindungsgemild wird die Anfgabe dadurch geldst, daBf wihrend
der Umformung das formspeichernde Werkzeugaktivelgment Zum
umlaufenden Walzkugelkranz in Vorscmbrichiung feststehend
angeordnet ist und einen zylindrischen Ansatz aufwelst.

Bin vorschubsusfihrender StoBel mit Bodenplatte ist zum form-
speichernden Werkzeugaktivelement exial verschiebbar angeord-

net.

Ausfiihrungsbeigpiel :

In Figur 1 ist die Vorrichtung unmittelbar vor Begimn der Um~ -
forming dargestellt. ‘ ' _

Der vorgeformtie Metallhohlkérper 1 ist vor dem umlaenufenden
Falzkugelkranz 2 dargestellt. Der vorschubausfiihrende St68el 3
ist im formspeichernden werkzengaktivelement 4 axial verschieb=-
bar angeordnet.

Figur 2 zeigt die Vorrichtung wihrend der Umformung. Der z.T.
umgeformte Yetallhohlkdrper 1' wird an der Beodenfliche zwischen
dem Vorsetzer 5 und einer Bodenplatte 6 gespannt.
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Lrfindungsanspruch

Vorrichtung fir Metalldriickarbeiten zur Durchmesser- und
Wanddickenreduzierung mit rotierenden cder feststehenden
Kugeldriickwalzwerkzeugen, gekennzeichnet dadurch, daB das
formspeichernde Werkzeugaktivelement (4) widhrend der Um~
formung relativ zum umlaufenden Walzkugelkranz (2) in Vor-
schubrichtung feststehend angeordnet ist und einen fir die
Wanddicke und den Enddurchmesser bestimmenden zylindrischen
Ansatz sufweist, welcher von einem vorschubfilhrenden axial
verschiebbaren StdB8el (3) mit Bodenplatte (6) getrennt ange-
ordnet ist.
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