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APPAREIL DE LIAISON POUR TUBES ALLONGES.

L'invention concerne un appareil de liaison pour l'éx—
pédition et l'emmagasinage d'un ensemble de tubes allongés.

Dans la technique connue, un'ensemble de tubes allon-
gés est disposé en un faisceau fixé de maniére serrée 3 1l'ai-
de d'un fil d'acier ou analogue. Cependant, cette solution
présente quelques inconvénients, 3 savoir que, 3 1l'intérieur
du faisceau, les tubes allongés ont tendance & se déplacer
et sont mal fixés : ils peuvent s'aplatir, se courber ou 8tre
détériorés pendant l'emmagasinage ; la wmanipulation et le
transport ; de plus, il est difficile d= manipuler les tubes
allongés de maniére stable, silire et rapide. En outre, les
tubes allongés, qui sont en contact direct avec les tubes
ad jacents, peuvent avoir leur surface détériordée. Outre ces
inconvénients, 1l'utilisation de fils d'acier seuls pour lier
un ensemble de tubes allongés est dangereuse car elle peut
cauger la rupture des fils d'acier pendant la manipulation,
le transport et l'emmagasinage, notamment & 1'état empilé.

L'invention a pour objet un appareil de liaison pour
un ensemble de tubes allongés ne présentant pas les inconvé-
nients mentionnés ci-dessus. Elle a également pour objet un
nouvel appareil perfectionné de liaison pour un ensemble de
tubes allongés, de construction relativement simple et pou-
vant €tre fabriqué avec un matériau peu collteux.

Selon 1l'invention, l'appareil de liaison pour un ensem-
ble de tubes allongés comprend des bases, des intercalaires
et des colliers de mise en faisceau pour la liaison et 1le
cerclage serré d'un ensemble de bases et d'intercalaires,
qui sont réguliérement espacés les uns par rapport aux autres
et assemblés pour former un ensemble d'espaces définis par
les surfaces des bases et des intercalaires, et pouvant rece-
voir de maniére ajustée, les surfaces périphériques exté-
rieures des tubes allongés. Les bases sont espacées et paral-
leéeles les unes par rapport aux autres, & la fois verticale-
ment, les unes au~dessus des autres, et horizontalement
cdte a cdte. Un ensemble de tubes allongés sont disposés
cote & cbte, et transversalement par rapport a chaque base.
Les intercalair- s présentent sur une surface et longitudina-

lement un ensemble de renfoncements, pouvant coopérer avec
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chaque base, espacés les uns par rapport aux autresret dispo-
sés transversalement par rapport a la base.

Selon un autre aspect de l'invention, les intercalaires
sont disposés, un par un, alternativement d'abord pour coopé-
rer & l'endroit de leur renfoncement avec un cdté des bases,
ensuite pour coopérer avec l'autre cdté des bases 3 1'endroit
de leur renfopncement. Chague intercalaire comprend, parmi
les renfoncements formés sur sa surface, ceux définis par
deux surfaces .3 angle droit et présentant une section trans-
versale sensiblement en L, & ses deux extrémités longitudi-
nales. Les intercalaires situés entre les deux exirémités
des bases peuvent respectivement ne comprendre que les ren-
foncements, qui_coopérent avec les bases situées entre les
bases supérieure et inférieure. De préférence, les interca-
laires et les bases sont en bois et on utilise des colliers
pour cercler les bases et les intercalaires parallélement ou
perpendiculairemeht par rapport a la surface des bases, sur
lesquelles sont déposés les tubes allongés.

L'appareil de liaison pour un ensemble de tubes allon-
gés ainsi construit possdde une résistance mécanique suffi-.
sante pour ne pas se déformer et permet de fixer, de maniére
serrée, chaque tube allongé dans l'espace défini par les sur-
faces de bases et des intercalaires. En conséquence, 1l'appa-
reil de liaison évite que les tubes allongés s'aplatissent,
se courbent et se détériorent pendant l'emmagasinage, la ma-
nipulation et le transport. L'appareil de liaison permet
donc une manipulation stable, siire et rapide des tubes allon-
gés.

Bien que la description se termine par les revendica-
tions qui définissent 1l'objet cohsidéré comme inventif, 1'in-
vention sera mieux comprise a l'aidé de la description détaii-
lée suivante et 'des dessins, dans lesquels les chiffires se
rapportent aux parties correspondantes indiquées dans 1la
description.

La figure 1 est une vue en perspective d'un mode de
réalisation de l'appareil selon l'invention, ytilisé pour
la mise en faisceau d'un ensemble de tubes allongés ;

La figure 2 est une vue éclatée en perspective d'un

mode de réalisation selon l'invention ;
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La figure 3 est une vue en plan d'un faisceau, dans
lequel les appareils de liaison sont utilisés en trois posi-
tions différentes le long des axes des huit tubes allongés ;

La figure 4 est une vue de cG6té du faisceau représenté
a la figure 3 ;

La figure 5 est une vue de face du faisceau représen-
té a la figure 3 ;

La figure 6 est une-vue en perspective représentant un
autre mode de réalisation de l'appareil de liaison, dans
lequel les intercalaires situés entre les deux intercalaires
latéraux ne présentent pas de renforcements en forme de L,

4 leurs extrémités longitudinales.

Un appareil de liaison, généralement désigné par 1,
pour un ensemble de tubes allongés (2) comprend un premier
et un second intercalaires (3 et 4), des bases (5) et des
colliers (6 et T) pour la liaison serrée et le cerclage d'un
ensemble de bases et d'intercalaires. Les intercalaires (3 et
4), ainsi que les bases (5) sont de préférence en bois. Les
tubes allongés, pouvant 8&tre utilisés dans l'appareil de liai-
son selon l'invention, peuvent &tre de toute dimension et
longueur, pourvu due leur section soit sensiblement circulai-
re, comme des tubes en acier, en chlorure de polyvinyle, en
verre ou analogues. ] '

Bien que les figures 1 & 6 représentent des assemblages
en faisceau comprenant respectivement cing intercalaires
(3 et 4), trois bases (5) et deux colliers de mise en fais-
ceau (6 et 7), il est clair que le nombre de chaque compo-
sant peut étre augmenté selon l'accroissement du nombre de
tubes allongés (2) ; de plus l'assemblage en faisceau utili-
sant l'appareil de liaison de l'invention peut &tre empilé
en de multiple couches.

Comme on le voit mieux sur la figure 2, les premiers
intercalaires (3) présentent respectivement sur leurs sur-
faces, par intervalles sur leur longueur, un ensemble de
renfoncements, dans ce caé (3) renfoncements (8y 9, 10).

Les renfoncements (8 et 10), situés 4 ses extrémités longitu-
dinales, ont une section transversale senéiblement en L,
c'est-a-dire que les renfoncements (8 et 10) sont définis

par deux surfacesa angle droit, tandis que le renfoncement
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(9) est défini par trois surfaces se coupant chacune & angle
droit. De maniére analogue, aux premiers intercalaires'(3),
les seconds intercalaires (4) présentent trois renfoncements
(11, 12 et 13), les renfoncements (11) et (13) ayant une sec-
tion transversale sensiblement en L. La seule différence
entre les deux intercalaires (3) et (4) tient dans la pro-
fondeur des renfoncements, les renféncements (8, 9 et 10)
ayant une pfofondeur plus grande, par rapport & la largeur
des premiers intercalaires (3); que celle des renfoncements
(11, 12 et 13).

Les bases (5) ont une forme telle qu'elles ont la méme.
section transversale que celle des renfoncements (9 et 12),
de maniére que les bases (5) coopérent en contact trés étroit
avec les intercalaires (3 et ).

Les bases (5) sont espacées et paralleles entre elles,

4 la fois verticalement l1l'un au-dessus de l'autre, et hori-
zontalement, cOte & cdte, un ensemble de tubes allongés

étant placés cote a cate'transversalement par rapport a la
base (5). Les bases (5) et les intercalaires (3-4) sont res-
pectivement espacés entre eux et leurs surfaces définissent
un ensemble d'espaces (14) ; enfin leur forme permet de rece-
voir, de maniére ajustée, les surfaces périphériques exter-
nes des tubes allongés respectifs. '

Les premiers intercalaires (3) sont situés aux deux.
extrémités des bases (5), tandis que les seconds intercalaires (4)
sont situés entre les premiers intercalaires, formant ainsi
avec les bases (5) un ensemble d'espaces (14). Les premiers
et seconds intercalaires (3 et 4) sont disposés, un a un,
alternativement, d'abord pour coopérer avec 1l'un des cbtés
des bases (5), a l'endroit de leurs renfoncements, ensuite
pour coopérer avec l'autre c8té des bases (5), & l'endroit
de leurs renfoncements, de sorte que les bases soient suppor-
tées et intercalées entre le premier et second intercalaires
(3 et b).

Comme colliers de mise en faisceau (6 et T, on peut

»

utiliser des cerceaux, des fils-de fen, des cordons de nylon
ou analogues ou tous autres appareils connus de cerclage.
La psse des colliers de mise en faisceau (6 et 7) s'effectue

en les passant autour des bas :s (5) et des intercalaires(3-1),
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1'un étant attaché perpendiculairement a la surface des bases
(5), sur laguelle sont déposés les tubes (2), et l'autre étant
attaché parallélement a cette surface.

Les seconds intercalaires (4) peuvent &tre modifiés com-

me représenté & la figure 6, qui est légerement différente

de la figure 2. Dans ce mode de réalisation, les seconds in-

tercalaires (4) situés entre les deux extrémités des bases
(5) ont une forme ne comport;nt que les renfoncements (12),
qui coopérent avec les bases (5) situées entre les bases su-
périeure et inférieure (5), mais pas les renfoncements (11 et
13).

Le procédé de mise en faisceau ou son fonctionnement,
lorsqu‘'il est utilisé dans l'appareil de liaison selon 1l'in-
vention, est décrit ci-apreés.

Tout d'abord, un ensemble de premiéresrbases ou bases
supérieures (5) sont posées sur le sol ou le lieu d'embarque-
ment, espacées et paralléles les unes par rapport aux autres,
les colliers de mise en faisceau (6) étant sous chaque base
(5). Ensuite, les tubes allongés (2) sont déposés sur les
bases inférieures (5), en étant réguliérement espacés et
paralléles entre eux. Un ensemble de secondes bases ou bases
intermédiaires (5) sont placédes sur les tubes reposant sur les
bases inférieures (5), a l'aplomb des bases respectives infé-
rieures (5). Les seconds intercalaires (4) sont ajustés avec
les bases inférieures et intermédiaires (5) pour les interca-
ler entre les intercalaires (4). Les bases supérieures (5)
sont placées sur les tubes (2) reposant sur les bases inter-
médiaires (5), donc entre les renfoncements (13) des seconds
intercalaires (4). Une fois ajustés, les premiers interca-
laires (3) avec les deux extrémités des bases (5), & l'endroit
de leurs renfoncements (8, 9 et 10), toutes les bases (5)
sont disposées de maniére a enfermer de fagon serrée les tu-
bes allongés (2) dans chaque espace (14). Enfin les colliers
de mise en faisceaun (6) et (7) sont passés autour de l'assem-
blage ainsi construit pour maintenir une cohésgon de tous
les composants. v

Les tubes allongés (2), ainsi enfermés dans les espaces
(14), ne sont pas en contact entre eux et sont supportés in-

dividuellement par les espaces. Puisque les intercalaires



10

2510523
-6 -

(3 et 4) et les bases (5) sont faits assez rigides pour sup-
porter les forces externes gqui s'exercent, les tubes allopgés
sont exempts de courbures ou de torsions pendant la manipula-
tion et le transport. En outre, l'assemblage en faisceau for-
mé en utilisant l'appareil de liaison selon l'invention, peut
permettre une manipulatibn stable, siire et rapide des tubes

allongés, la construction étant relativement simple et en

- matériau peu cofliteux.

Certes 1l'invention a été décrite dans sa forme préférée
et particuliére, mais il est clair que 1l'on péut apporter des
modifications dans les détails de construction et la combi-
naison et l'arrangement des éléments sans sortir du cadre de

l'invention telle revendiquée ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1/ Appareil de liaison pour un ensemble de tubes allon-
gés (6), caractérisé en ce qu'il comprend :

- un ensemble de bases (5) espacées et paralléles entre
elles, & la fois verticalement les unes au-dessus des autres
et horizontalement c6te & cdte, un ensemble de tubes (2)
allongés étant placés cdote a cOte et transversalement par rap-
port & chaque base (5), ‘

- un ensemble d'intercalaires (3), (4) présentant sur
sa surface et longitudinalement un ensemble de renfoncements
(8-9-10) - (11-12-13), pouvant coopérer avec chaque base,
espacés entre eux et disposés transversalement par rapport a
la base (5), et

- des colliers (6), (7) de mise en faisceau, pour atta-
cher et cercler de maniére serrée l'ensemble des bases et
des intercalaires, ces bases et ces intercalaires étant espa-
cés entre eux, leurs surfaces définissant un ensemble d'espa-
ces, permettant de recevoir, de maniére ajustée, les surfaces
périphériques externes des tubes allongés (2) respectifs.

2/ Appareil de liaison pour un ensemble de tubes allon-
gés (2) selon la revendication 1, caractérisé en ce que les
intercalaires (3), (4) sont placés, un a un, alternativement
d'abord pour coopérer avec un cdté des bases (5), & l'endroit
de leurs renfoncementé, et ensuite pour coopérer avec l'au-
tre coté de ces bases, a4 l'endroit de leurs renfoncements,
de sorte que les bases (5) soient intercalées avec les inter-
calaires (3), (4).

3/ Appareil de liaison pour un ensembie de tubes allon-
gés (2) selon la revendication 1, caractérisé en ce que
itintercalaire (3), (4) comprend, parmi les renfoncements
existant sur sa surface, des renfoncements (8-10), (11-13)
définis par deux surfaces a angle droit et ayant une segtion
transversale sensiblement en L, 3 ses deux extrémités longi-
tudinales. '

4/ Appareil de liaison pour un ensemble de tubes allon-
gés (2) selon 1l'une ‘es revendications 1 & 3, caractérisé
en ce que les interczlaires (3), (4) situés entre les deux
extrémités des bases ne comportent que les renfoncements qui

coopérent avec les bases situées entre les bases supérieure
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et inférieure. ,

5/ Appareil de liaison pour un ensemble de tubes allon-
gés selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'ensem-
ble d'intercalaires (3), (4) et de bases (5) est en bois.

6/ Appareil de liaison pour un ensemble de tubes allon-
gés (2) selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1les
colliers (6-7) de mise en faisceau sont utilisés pour cer-
cler les bases (5) et 1les intercalaires>(3), (4) soit perpen-
diculairement, soit parallélement par rapport des bases, sﬁr

lesquelles sont déposés les tubes allongés.

DEPOSANTS : NICHIEI DISTRIBUTION SYSTEMS, INC.
NIPPON KOKAN 'KABUSHIKI KATISHA"
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