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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Dise zum Eindiisen von sauerstoffhaltigem Gas in ein
Roheisenerzeugungsaggregat, die mit einem auswechselbar in den Sauerstoffkanal der
Dise einsetzbaren Einsatzstiick versehen ist. Das Einsatzstiick bedeckt die Oberflache
des Sauerstoffkanals einschliellich der Auslasskante des Sauerstoffkanals.

(Fig. 1)
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Diise zum Eindiisen von sauerstoffhaltigem Gas in ein Roheisenaggregat mit
Kantenschutz durch auswechselbares Einsatzstiick

Die Erfindung betrifft eine, vorzugsweise aus Kupfer oder Kupferlegierung gefertigte,
Dise zum Eindisen von Sauerstoff in ein Roheisenerzeugungsaggregat, wobei die Diise
mit einem auswechselbar in den Sauerstoffkanal der Diise einsetzbaren Einsatzstiick
versehen ist.

In Roheisenerzeugungsaggregaten, in denen eisenoxidhaltiges Material unter
Verwendung von Kohlenstofftrdgern zu Roheisen reduziert wird, wird zur Herstellung von
reduzierend wirkendem Gas sowie zur Bereitstellung der fir die ablaufenden chemischen
und physikalischen Umwandlungen notwendigen Warme durch exotherme
Oxidationsprozesse Sauerstoff beziehungsweise sauerstoffhéltiges Gas eingedust. Zur
leichteren Lesbarkeit werden im folgenden Text die Begriffe ,Sauerstoff* und
,sauerstoffhaltiges Gas" als Synonyme benutzt. Die an den Reaktionsraum des
Roheisenerzeugungsaggregates angrenzenden Diisen sind hohen Temperaturen
ausgesetzt, was eine intensive Kiihlung dieser Teile notwendig macht. Um eine
besonders gute Warmeabfuhr bei der Kiihlung zu erreichen, sind die Disen aus Kupfer
oder Kupferlegierung gefertigt.

Beim Betrieb des Roheisenerzeugungsaggregates besteht das Problem, dass es bei den
verwendeten hohen Sauerstoff-Einblasegeschwindigkeiten zu einer Ansaugung von
Medien aus dem Reaktionsraum zum Sauerstoffstrahl kommt. Diese Medien sind
beispielsweise heile Gase, Feststoffpartikel oder Flussigkeitspartikel wie etwa
geschmolzenes Eisen oder geschmolzene Schlacke. Das Ansaugen bewirkt eine der
Ausstrémrichtung des Sauerstoffs entgegengesetzte Ruckstrémung dieser Medien, die
sich bis zur Auslasskante des Sauerstoffkanals der Duse fortsetzt. Es zeigt sich, dass
infolgedessen heile Gase, Feststoff- und Flussigkeitspartikel in den Sauerstoffkanal des
Dusenkopfes eingesaugt werden, was zu Ablagerungen im Sauerstoffkanal und zu
thermisch-abrasivem Verschlei des Diisenkopfes fiihrt. In den Sauerstoffkanal
eintretende heille Gase filhren zu einem Aufbau von Widerstand gegen die

Sauerstoffstromungsrichtung, was zu einer Erwarmung des Sauerstoffs fihrt, und zu einer -

thermischen Belastung der Dise und thermisch bedingtem Verschieif.
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Die Verwendung von Kupfer beziehungsweise Kupfer-Legierungen als Disen-Material
bietet zwar den Vorteil, aufgrund seiner Warmeleitfahigkeit gut kiihlbar zu sein, hat aber
den Nachteil, aufgrund seiner Festigkeit dem thermisch-abrasiven Verschlei® wenig
Widerstand entgegenzusetzen. Der Verschlei wirkt sich in mehrfacher Weise negativ
aus. Einerseits ist fur die Instandhaltung ein Austausch von verschlissenen Diisen
notwendig, was Betriebsstillstdnde und damit Produktionsausfall bedeutet. Weiterhin
andert sich das Reaktionsverhalten im Roheisenerzeugungsaggregat, da der
Sauerstoffstrahl bei unterschiedlicher Form der Auslasskante verschieden weit in den
Reaktionsraum eindringt; eine Produktionsplanung (iber eine l&ngere Zeitspanne wird
durch die damit verbundenen Schwankungen der Reduktionszeit erschwert. Zudem birgt
der Verschleif ein erhebliches Sicherheitsrisiko, da die Diuse mit Wasser gekihlt wird.
Erzeugt der Verschleif ein Leck im Kuhlwasserkanal, kann es zu Wassereintritt in den
Reaktionsraum und Explosionen kommen.

In JP62017107A2 wird vorgeschiagen, die Lebensdauer einer kupfernen Diise dadurch zu
verlangern, dass ein Teilbereich des Sauerstoffkanals mit einer Schicht aus harten,
hitzebesténdigen Legierungen laminiert wird. Die Auslasskante des Sauerstoffkanals wird
dabei nicht von dieser Schutzschicht bedeckt. Ein Austausch der Schutzschicht ist
aufgrund der Laminierung mit betrachtlichem Aufwand verbunden.

In US2082280 und US2497000 wird vorgeschlagen, die duere Oberfliche der Dise mit
Schutzelementen aus Feuerfestmaterial zu versehen. In US2497000 wird auch
angegeben, den Endabschnitt des Sauerstoffkanals mit derartigen Schutzelementen zu
versehen. Die Auslasskante ist ungeschiitzt. Die Fertigung solcher Diisen und der
Austausch von Schutzelementen sind mit betrachtlichem Aufwand verbunden.

Ein auswechselbar in den Sauerstoffkanal der Diise einsetzbares Einsatzstiick zur
Warmeisolierung ist in EP0163973A1 beschrieben. Auch dieses lasst die Auslasskante
unbedeckt

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Dise zum Eindtsen von Sauerstoff in
ein Roheisenerzeugungsaggregat anzugeben, bei welcher der Verschleil der Diuse
vermindert wird und die dabei einfach zu fertigen und zu warten ist.

Diese Aufgabe wird geldst durch eine Dise zum Eindiisen von Sauerstoff aus einem
Dasenkopf in ein Roheisenerzeugungsaggregat, mit einem Einsatzstiick fiir den
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Sauerstoffkanal der Diise, welches auswechselbar in den Sauerstoffkanal der Diuse
einsetzbar ist.

Die Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass

- das Einsatzstiick aus Feuerfestmaterial gefertigt ist,

- und das Einsatzstlick die Oberfliche des Sauerstoffkanals einschlieBlich der
Auslasskante des Sauerstoffkanals bedeckt.

Es hat sich gezeigt, dass das Hauptproblem beim Verschiei® der Diise der thermisch-
abrasive Verschlei® an der Auslasskante des Sauerstoffkanals ist. Nach dem Beginn des
VerschleiRes an der Auslasskante schreitet der Verschlei immer schneller und weiter
fort, da eine verschieilRbedingte Abrundung der Auslasskante einerseits eine verminderte
Kuhlung der Auslasskante durch den eingedisten Sauerstoff nach sich zieht, und
andererseits eine verstarkte Saugwirkung und damit verbunden einen Temperaturanstieg
in der von Verschleil betroffenen Problemzone bewirkt. Unter der Auslasskante des
Sauerstoffkanals wird die Kante verstanden, die durch die Einmindung des
Sauerstoffkanals in die Stirnfliche der Diise gebildet wird.

Bevorzugterweise besteht die Dise aus Kupfer oder einer Kupfer-Legierung, um eine
gute Warmeableitung zu gewahrleisten.

Da in der erfindungsgeméaRen Dise ein Einsatzstiick im Sauerstoffkanal der Dise
vorhanden ist, welches die Oberflache des Sauerstoffkanals einschlieBlich der
Auslasskante des Sauerstoffkanals bedeckt, ist diese Auslasskante deutlich besser vor
Verschlei® geschitzt als im Stand der Technik. Tatséchlich stromt der Sauerstoff aus dem
Kanal aus, der von dem Einsatzstiick aus Feuerfest-Material gebildet wird. Entsprechend
ist die Auslasskante des Einsatzstiickes besonders durch thermisch-abrasiven Verschlei
beansprucht, und nicht mehr wie im Stand der Technik die aus dem Diisenmaterial
bestehende Auslasskante des Sauerstoffkanals. Unter Auslasskante des Einsatzstiickes
ist dabei die Kante der Offnung zu verstehen, aus welcher der Sauerstoff das
Einsatzstiick veridsst. Das Material des Einsatzstiickes setzt dem thermisch-abrasiven
Verschlei wesentlich groReren Widerstand entgegensetzt als das Material der Dise,
welches bevorzugterweise Kupfer oder eine Kupferlegierung ist. Ein Einfressen des
Verschleiles, und damit die zunehmende Beschleunigung des Verschleies, durch
Materialabtragung an der Dise entgegen der Stromungsrichtung des Sauerstoffstromes
wird somit eingeddmmt. Die Standzeit der Dise wird folglich erhoht.
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Das Einsatzstiick bedeckt die Oberfliche des Sauerstoffkanals teilweise oder volistandig,
jedoch ist immer auch die Auslasskante bedeckt.

Das Einsatzstiick ist aus Feuerfestmaterial gefertigt, welches eine hohe mechanische
Festigkeit, Formstabilitat, VerschleiBbesténdigkeit, Korrosionsbestandigkeit aufweist
sowie hohe zuléssige Einsatztemperatur vertragt. Dadurch ist die VerschleiRanfalligkeit
des Einsatzstiickes unter Betriebsbedingungen herabgesetzt.

Bei dem Feuerfestmaterial handelt es sich beipielsweise um Aluminiumoxid Al,O,,
Zirkoniumdioxid ZrO,, Magnesiumoxid MgO, nicht-oxidische keramische Faser-
Verbundwerkstoffe wie beispielsweise bestehend aus Fasern aus Kohlenstoff C und
Siliziumcarbid SiC, oder oxidische keramische Faser-Verbundwerkstoffe wie etwa
Keramik-Blech, beispielsweise Al,O; mit SiO; oder mit ZrO,. Unter dem Begriff
Feuerfestmaterial sind dabei auch hochtemperaturbestéandige Stahle umfasst.

Das bevorzugte Feuerfestmaterial ist Keramikblech. Ein Keramik-Blech mit Fasern aus
99,9 Massen% Al,O; (Rest Verunreinigungen),und einer Matrix aus 93 Massen% Al,O;
und 7 Massen% Zirkoniumdioxid, welches mit 8 mol% Yttriumoxid stabilisiert ist, hat eine
Biegefestigkeit nach DIN EN 843-1 [N/mm?] bei RT= 160 — 170; eine Zugfestigkeit nach
DIN V ENV 1892 [N/mm2] bei 1000°C =35; ein E — Modul nach DIN EN 843-2 [N/mm2]
bei RT =50000. ‘

Dass das Einsatzstiick auswechselbar in den Sauerstoffkanal der Diise einsetzbar ist,
bietet den Vorteil, dass ein durch Verschlei® angegriffenes Einsatzstiick leicht
ausgetauscht werden kann. Unter ,auswechselbar einsetzbar” ist dabei eine Art des
Einsetzens zu verstehen, bei der entweder keine fixierende Verbindung zwischen
Einsatzstick und Sauerstoffkanal gebildet wird, oder eine ohne Angriff auf die Struktur
des Dusenkopfes Iésbare Verbindung zwischen Einsatzstick und Sauerstoffkanal gebildet
wird.

Eine derartige I6sbare Verbindungsart ist beispielsweise Kleben.

Eine Art des Einsetzens, bei der keine fixierende Verbindung zwischen Einsatzstlick und

- Sauerstoffkanal gebildet wird, ist bevorzugt. Beispielsweise wird eine solche Art dadurch

verwirklicht, dass fur den Fall, dass der Durchmesser des Sauerstoffkanals sich in
Strémungsrichtung des Sauerstoffes in Richtung Reaktionsraum hin stetig oder
abschnittsweise sprunghaft verjingt, die Aussenkontur des Einsatzstiickes der
Innenkontur des Sauerstofkanals folgt und durch den Druck des strémenden Sauerstoffs,
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nicht aber durch eine Verbindung zwischen Einsatzstiick und Sauerstoffkanal, in Position
gehalten wird.

Das Roheisenerzeugungsaggregat ist beispielsweise ein Einschmelzvergaser oder ein
Hochofen. Bevorzugterweise ist es ein Einschmelzvergaser.

GeméR einer Ausfiihrungsform erstreckt sich das Einsatzstiick auch zumindest teilweise
Uber die Stirnfliche der Duse, welche die Ausmiindung des Sauerstoffkanals enthélt.
Dadurch wird auch dieser Bereich vor thermisch-abrasivem Verschlei geschitzt.
Bevorzugt betragt der Anteil der bedeckten Flache an der gesamten Stirnfléche

5 bis 30 %. Uber 30% hat die zusatzliche Bedeckung nur wenig zusétzlichen Einfluss auf
die Standzeit des Disenkopfes, und unter 5% wird die Standzeit des Dusenkopfes nicht
wesentlich verldngert.

GemaR einer anderen Ausfuhrungsform ragt das Einsatzstick tiber die Stirnflache der
Duse, welche die Ausmiindung des Sauerstoffkanals enthélt, hinaus. Das hat den Vorteil,
dass Verschiei® mehr auf das Einsatzstlick konzentriert und von der Diise weg verlagert
wird.

Bei Verwendung der erfindungsgemaRen Diise beziehungsweise bei Verwendung des
erfindungsgeméBen Einsatzsstiickes ergibt sich gegenuber dem Stand der Technik der
Vorteil, dass die Standzeit der Dise erhéht und ihre Wartung erleichtert werden. Ein
verschlissenes Einsatzstiick kann mit weniger Aufwand ausgetauscht werden als eine
verschlissene Dise.

Die Diuise zum Eindiisen von Sauerstoff ist einfach zu fertigen, da das Einsatzstiick
unabhdéngig vom Rest der Dise angefertigt werden und anschlieBend einfach mit dem
Rest der Dise kombiniert werden kann.

Die vorliegende Erfindung wird im Folgenden anhand der schematischen beispielhaften
Figuren erlautert.

Figur 1 zeigt einen Ausschnitt eines Bereiches der Wand eines
Roheisenerzeugungsaggregates mit einer Dise im Langsschnitt.

Figuren 2 und 3 zeigen vergréRerte Ansichten einer Diise mit verschieden ausgefiihrten
Einsatzstiicken im Langsschnitt.
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Figur 1 zeigt einen Ausschnitt eines Bereiches der Wand 1 eines
Roheisenerzeugungsaggregates. An der Wand 1 des Roheisenerzeugungsaggregates ist
eine Hilse 2 angebracht, die sich in das Innere des Roheisenaggregates erstreckt. Am
dem Inneren des Roheisenerzeugungsaggregates zugewandten Ende der Hlse 2 ist eine
Duse 4 eingesetzt. Sowohl Hilse 2 als auch Duse 4 besitzen Kiihlkanéle 3a,3b, in denen
Wasser zirkuliert. Zur effektiven Warmeableitung ist die Diise 4 aus einer Kupferlegierung
gefertigt. Die Dise 4 wird l&ngs von einem Sauerstoffkanal durchsetzt. In den
Sauerstoffkanal der Duse 4 ein Einsatzstiick 5 aus Feuerfestmaterial auswechselbar
eingesetzt, welches die Oberfliche des Sauerstoffkanals einschlieRlich der Auslasskante
des Dusenkopfes bedeckt.

Durch eine Offnung in der Wand 1 des Roheisenerzeugungsaggregates und durch die
Hulse 2 wird eine Einleitung 6 fir sauerstoffhaltiges Gas gefiihrt. Diese Einleitung 6 fir
sauerstoffhaltiges Gas ist mit dem von dem Einsatzstiick 5 umschlossenen Raum
verbunden. Das durch die Einleitung 6 und das Einsatzstiick 5 strémende
sauerstoffhaltige Gas ist durch gerade Pfeile dargestellt.

Aus dem Einsatzstiick 5 tritt das sauerstoffhaltige Gas in den Reaktionsraum 7 im Inneren
des Roheisenerzeugungsaggregates ein.

Figur 2 zeigt eine vergroRerte Ansicht der Duse 4, in deren Sauerstofftkanal 8 ein
Einsatzstick 5 aus Feuerfestmaterial auswechselbar eingesetzt ist. Das Einsatzstiick 5
bedeckt die Oberflache des Sauerstoffkanals 8 einschlieBlich der Auslasskante 9 des
Sauerstoffkanals 8 und ragt tiber die Stirnfliche der Duse 4, welche die Ausmiindung des
Sauerstoffkanals 8 enthélt, hinaus.

Figur 3 zeigt eine vergroferte Ansicht des Diisenkopfes 4, in deren Sauerstoffkanal 8 ein
Einsatzstlick 5 aus Feuerfestmaterial auswechselbar eingesetzt ist. Das Einsatzstiick 5
bedeckt die Oberflache des Sauerstoffkanals 8 einschlieBlich der Auslasskante des
Sauerstoffkanals 8 und erstreckt sich tiber einen Teil der Stirnflaiche der Diise, welche die
Ausmiindung des Sauerstoffkanals 8 enthéit.
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Patentanspriiche

1) Dlise zum Eindiisen von Sauerstoff aus einem Dusenkopf in ein
Roheisenerzeugungsaggregat, mit einem Einsatzstuck fur den Sauerstoffkanal der Dise,
welches auswechselbar in den Sauerstoffkanal der Diuse einsetzbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

- das Einsatzstiick aus Feuerfestmaterial gefertigt ist,

- und das Einsatzstiick die Oberfliche des Sauerstoffkanals einschlieBlich der
Auslasskante des Sauerstoffkanals bedeckt.

2) Duse gemaR Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Roheisenerzeugungsaggregat ein Einschmelzvergaser ist.

3) Duse gemaR Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem
Feuerfestmaterial um um Aluminiumoxid Al,O3, Zirkoniumdioxid ZrO,, Magnesiumoxid
MgO, nicht-oxidische keramische Faser-Verbundwerkstoffe, oder oxidische keramische
Faser-Verbundwerkstoffe oder um hochtemperaturbesténdige Stahle handelt.

4) Duse gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sich das Einsatzstiick auch zumindest teilweise, bevorzugt 5 bis 30% der Stirnflache, Gber
die Stirnflache der Dise, welche die Ausmiindung des Sauerstoffkanals enthélt, erstreckt.

5) Vorrichtung gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Einsatzstiick Uber die Stirnflaiche der Diise, welche die Ausmindung des
Sauerstoffkanals enthalt, hinaus ragt.

6) Einsatzstiick fiir eine Duse zum Eindiisen von Sauerstoff in ein
Roheisenerzeugungsaggregat, wobei das Einsatzstiick auswechselbar in den
Sauerstoffkanal des Dusenkopfes einsetzbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

- das Einsatzstiick aus Feuerfestmaterial gefertigt ist,

- und das Einsatzstiick im eingesetzten Zustand die innere Oberflache des
Sauerstoffkanals einschlieBlich der Auslasskante des Sauerstoffkanals bedeckt.
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7) Einsatzstiick gemaR Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das
Roheisenerzeugungsaggregat ein Einschmelzvergaser ist.

8) Einsatzstiick gemaR Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Feuerfestmaterial um Aluminiumoxid Al,Oj3, Zirkoniumdioxid ZrO,, Magnesiumoxid
MgO, nicht-oxidische keramische Faser-Verbundwerkstoffe, oder oxidische keramische
Faser-Verbundwerkstoffe, oder um hochtemperaturbesténdige Stéhle handelt.

9) Einsatzstiick gema einem der Anspriche 6-8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Einsatzstlck sich im eingesetzten Zustand auch zumindest teilweise, bevorzugt 5 bis 30%
der Stirnflache, Uber die die Ausmiindung des Sauerstoffkanals enthaltenden Stirnflache
der Diise erstreckt.

10) Einsatzstiick gemaR einem der Anspriiche 6-8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Einsatzstiick im eingesetzten Zustand tiber die Stirnfliche der Diise, welche die
Ausmindung des Sauerstoffkanals enthélt, hinaus ragt.

11) Verwendung einer Diise gemaf einem der der Anspriiche 1-5 bei der
Roheisenerzeugung.

12) Verwendung eines Einsatzstiickes geméaR einem der Anspriiche 6-10 bei der
Roheisenerzeugung.
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Figur 1
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Patentanspriiche

1) Duse (4) zum Eindisen von Sauerstoff aus einem Diisenkopf in ein
Roheisenerzeugungsaggregat, mit einem Einsatzstiick (5) fir den Sauerstoffkanal (8) der
Duse (4), welches auswechselbar in den Sauerstoffkanal (8) der Duse (4) einsetzbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

- das Einsatzstlck (5) aus Feuerfestmaterial gefertigt ist,

- und das Einsatzstiick (5) die Oberflache des Sauerstoffkanals (8) einschlie3lich der
Auslasskante des Sauerstoffkanals (9) bedeckt,

und das Einsatzstiick (5) Uber die Stirnflache der Diuise (4), welche die Ausmindung des
Sauerstoffkanals (8) enthélt, hinaus ragt.

2) Duse (4) gemaR Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Roheisenerzeugungsaggregat ein Einschmelzvergaser ist.

3) Dise (4) gemaR Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem
Feuerfestmaterial um um Aluminiumoxid Al,O;, Zirkoniumdioxid ZrO,, Magnesiumoxid
MgO, nicht-oxidische keramische Faser-Verbundwerkstoffe, oder oxidische keramische
Faser-Verbundwerkstoffe oder um hochtemperaturbestandige Stahle handelt.

4) Dise (4) gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sich das Einsatzstiick(5) auch zumindest teilweise, bevorzugt 5 bis 30% der Stirnflache,
Uber die Stirnfliche der Duse (4), welche die Ausmiindung des Sauerstoffkanals (8)
enthdlt, erstreckt.

5) Einsatzstiick (5) fur eine Dise (4) zum Eindlsen von Sauerstoff in ein
Roheisenerzeugungsaggregat, wobei das Einsatzstiick (5) auswechselbar in den
Sauerstoffkanal (8) des Diuisenkopfes einsetzbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

- das Einsatzstiick (5) aus Feuerfestmaterial gefertigt ist,

- und das Einsatzstick (5) im eingesetzten Zustand die innere Oberflache des
Sauerstoffkanals (8) einschlieBlich der Auslasskante des Sauerstoffkanals (9) bedeckt,
und das Einsatzstiick (5) im eingesetzten Zustand Uber die Stirnflache der Dise (4),
welche die Ausmiindung des Sauerstoffkanals (8) enthélt, hinaus ragt.

NACHGEREICHT
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6) Einsatzstick (5) gemaR Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Roheisenerzeugungsaggregat ein Einschmelzvergaser ist.

7) Einsatzstick (5) gemal Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Feuerfestmaterial um Aluminiumoxid Al,O3, Zirkoniumdioxid ZrO,, Magnesiumoxid
MgO, nicht-oxidische keramische Faser-Verbundwerkstoffe, oder oxidische keramische
Faser-Verbundwerkstoffe, oder um hochtemperaturbesténdige Stahle handelt.

8) Einsatzstuck (5) gemaR einem der Anspriiche 5-7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Einsatzstiick (5) sich im eingesetzten Zustand auch zumindest teilweise, bevorzugt 5 bis
30% der Stirnflache, Uber die die Ausmiindung des Sauerstoffkanals (8) enthaltenden
Stirnfliche der Dise (4) erstreckt.

9) Verwendung einer Dise (4) gemaR einem der der Anspriiche 1-4 bei der
Roheisenerzeugung.

10) Verwendung eines Einsatzstiickes (5) gemaR einem der Anspriiche 5-8 bei der
Roheisenerzeugung.
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Landercode, Verbffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X US 3061300 A1 (Schultz) 30. Oktober 1962 (30.10.1962) 1, 3,6, 8, 11,
Beschreibung, Sp. 1, Z. 38 - 72, Sp. 2, Z. 1 - 24; Anspriiche 1-6 12
A JP 11-217611 A (Kobe Steel, Ltd.) 10. August 1999 (10.08.1999) 1-12

(Computerunterstiitzte Ubersetzung [online] [Abgerufen am 15.06.2009]
Abgerufen von: http:/www19.ipdl.inpit.go.jp/)
Zusammenfassung; Beschreibung, [0025] - [0030]; Fig. 1; Anspriiche 1 - 6

A US 6212218 B1 (Shver) 3. April 2001 (03.04.2001) 1-12
Zusammenfassung; Beschreibung, Sp. 4, Z. 17 - 34, Sp. 5, Z. 23 - 50; Fig.
3, 4; Anspriiche 1- 11

A KR 2004-0026497 A (Seu-Ko Po Co., Ltd.) 31. Mérz 2004 (31.03.2004) 1-12
(Computerunterstiitzte Ubersetzung [online] [Abgerufen am 15.06.2009]
Abgerufen von: http://kposd.kipo.go.kr:8088/)

Zusammenfassung; Beschreibung, S. 5, Abs. 3- 10, S. 6, Abs. 1-6

Datum der Beendigung der Recherche: Priifer(in):
15. Juni 2009 [ Fortsetzung siehe Folgeblatt | Dr. AIGNER
? Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Verdffentiichung, die den aligemeinen Stand der Technik definiert.

X Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- Ist (Ka ien X oder Y), i
gegenstand kann aliein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. P Ez::‘urpnﬁzt;'&ﬁ;:%::::ﬁ;ggn;téewﬁm?&t wufcl;e.)' Jedoch nach

auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden.
. " ¢ N E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein iilteres Recht hervorgehen kannte (frilheres Anmeldedatum, jedoch
ais auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachversffentiicht, Schutz ist in Osterreich mdglich, wiirde Neuheit in
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verbffentiichungen Frage stellen) '
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir - o )
einen Fachmann naheliegend ist. & Verbffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.qut.geschiitzt.
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