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(54)  Verfahren und Einrichtung zum Zufiihren von Druckfarbe in Farbkasten von
Druckmaschinen

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zufiih-
ren von Druckfarbe in Farbk&sten von Druckmaschinen,
bei dem die Druckmaschine zur Farbversorgung einen
Farbkasten (1) aufweist, dem ein mit Farbdosierele- 7 72
menten (3,4) zusammenwirkender Farbduktor (2) zuge-
ordnet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und ei-
ne Einrichtung zu entwickeln, durch die eine dem Farb-
bedarf entsprechende zonale Dosierung erfolgen und
der Farbkasten (1) bei Auftragsende oder bei Auftrags-
wechsel weitgehend riickstandsfrei leer gefahren wer-
den kann.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch gelést,
dass der Zeitpunkt ermittelt wird, wann fir die Farbzone
oder Farbzonengruppe mit dem geringsten Farbbedarf
keine Farbzufuhr bis zum vorausberechneten Auftrags-
ende mehr erforderlich ist, mit diesem Zeitpunkt ein
Restdosiervorgang mit verédnderten Dosierzyklen ein-
geleitet wird, bei dem den verbleibenden Farbzonen
oder Farbzonengruppen weiterhin Farbe zugefiihrt wird
und die Farbversorgung der betreffenden Farbzonen
und Farbzonengruppen eingestellt wird, wenn deren
Farbbedarf bis zum vorausberechneten Auftragsende
gedeckt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zufiihren von Druckfarbe in Farbkasten von Druckmaschinen, bei
dem die Druckmaschine zur Farbversorgung einen Farbkasten aufweist, dem ein mit Farbdosierelementen zusam-
menwirkender Farbduktor zugeordnet ist, so dass Farbzonen zur differenzierten Versorgung der Bedruckstoffe gebildet
werden, der Farbbedarf der Farbzonen oder von Farbzonengruppen ermittelt wird, diese Werte einem Rechner zuge-
fuhrt und dort verarbeitet werden, der Rechner dem lokalen Farbbedarf adaquate Steuerbefehle zur Versorgung der
einzelnen Farbzonen oder Farbzonengruppen ausgibt und eine parallel zum Farbduktor verfahrbare Farbspendeein-
richtung die farbbediirftigen Farbzonen oder Farbzonengruppen versorgt.

[0002] Aus der DE 23 24 462 C2 ist eine Einrichtung bekannt, durch die der Pegelstand im Farbkasten einer Druck-
maschine auf einem konstanten Niveau gehalten werden kann. Das konstante Niveau wird angestrebt, um die im
Farbkasten vorhandene Druckfarbe gering halten zu kénnen. Dazu wird ein Farbriihrer eingesetzt, der entlang des
Farbduktors bewegt wird. Diese Bewegung erzeugt eine Welle, die von einem oberhalb des Farbriihrers mitlaufenden
Taster als Mal fur den Pegelstand erfasst wird. Dabei wird die Farbzufuhr dann gesperrt, wenn der Pegelstand héher
als das vorgegebene Niveau ist.

[0003] Diese Ldsung soll bewirken, dass ein gleichmaRig niedriges Farbniveau im Farbkasten gehalten werden kann.
[0004] Es ist aber nicht méglich, die Farbe so zuzufiihren, dass die Zuflihrung der Farbe in die einzelnen Farbzonen
dem Farbbedarf entsprechend erfolgt. Dieses Problem soll mit der DE 195 12 727 A1 geldst werden. Hier ist eine
Farbkartusche verfahrbar auf einem Schlitten angeordnet. In Bewegungsrichtung vor der Farbkartusche ist ein mitfah-
render Sensor angeordnet, der den Fullstand zonal detektiert und bei Unterschreitung des erforderlichen Niveaus
einen Steuerbefehl ausgibt. Dieser bewirkt, dass die Farbkartusche eine entsprechende Farbmenge an die bediirftige
Farbzone abgibt.

[0005] Der Nachteil dieser Lésung besteht darin, dass bei Auftragsende der Farbkasten nicht hinreichend leer ge-
druckt werden kann. Da bedarfsgerecht zudosiert wird, verbleibt bei Auftragsende ein unebenes Oberflachenprofil mit
Bereichen, die infolge ihres geringen Farbbedarfs Farbanhaufungen aufweisen. Diese Farbanh&ufungen kénnen nicht
mehr verdruckt werden und verbleiben im Farbkasten der Druckmaschine.

[0006] Aus der DE 44 24 591 C1 ist eine Vorrichtung zur Zufuhr von Druckfarbe aus einer Farbspendeeinrichtung
bekannt, bei der zum Leeren des Farbkastens am Auftragsende ein auf die zu verdruckende Produktmenge einstell-
barer Vorwahlzahler angeordnet ist. Dieser ist schaltungstechnisch mit der Farbspendeeinrichtung verbunden. Da-
durch kann vor Auftragssende durch ein Steuersignal in Abhangigkeit von der zu bedruckenden Produktmenge die
Farbzufuhr von der Farbspendeeinrichtung gestoppt werden.

[0007] Auch durch diese Einrichtung ist es infolge des unebenen Oberflachenprofils nicht mdglich, den Farbkasten
ruckstandsfrei zu leeren.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren und eine Einrichtung zu entwickeln, durch die eine dem
Farbbedarf entsprechende zonale Dosierung erfolgen und der Farbkasten bei Auftragsende oder bei Auftragswechsel
weitgehend riickstandsfrei leer gefahren werden kann.

[0009] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 1. Anspruchs gelést. Die Erfindung erfahrt ihre Weiterbildung in
den jeweils untergeordneten Anspriichen.

[0010] Der Vorteil der erfindungsgemaflen Lésung besteht darin, dass bei Auftragsende oder bei Auftragswechsel
der Farbkasten nahezu leer gefahren ist. Dadurch entfallt neben der Einsparung von Farbe die aufwendige manuelle
Entleerung des Farbkastens durch den Drukker.

[0011] Die Erfindung soll nachfolgend an Hand von einem Ausflihrungsbeispiel naher erldutert werden. Die Zeich-
nungen hierzu haben folgende Bedeutung:

Figur 1 Schnittdarstellung (Schema) der erfindungsgemafien Einrichtung mit einer verfahrbaren Farbkartusche als
Farbreservoir.

Figur 2 Darstellung der erfindungsgemafen Einrichtung nach Figur 1 in der Draufsicht.

[0012] Wie aus der Figur 1 hervorgeht, besteht die erfindungsgemafe Einrichtung aus einem Farbkasten 1, dem
ein Farbduktor 2 zugeordnet ist. Der Farbduktor 2 erstreckt sich Uber die gesamte Breite des Farbkastens 1 (siehe
Figur 2). An der dem Farbduktor 2 zugewandten Seite des Farbkastens 1 ist ein Farbmesser 3 angeordnet, dass in
mehrere Abschnitte 3.1 ... 3.x unterteilt ist (siehe hierzu Figur 2). Diese Abschnitte 3.1 ... 3.x realisieren sogenannte
Farbzonen. Diesen sind Farbdosierelemente 4 zugeordnet, die je nach Farbbedarf der entsprechenden Farbzonen
den betreffenden Abschnitt des Farbmesser 3 in einem definierten Abstand zum Farbduktor 2 stellen, so dass lber
die Lange des Farbduktor 2 zwischen diesem und dem Farbmesser 3 ein Dosierspalt 5 gebildet wird.

[0013] Oberhalb des Farbduktors 2 ist eine Traverse 6 angeordnet, die sich parallel zum Farbduktor 2 erstreckt. Auf
der Traverse 6 lauft ein auf dieser verfahrbare Schlitten 7.1, an dem eine Farbspendeeinrichtung 7, hier in Form einer
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Farbkartusche 7.2, befestigt ist.

[0014] Die Farbkartusche 7.2 ist mit einem Auslassventil 7.3 versehen, das durch einen nicht dargestellten Rechner
ansteuerbar ist. Durch nicht dargestellte pneumatische Mittel oder andere geeignete Mittel wird ein konstanter Druck
auf das Innere der Farbkartusche 7.2 ausgelbt.

[0015] Zur Uberwachung des Fiillstandes des Farbkastens 1 ist dem Schlitten 7.1 ein Sensor 8 zugeordnet.
[0016] Mit dieser oben beschriebenen Einrichtung wird geman der Erfindung folgendes Verfahren realisiert:

[0017] Der Farbbedarf der einzelnen Farbzonen wird ermittelt. Das erfolgt, indem dem Rechner Daten Uber den
laufenden Auftrag eingegeben werden. Diese Daten werden entweder von einem Plattenscanner eingelesen oder
kénnen auch in Form der fiir den Auftrag bekannten Vorstufendaten eingegeben werden. Weiterhin werden verander-
liche maschinenbezogenen Daten, wie zum Beispiel die Drehzahl des Farbduktors 2, permanent ermittelt und dem
Rechner zur Verfligung gestellt bzw. werden unveranderliche maschinenbezogene im Speicher des Rechners abge-
legt. Diese Daten werden im Rechner verarbeitet und - dem lokalem Farbbedarf entsprechende - Steuerbefehle zur
Versorgung der einzelnen Farbzonen ausgegeben. Dabei ist es auch méglich, dass mehrere Farbzonen zu einer Farb-
zonengruppe zusammengefasst werden, die dann und im Rechner wie eine Farbzone behandelt wird.

[0018] Die Dosierung geschieht nun auf folgende Weise:

[0019] Mit der Farbkartusche 7.2 wird der Sensor 8 auf der ersten Traverse 6 parallel zum Farbduktor 2 verfahren.
Dieser tastet den Fiillstand der einzelnen Farbzonen oder Farbzonengruppen ab. Wird der Fllstand im Farbkasten 1
in der abgetasteten Farbzone oder Farbzonengruppe unterschritten, dosiert die Farbkartusche 7.2 eine definitiv fest-
gelegte Menge. Die Dosierung erfolgt dabei auf dem Farbduktor 2.

[0020] Wahrend des Dosiervorganges wird neben der Hohe des Fillstandes gleichzeitig die Position der Farbkar-
tusche 7.2 detektiert und an den Rechner tUbermittelt.

[0021] Uber eine bekannte, hier nicht dargestellte Z&hleinrichtung wird die Produktmenge erfasst. Das heif}t, die
bedruckten Druckbdgen werden gezahlt und an den Rechner Gbermittelt. Gleichzeitig wird der Farbverbrauch ermittelt
und ebenfalls dem Rechner zur Verfligung gestellt. Mit diesen Daten ist der Rechner nunmehr in der Lage, den Farb-
bedarf pro Produkteinheit zu ermitteln. Da die auftragsbezogenen Daten bekannt sind, kann der Rechner unter Ein-
beziehung der maschinenbezogenen Daten und der insgesamt zu verdruckenden Produktmenge den Zeitpunkt ermit-
teln, wann fiir die Farbzone oder Farbzonengruppe mit dem geringsten Farbbedarf keine Farbzufuhr bis zum Auftrags-
ende mehr erforderlich ist. Das heil’t, dass in dieser Farbzone oder Farbzonengruppe ausreichend Farbe bis zu Be-
drucken des letzten Druckbogens vorhanden ist. Beim Erreichen dieses Zeitpunktes wird ein Restdosiervorgang ein-
geleitet.

[0022] Dieser besteht darin, dass jetzt nur noch diejenigen Farbzonen oder Farbzonengruppen bedient werden, die
die zugefiihrte Farbe bis zum vorausberechneten Auftragsende noch verbrauchen kénnen.

[0023] Dabei kann eine Anderung der Dosierzyklen im Restdosiervorgang erforderlich werden. Das bedeutet, dass
die diskrete Menge, die pro Dosiergang in die Farbzone oder Farbzonengruppe eingebracht wird, verringert wird. In
Folge davon muss dann die Anzahl der Dosiergange pro Zeiteinheit erhéht werden, um fir die Farbzonen mit hohen
Farbbedarf den Verbrauch abzudecken. Die bediirftige Farbzone oder Farbzonengruppe muss haufiger bedient wer-
den, als das beim Hauptdosiervorgang erforderlich war.

[0024] In einer weiteren Ausfuihrung der Erfindung wird vorgeschlagen, beim Restdosiervorgang die Maschinenge-
schwindigkeit, das heilt also die Drehzahl der Eintourenwelle, abzusenken. Der Druckvorgang erfolgt dann langsamer.
Damit kann die Geschwindigkeit der Dosierung mit den geringen diskreten Farbmengen beibehalten werden, da die
Farbversorgungseinrichtung nunmehr in der Lage ist, die Farbzonen und Farbzonengruppen mit dem héchsten Farb-
verbrauch bis zum vorausberechneten Auftragsende mit Farbe zu versorgen.
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Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen

1 Farbkasten
2 Farbduktor

3 Farbmesser

} Abschnitte des Farbmessers

4 Farbdosierelement

5 Dosierspalt

6 Erste Traverse

7 Verfahrbare Farbspendeeinrichtung
71 Schlitten
7.2 Farbkartusche
7.3 Auslassventil

8  Sensor

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Zufiihren von Druckfarbe in Farbkésten von Druckmaschinen, wobei die Druckmaschine zur Farb-
versorgung einen Farbkasten (1) aufweist, dem ein mit Farbdosierelementen (3;4) zusammenwirkender Farbduk-
tor (2) zugeordnet ist, so dass Farbzonen zur differenzierten Versorgung der Bedruckstoffe gebildet werden, der
Farbbedarf der Farbzonen oder von Farbzonengruppen ermittelt wird, diese Werte einem Rechner zugefihrt und
dort verarbeitet werden, der Rechner dem lokalen Farbbedarf adaquate Steuerbefehle zur Versorgung der einzel-
nen Farbzonen oder Farbzonengruppen ausgibt und eine parallel zum Farbduktor (2) verfahrbare Farbspende-
einrichtung die farbbedirftigen Farbzonen oder Farbzonengruppen versorgt,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Zeitpunkt ermittelt wird, wann fur die Farbzone oder Farbzonengruppe mit dem geringsten Farbbedarf keine
Farbzufuhr bis zum vorausberechneten Auftragsende mehr erforderlich ist, mit diesem Zeitpunkt ein Restdosier-
vorgang mit veranderten Dosierzyklen eingeleitet wird, bei dem den verbleibenden Farbzonen oder Farbzonen-
gruppen weiterhin Farbe zugefiihrt wird und die Farbversorgung der betreffenden Farbzonen und Farbzonengrup-
pen eingestellt wird, wenn deren Farbbedarf bis zum vorausberechneten Auftragsende gedeckt ist.

Verfahren zum Zufiihren von Druckfarbe in Farbkasten von Druckmaschinen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Produktmenge und der Farbverbrauch wahrend des Druckes erfasst werden, der Farbbedarf
pro Produkteinheit ermittelt und unter Einbeziehung der insgesamt zu verdruckenden Produktmenge daraus der
Zeitpunkt bestimmt wird, an dem die Farbzufuhr zu den Farbzonen oder Farbzonengruppen mit dem geringsten
Farbbedarf unterbunden werden.

Verfahren zum Zuflihren von Druckfarbe in Farbkasten von Druckmaschinen nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die diskrete Menge, die pro Dosiergang in die Farbzone oder Farbzonengruppe eingebracht
wird, verringert wird und die Anzahl der Dosiergange pro Zeiteinheit erhéht werden.
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