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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest n6z styczno-obrotowy gtowicy frezujacej skaty zwiezte, przezna-
czony jest do uzbrojenia organu urabiajgcego w maszynach gorniczych, albo do drazenia tuneli lub
w budownictwie drogowym.

Noze styczno-obrotowe jako narzedzia skrawajgco-kruszace, zabudowane sa na obrotowych
bebnach organéw urabiajacych z mozliwoscia swobodnego i losowego obracania sie wzgledem swojej
osi, dzieki czemu ich zuzycie jest rwnomierne a ostrze zachowuje ksztatt zblizony do pierwotnego.
W trudnych warunkach obrébki zwieztych materiatéw mineralnych moze dochodzi¢ do zablokowania
noza w uchwycie organu co powoduje bardzo szybkie, niesymetryczne zuzycie noza i koniecznos¢ na-
tychmiastowe] wymiany na nowy. Przy gestej zabudowie nozy na obwodzie organu czynnos¢ wymiany
jest utrudniona i powoduje wydtuzenie przerwy w pracy urzadzenia. Na nozu styczno-obrotowym wy-
dzieli¢ mozna dwie strefy zadaniowe: cze$¢ roboczg i czes¢ chwytowa. Czes¢ robocza ma postac bryty
obrotowej o charakterze stozkowym, z wierzchotkowym ostrzem z weglika spiekanego, faczacym sie
ponizej z odchylong na zewnatrz pobocznica o tworzgcej w postaci odcinka prostego albo elipsy lub
owalu. Wspdtosiowo ponizej znajduje sie czesé chwytowa noza majgca wystajacy w dot wspoétosiowy
z ostrzem walcowy trzonek do mocowania noza w uchwycie organu urabiajgcego. Wiekszo$¢ rozwiazan
nozy styczno-obrotowych ma konstrukcje jednolitego elementu stalowego z trwale osadzonym na wierz-
chotku ostrzem z weglika spiekanego, zespolonych czesci roboczej z chwytowa. Wymuszony sktadowa
sit urabiania obrét noza dokonuje sie na walcowym trzonku w uchwycie wyposazonym w element poo-
siowo ustalajacy. Rozwigzania takie z tozyskowaniem $lizgowym na trzonku przedstawione sa miedzy
innymi w opisach patentowych nrnr US4941711B1 (PL163117) i PL190482 oraz na tozyskach tocznych
— przyktadowo w rozwigzaniach wedtug CN207568604U i PL178171B1.

Znane sg rowniez noze, ktére na czesci roboczej maja kotpak w postaci bryty obrotowej zakon-
czonej na wierzchotku ostrzem, oraz ktéry osadzony jest obrotowo na elemencie centrujacym wystaja-
cym z czesci chwytowej, sztywno zamocowanej trzonkiem w uchwycie organu urabiajgcego. Przykfa-
dowo néz przedstawiony w opisie PL213417B1 ma kotpak osadzony obrotowo na walcowym elemencie
centrujacym, ktéry wystaje z czotowej powierzchni odsadzenia czesci chwytowej, i tozyskowany jest
poprzez:

— kulke osadzong w gniezdzie na gérnej, czotowej powierzchni elementu centrujacego, ktéra
przenosi obciazenia sit poosiowych urabiania, oraz

—fozysko slizgowe lub igtowe na walcowej pobocznicy elementu centrujgcego, przenoszace skita-
dowa sit promieniowych obcigzenia ostrza.

Kotpak noza jest zabezpieczony przed poosiowym zsunieciem przez pierscien sprezysty o okra-
gtym przekroju poprzecznym, osadzony w dopetniajacych sie do okregu rowkach wykonanych na wal-
cowych pobocznicach elementu centrujacego i otworu w kotpaku, a usytuowane powyzej tozyska $li-
zgowego lub igtowego. Rozwiazanie jest konstrukcyjnie skomplikowane, utrudnionym jest zdejmowanie
zuzytego noza z pierscieniem sprezystym w rowkach na walcowych powierzchniach przylegajacych
pobocznie, zwtaszcza w wykonaniu z tozyskiem igietkowym. Podobnym do powyzZej opisanego noza
z obrotowym kotpakiem jest rozwigzanie znane z opisu EP0060827B1 (PL138352), w ktorym dodat-
kowo wprowadzono chtodzenie i zraszanie wodg strefy obrabianej gérotworu sterowane tylko dla fazy
urabiania gérotworu ostrzem danego noza.

Problemem technicznym do rozwigzania jest opracowanie noza obrotowo-stycznego o prostej
technologicznie konstrukcji, duzej zywotnosci i cechujacego sie tatwa i szybka wymiang obrotowego
kotpaka na czesci chwytowej.

Rozwiazanie wedtug niniejszego wynalazku ma wiele cech wspdélnych z dotychczasowo znanymi
nozami styczno-obrotowymi wyposazonymi w kotpaki. Wyrdznia sie tym, Ze kotpak osadzony jest pota-
czeniem obrotowym tozyska $lizgowego na powierzchniach elementu centrujacego i odsadzenia, oraz
zabezpieczony jest przed poosiowym zsunieciem przez pierscien sprezysty o okragtym przekroju po-
przecznym, wprowadzony w dopetniajace sie do okregu rowki wykonane na przylegajacych do siebie
stozkowych pobocznicach elementu centrujgcego i otworu w kotpaku.

Korzystnym jest wykonanie noza z powierzchnig odsadzenia lezaca w ptaszczyznie prostopadtej
do osi noza, natomiast sztywnosc¢ kotpaka zwieksza wykonanie z powierzchnig odsadzenia prostopadta
do stozkowej pobocznicy elementu centrujacego.
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Zdjecie zuzytego kotpaka z elementu centrujacego wymaga odksztatcenia pierscienia sprezy-
stego, co jest istotnie utatwione, gdy na dolnej krawedzi powierzchni czotowej pobocznicy kotpaka wy-
konane jest wyciecie klinowe, w ktére wprowadzi¢ mozna narzedzie rozwierajgce. Usytuowanie okra-
gtego przekroju pierscienia na stozkowej pobocznicy, ktéra pochylona jest w kierunku demontazu
zmniejsza wymagane odksztatcenie pierscienia przy zdejmowaniu kotpaka.

N6z wedtug wynalazku moze mie¢ kotpak ktérego ostrze z weglika spiekanego jest trwale pota-
czone z pobocznica ze stali odpornej na Scieranie przez spoine lutu twardego, spawanie tarciowe, tu-
kiem krytym lub laserem.

Korzystnym jest jednak wykonanie kotpaka jako jednolitej materiatowo ksztaitki z weglika spieka-
nego, zawierajacej ostrze zintegrowane z pobocznica.

Kotpak, jako jednolity z ostrzem element z twardego i odpornego na zuzycie materiatu, ostania
swa S$cianka dolng strefe pobocznicy bardzo agresywnie obcigzong sciernym oddziatywaniem wykru-
szonych z calizny twardych czgstek mineralnych. W efekcie zminimalizowania zuzycia tej strefy noza
mozliwymi sg kilkakrotne wymiany kotpakdéw ze zuzytym ostrzem. Przy duzej liczebnosci zabudowanych
na organie urabiajgcym nozy rozwigzanie wedtug wynalazku ma istotne znaczenie dla efektow ekono-
micznych procesu wydobywczego, rowniez z uwagi na skrécenie czasu wytaczenia maszyny z ruchu.

Petne zrozumienie wynalazku zapewni opis dwéch przyktadowych wykonan nozy styczno-obro-
towych, pokazanych na rysunku w widokach z boku i z czesciowym przekrojem czeéci robocze;. Fig. 1
przedstawia néz z kotpakiem majacym ostrze z weglika spiekanego potaczone lutem twardym z po-
bocznica kotpaka wykonana ze stali odpornej na Scieranie, natomiast na Fig. 2 pokazany jest néz kto-
rego kotpak stanowi jednolita materiatowo ksztattke spiekang z proszku wolframu, majgcego zintegro-
wane ostrze z pobocznica.

Noéz styczno-obrotowy wedtug wykonania z Fig. 1, ma cze$¢ robocza A i czes¢ chwytowa B, ktéra
ndéz zamocowany jest sztywno w — nieuwidocznionym na rysunku — uchwycie, przytwierdzonym do
bebna lub tarczy obrotowego organu urabiajacego. Czes¢ robocza A ma postaé bryty obrotowej o cha-
rakterze stozkowego kotpaka 2 wyposazonego na wierzchotku w ostrze 1 z weglika spiekanego pota-
czone spoing 11 lutu twardego z odchylong na zewnatrz pobocznicg 3 wykonang ze stali odpornej na
$cieranie. Profil pobocznicy 3 moze mie¢ posta¢ odcinka prostego albo elipsy lub owalu. Kotpak 2 po-
taczony jest obrotowo z czescia chwytowa B wykonang ze stali odpornej na Scieranie oraz majaca kot-
nierz 5 i wystajacy w dot wspoétosiowy z ostrzem 1 trzonek 4 przystosowany do zamocowania noza
w uchwycie organu urabiajgcego. Gorny koniec czesci chwytowej B wnika w czes$c¢ roboczg A tworzac
dolny fragment pobocznicy 3 oraz posiada element centrujacy 7 w postaci stozka $cietego, wystajacy
z czotowej powierzchni odsadzenia 6. Kotpak (2) osadzony jest obrotowym potaczeniem slizgowym na
powierzchniach elementu centrujgcego 7 i odsadzenia 6. Kotpak 2 zabezpieczony jest przed poosiowym
zsunieciem przez pierscien sprezysty 10 o okragtym przekroju poprzecznym, wprowadzony w dopetnia-
jace sie do okregu rowki, wykonane na przylegajacych do siebie stozkowych pobocznicach elementu
centrujacego 7 i otworu w kotpaku 2. Na dolnej krawedzi pobocznicy kotpaka 2 wykonane jest wyciecie
klinowe 10, utatwiajgce demontaz kotpaka 2 z zuzytym ostrzem 1. Dosrodkowe wprowadzenie zaostrzo-
nej krawedzi narzedzia rozwierajacego spowoduje zwieranie zaoblonych koncow przeciecia pierscienia
sprezystego 9 w rowku, a zmniejszenie jego srednicy zewnetrznej umozliwi poosiowe zdjecie kotpaka 2.

N6z w wykonaniu z Fig. 2 rézni sie od przedstawionego na Fig. 1 kotpakiem 2, ktory stanowi
jednolita materiatowo ksztattke z weglika spiekanego o zespolonym ostrzu 1 z pobocznica 3, a ponad
to ma dodatkowo wprowadzony materiat tozyska slizgowego 8 na wspotpracujgce obrotowo powierzch-
nie elementu centrujgcego 7 i odsadzenia 6. Powierzchnia odsadzenia 6 jest prostopadta do stozkowej
powierzchni elementu centrujacego 7, co korzystnie zmniejsza site sktadowa rozwierajaca na zewnatrz
dolng strefe scianki pobocznicy 3 kotpaka 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Néz styczno-obrotowy glowicy frezujacej skaty zwiezte, mocowany w uchwytach na orga-
nie urabiajacym maszyny goérniczej albo do drazenia tuneli lub w budownictwie drogowym,
majacy:

— czes¢ robocza (A) w postaci bryty obrotowej o charakterze stozkowego kotpaka (2) z wierz-
chotkowym ostrzem (1) z weglika spiekanego, taczacym sie ponizej z odchylong na zewnatrz
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pobocznica (3) o tworzacej w postaci odcinka prostego albo elipsy lub owalu, i ktéry to kotpak
(2) potaczony jest obrotowo z
— czescig chwytowa (B) wykonana ze stali, majgca wystajacy w dot wspotosiowy z ostrzem (1)
walcowy trzonek (4) do mocowania noza w uchwycie organu urabiajgcego oraz ktéra goérnym
koncem wnika w czesc¢ robocza (A) tworzac dolny fragment pobocznicy (3) oraz ma element
centrujacy (7) w postaci stozka Scietego, wystajacy z czotowe] powierzchni odsadzenia (6),
znamienny tym, ze
kotpak (2) osadzony jest potaczeniem obrotowym tozyska slizgowego (8) na powierzchniach
elementu centrujacego (7) i odsadzenia (6), oraz zabezpieczony jest przed poosiowym zsunie-
ciem przez pierscien sprezysty (10) o okragtym przekroju poprzecznym, ktéry wprowadzony jest
w dopetniajace sie do okregu rowki, wykonane na przylegajacych do siebie stozkowych pobocz-
nicach elementu centrujacego (7) i otworu w kotpaku (2).

. Noz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze powierzchnia odsadzenia (6) lezy w ptaszczyznie
prostopadtej do osi noza.

. Noz wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze powierzchnia odsadzenia (6) jest prostopadta do
stozkowej pobocznicy elementu centrujacego (7).

. N6z wedtug zastrz. 3 albo 4 albo 5, znamienny tym, ze na dolnej krawedzi, powierzchni czo-
towej pobocznicy (3) kotpaka (2) wykonane jest wyciecie klinowe (11), utatwiajace demontaz
kotpaka (2).

. Noz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kotpak (2) ma ostrze (1) z weglika spiekanego
trwale potgczone z pobocznicg (3) wykonana ze stali odpornej na $cieranie spoing (11) lutu
twardego, przez spawanie tarciowe lub tukiem krytym albo laserem.

. Noz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ostrze (1) i pobocznica (3) kotpaka (2) stanowia
jednolita materiatowo ksztaitke z weglika spiekanego.

Wykaz oznaczen na rysunku

A. Czes¢ robocza
1. Ostrze
2. Kotpak
3. Pobocznica
B. Czes¢ chwytowa
4. Trzonek
. Kotnierz
. Odsadzenie
. Element centrujacy
. Lozysko slizgowe
. Pierscien sprezysty
. Wyciecie klinowe
. Spoina
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Rysunki

Fig. 2
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