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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
obrobki przeciggaczy tarczowych promieniowych,
stosowanych do nacinania ko6l zebatych stozko-
wych o zebach prostych.

Narzedzia tego typu majg na obwodzie segmen-
ty z ostrzami zwréconymi w kierunku promienio-
wym. Ksztalt ostrzy jest dopasowany do profilu
wrebow miedzy zebami kota. Zarys ewolwenty ze-
ba zastapiony jest lukami kola, to jest sklada sie
z dwoéch lukéw kola zwréconych wypukloSciami
do ptaszczyzny symetrii ostrza i z linii odpowia-
dajgcej zarysowi dna wrebow. Zgodnie z sposo-
bem pracy przeciggacza, ostrza w czasie obroébki
jednego wrebu zbieraja coraz glebiej lezacg war-
stwe przestrzeni miedzyzebnej przy czym uwzgled-
niona jest réwnoczeénie stopniowa zmiana stozko-
wato$ci zarysu zeba w miare jak przeciggacz prze-
mieszcza sie od strony wierzcholka stozka kola ku
jego najw}ekszej §rednicy.

Z tego wzgledu odleglo§¢é wierzcholkéw ostrzy
od osi przeciggacza oraz rozstawienie krawedzi
profilujacych na szerokoSci ostrza zmienia sie. Po-
nadto dla niezmienno$ci ksztaltéw ostrzy na sku-
tek ich ostrzenia, ostrza majg zatoczenia o zary-
sie spirali Archimedesa. Przeciggacze tarczowe
promieniowe stosowane sa do obrébki na specjal-
nych maszynach. Zaréwno przeciggacze jak i ma-
szyny do tej obrébki stanowia najnowsze rozwig-
zanie proceséw technologicznych.

Obroébka k6t zebatych ta metoda jest znana. Zna-
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ne jest takze urzgdzenie do obrébki ostrzy prze-
ciggaczy tarczowych promieniowych stosowane na
obrabiarkach uniwersalnych, szlifierkach lub fre-
zarkach, gdzie ostrza przeciggacza w postaci seg-
mentow obrabiane sg kazde osobno.

Tego rodzaju urzadzenie podczas pracy wymaga
szeregu zabiegéw wykonywanych recznie co wigze
sie z duzymi kwalifikacjami obstugi a przy duzej
iloSci obrabianych elementéw czyni urzgdzenie ma-
o wydajnym.

Urzgdzenie do obrdébki przeciggaczy tarczowych
promieniowych wedlug wynalazku usuwa te nie-~
dogodnoS$ci. Obrobka wszystkich segmentéw prze-
ciggacza odbywa sie na urzadzeniu kolejno auto-
matycznie po jednorazowym ustawieniu przecigga-
cza i narzedzia obrabiajgcego przy zmechanizowa-
nym wykonaniu zatoczenia i maksymalnym skroé-

~ceniu czasé6w pomocniczych przy obshludze.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wykonania
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
z boku urzadzenia, fig. 2 — schemat ukladu nape-
dowego, a fig. 3 — schemat wzglednego przemiesz-
czania sie osi narzedzia obrabiajgcego wzgledem
obrabianego przeciggacza. Urzadzenie opiera sie na
plycie podstawowej 1 posiadajgcej plaszczyzne wio-
daca 2, ktéra jest zarazem plaszczyzng odniesienia
calego ukladu.

Na niej oparte sa za poSrednictwem elementéw
tocznych 3 sanie 4, na ktorych osadzony jest silnik
elektryczny 5 stanowigcy naped urzadzenia. Na sa-
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niach 4 osadzona jest obrotowo na osi 6 obsada
7, ktérej polozenie katowe wzgledem san 4 i
wzgledem plaszczyzny odniesienia 2 ustala wspor-
nik tukowy 8. Na obsadzie 7 osadzona jest prze-
suwnie wzdluz plaszczyzny 9 piyta 10, na ktoérej
z kolei osadzony jest obrotowo stét 11.

Do stolu 11 przymocowany jest w znany spo-
s6b przeciaggacz tarczowy promieniowy 12. Stojak
13 urzadzenia posiada pionowa prowadnice 14,
ktéra jest prostopadla. do plaszczyzny odniesienia
2, na ktérej osadzony jest przesuwnie suport 15
narzedzia obrabiajgcego 16. Narzedzie — S$cierni-
ca 16 ma ksztalt walca zakonczonego péikula, przy
czym wspélny promien walca i potkuli jest réwny
promieniowi tuku 17 ostrza przeciggacza 12, O$
narzedzia obrébczego 16 jest rownolegla do plasz-
czyzny prowadnicy 14 i suportu 15, a pochylona
pod katem w odniesieniu do plaszczyzny 2.

Uklad napedowy urzadzenia pokazany na fig. 2
zapewnia wszystkie ruchy robocze z wyjatkiem na-
pedu narzedzia 16. Sklada sie z silnika 5 skad
naped zostaje przeniesiony za poSrednictwem kot
lancuchowych 18, 19, 20, oraz lancuchéw 21, 22,
walu 23 i przekladni stozkowej 24, 25 na sklada-
jacy sie z dwoch polgezonych przesuwnie czesci
wal 26, napedu §limakéw 27 i 29, ktére zazebione
sg ze §limacznicami 28 i 30.

Slimacznica 30 osadzona jest na wale 31 ktory
wraz z plytg 10 otrzymuje napgd — ruch posu-
wisto zwrotny od krzywki 33 przez rolke 34 i
obsade widelkowg 35. Na wale 32 osadzona jest
krzywka 36 ktéra przesuwa rolke 38 umieszczong
na wsporniku 37 i powoduje przesuw san 4. Prze-
lozenia w ukladzie napedowym spelniajg warunek
taki, ze ilo§¢ obrotéw walu 23 tak sie ma do iloSci
obroté6w watu 31 i walu 32, jak stosunek diu-
goSci tuku i jednego ostrza do catej diugoSci ob-
wodu przeciggacza 12, co stanowi wartos¢ podzial-
ki.

Na wale 23 osadzona jest krzywka 33 nadajaca
zatoczenie ostrzu, ktéora w czasie jednego obrotu
§limacznicy 30 wykonuje tyle obrotéw ile obra-
biany przeciggacz 12 posiada ostrzy.

Miedzy wspornikiem 39 plyty 1 i powierzchnig
czolowg wyjecia 41 san 4 umieszczona jest spre-
Zyna 40 pod dzialaniem ktérej krzywka 36 a wraz
z nig sanie 4 dociskane sg stale do rolki 38. W
czasie jednego obrotu krzywki 36 odpowiadajgce-
mu jednemu obrotowi przeciggacza 12 w plaszczyz-
nie réwnoleglej do podstawy 2 nastepuje wzrost
wysokoSci ostrzy wedlug spirali Archimedesa.

Na wale 32 osadzona jest krzywka 42 do ktdrej
przylega rolka 43 ulozyskowana w obudowie wi-
delkowej 44 zaopatrzonej w drugim koncu w ze-
batke 45. Z zebatky 45 zazebione jest kolo 46 osa-
dzone na dolnym koncu pionowej Sruby pociggo-
wej 47, ktora przez nakretke 48 i lgcznik 49 sprze-
zona .jest z suportem 15 w taki sposdb, ze jej
obrét powoduje ruch posuwisty suportu 15 w go-
re lub w doét.

Na fig. 3 pokazana jest droga osi narzedzia 16
w odniesieniu do obrabianego ostrza, droga ta jest
suma ruchéw narzedzia 16 i przedmiotu obrabia-
nego.
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ostrzy wykanczajacych.
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Odcinek 50 przedstawia droge wynikajaca z dzia-
lania krzywki 36 w czasie obrébki osirzy zgrub-
nych przeciggacza 12.

Nastepnie na odéinku 51 z krzywka 36 wspol-
pracuje krzywka 42 dzieki czemu nastepuje stop-
niowe przejécie narzedzia 16 od obrébki profilu
ostrzy zgrubnych na wykanczajgce. Odcinek 52
odpowiada pracy krzywki 36 w czasie obrobki
Odcinek 53 odpowiada
okresowi dzialania krzywki korygujgcej 42 w cza-
sie powrotu $Sciernicy 16 i przeciggacza 12 do po-
tozenia wyjsciowego.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujgce: przeciggacz 12 umieszczony na stole
obrotowym 11 zostaje pochylony pod katem do
plaszczyzny odniesienia 2, przy czym wielko$¢ ka-
ta pochylenia uzalezniona jest od rodzaju prze-
ciggacza 12. Po wilgczeniu obrotéw $ciernicy 16 do-
suwa sie recznie przez obracanie koétkiem nie po-
kazanym na rysunku suport 15 do zetkniecia sieg
§ciernicy 16 z przeciggaczem 12 i zaglebienia jej
na zgaang glebokose.

Po tym nastepuje wlgczenie ukladu napedowego
stolu 11, ktéry automatycznie zmienia potozenie
przeciggacza 12 dla szlifowania kolejno jego ostrzy.
Zaglebienie §ciernicy "16 w material obrabiany
uzyskuje sie przez reczny posuw suportu 15 po
kazdym obrocie przeciagacza 12 az do usuniecia
przewidzianego naddatku na obrobke. Po ukoncze-
niu obrobki profiléw ostrzy z jednej strony, prze-
ciggacz 12 zdejmuje sie i zaklada odwrotnie po-'
wtarzajge opisane czynno$ci dla obrébki drugiej
strony. ’

Obrébka wierzcholkéw ostrzy przeciggacza 12
nastepuje w trzecim zabiegu po zmianie $rednicy
tarczy 16 i ustawieniu jej w osi symetrii prze-
ciggacza, przy czym stot 11 zostaje pochylony o
kat 0° w odniesieniu do plaszczyzny 2. Przy obréb-
ce wierzchotkow ostrzy wylgcza sie dzialanie
krzywki 42, a zatoczenie ostrzy uzyskuje sie od
krzywki 33.

Na urzadzeniu wedlug wynalazku mozna obra-
bia¢ przeciggacze dla roznych kél stozkowych o
zebach prostych, przy czym nalezy stosowaé od-
powiednio dobrane ksztaltami krzywki 33, 36, 42,
i kat pochylenia stolu 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki ostrzy przeciggaczy tar-
czowych promieniowych skladajace sige z prze-
suwnych san z napedem, na ktérych znajduje
sie na pochylonym ramieniu st6l do ustawiania
przeciggacza, znamienne tym, Ze naped urza-
dzenia z silnika (5) sprzezony jest za posrednic-
twem ko6t lancuchowych (18), (19), (2)) oraz
lancuchéw (21) i (22) walu (23) i przekladni
stozkowej (24), (25) z walem (26) napedu $lima-
kéw (27) i (29), ktére zazebione sa ze §limacz-
nicami (28) i (30), przy czym S§limacznica (30)
osadzona jest na wale (31), ktéry wraz z plyta
(10) opiera sie o krzywke (33) poprzez rolke

—-



Fig.2

58282

5
(34) i obsade widelkowsa (35), natomiast na wale
(32) osadzona jest krzywka (36), ktoéra przez
rolke (38) osadzong na wsporniku (37) sprzezo-
na jest z saniami (4), te z kolei dociskane sg
sprezyng (40) umieszczong w wyjeciu (41) i
oparta o wspornik (39), ponadto na wale (32)
osadzona jest krzywka (42), ktéra przez rolke
(43) i obsade widetkowg (44) laczy zebatke (45)
zazebiong z kolem zebatym (46) osadzonym na
dolnym koncu pionowej Sruby pociagowej (47),

6
ktéra przez nakretke (48) i lgcznik (49) sprze-
zona jest z suportem (15) z narzedziem (16).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze profil krzywki (33) jest zgodny z zatacza-
nym ostrzem a profil. krzywki (36) zgodny z
profilem wierzcholkéw ostrzy przy czym pro-
fil krzywki (42) zmienia sie zgodnie z ruchem
narzedzia (16) o wielko$ci wynikajgce z przej-
Scia od obrobki ostrzy zgrubnych do obroébki
ostrzy dokladnych przeciggacza (12).
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