8 lutego 1927.r.

CO% oy /Z/OO

DYD

‘—"’TFKL‘

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 4750.

Kl 29 b ;.

Alexander Classen
(Aachen, Niemcy).

Sposob otrzymywania roztworéw btonnika.

Zgloszono 31 marca 192§ r.
Udzielono 23 kwietnia 1926 r.
Pierwszenstwo: 2 kwietnia 1924 r. (Wielka Brytanja).

Willstadter odkryt, ze dzialaniem prze-
syconego np. 41% kwasu solnego na sub-
stancje, zawierajace blonnik, np. drzewo,
mozna otrzymaé roztwory blonnika. Spo-
s6b ten nie nadaje si¢ do zastosowania
przemyslowego, poniewaz z jednej strony
otrzymywanie i przechowywanie przesyco-
nego kwasu solnego (wiecej niz 39%) jest
uciazliwe, z drugiej strony metoda Will-
stidtera wymaga znacznych ilosci tego
kwasu np. na 1 cze$¢ miatkiej maczki
drzewnej 7 czesci kwasu solnego (ciez. wt.
1,213 przy 15°). Jeszcze powazniejsze
trudnosci przedstawia obecnosé¢ tak znacz-
nego nadmiaru kwasu wobec kwestji od-
zyskiwania kwasu solnego i dalszej prze-
robki roztworu blonnika.

W mys$l wynalazku otrzymuje sie roz-

twory blonnika w obecnosci substancyj
kontaktowych, zwlaszcza takich, na ktére
w danych warunkach kwas solny wcale nie
dziata lub przynajmniej zasadniczo nie
dziala. Jako stosowne substancje kontak-
towe wchodza w rachube w pierwszej linji
metale, praktycznie nierozpuszczalne w
kwasie solnym, jak np. platyna® inne me-

'tale grupy platynowej, wolfram, molibden’

i t. d. Réwniez miedz metaliczna okazala -
si¢ mozliwg do uzytku, ale mniej stosowna.
Zamiast metali, albo obok nich, mozna row-
niez stosowaé stopy, nierozpuszczalne
praktycznie w kwasie solnym, np. stopy
platynowcéw, wolframu, molibdenu, wana-
du, np. zelazowolfram, zelazowanad, Zela-
zomolibden, krzemki i t. p. stopy. Réwniez
odpowiednim .okazal sie¢ tak zwany metal



Borchera,  skladajacy si¢ mniej wigcej z
. 60 — 65% nikly, 30 — 35% chromu, 2,5%
wolframu i'0,2 — 1% srebra, w ktérym ni-

kiel mozna zastapi¢ np. kobaltem, wolfram -

np. molibdenem, a srebro np. miedzig, Tak-
ze odpowiedniemi okazaly si¢ podobne, nie
ulegajace dziataniu kwasu solnego, stopy
kobaltu lub niklu z innemi metalami, Sub-
stancje kontaktowe dodaje si¢ najkorzyst-
niej pod taka postacia, Zeby usunigcie ich
z produktéw reakcji -bylo tatwe, np. pod

postacia blach, sztab, tkaniny drucianej lub -

t. p. ksztaltow. W pewnych wypadkach

mozna réwniez same naczynia reakcyjne’

sporzadzaé z materjalu bedacego substan-
cja kontaktows lub zawierajaca metal kon-
taktowy, lub tez materjalem takim powle-
kaé. . :

Ulatwienie i przy$pieszanie procesu
rozpuszczania przez obecno§¢ substancyj
kontaktowych przedstawia bardzo znaczne
korzysci techniczne. Mozna np. uskutecz-
nié rozpuszczenie btonnika przy uzyciu. sto-
sunkowo bardzo matych ilosci kwasu, np.
0,5 — 2 czeséci wagowych kwasu solnego na
1 czes¢ wagowa substancji drzewnej. W
wielu wypadkach okazala sie wystarczaja-
ca 0,5 — 1 czeéci wagowej kwasu solnego
na 1 cze$é wagowa drzewnika. Dalsza za-
leta polega na tem, Ze nie jest sie juz zmu-
szonym uzywacé kwasu solnego przesycone-
go, g¢dyz mozna réwniez przeprowadzié
proces rozpuszczania przy pomocy zwykle-
go handlowego stezonego kwasu solnego,
np. 39% -wego.

W dals#ym ciggu okazato sie korzystne

podsycaé dziatanie na blonnik kwasu. solne-"

go, uzytego w stanie plynnym, przez do-
prowadzanie kwasu solnego w stanie ga-
zowym (chloro-wodoru). Mozna np. poste-
powaé w-ten sposéb, Ze materjal wejscio-
wy, np. wiéry, zwilza si¢ zwyklym handlo-
wym stezonym kwasem solnym i podczas
procesu rozpuszczania doprowadza sie je-
szcze gazowy -chlorowodér,

.. Nie zachodzi tu przesycenie kwasu sol-

nego, co Willstidter uwazal za konieczne,
poniewaz w temperaturze 30° C i wyzszej,
przy ktérej zachodzi proces rozpuszczania,
jest rzecza niemozliwg tworzenie si¢ kwa-
su solnego przesyconego, np. 41%.

Przy wspéldzialaniu kwasu solnego ga--
zowego mozna réwniez uzyé do zwilzenia
materjalu wyjsciowego kwas solny o do-
wolnej koncentracji, a wiec np. mniej ste-

“zony kwas odpadkowy. Mozna takie prze-
-rabiaé na roztwory btonnika materjaly wyj-

Sciowe, tylko wodg zwilzone lub zawieraja-
ce dostateczna ilo§é wilgoci, przez dopro-
wadzanie gazowego kwasu chlorowodoro-
wego w-obecnoéci substancyj kontaktowych.
Korzystnem okazate sie ulatwienie procesu
rozpuszczania przez poruszanie materjalu,
np. przez mieszanie. Dalei zauwazono, - ze

_proces rozpuszczania mozna przy$pieszy¢,

stosujac ciénienie. Wogéle okazaly sig ko-
rzystnemi ci$nienia stosunkowo male, np.
do 5 atm, ktére mozna uzyskaé przy po-

.mocy jakiegokolwiek gazu obojetnego.

Przyklad. 1 czesé¢ wagowa wibréow z
zawartoécia wody 20 — 30% traktuje sie
1 czeScia wagowa kwasu solnego o dowol-
nem stezeniu lub z odpowiednig iloscig wo-
dy. Zwilzony materjal traktuje sie, przy
réwnoczesnem mieszaniu, gazowym chloro-
wodorem ‘'w obecnoséci substancyj kontakto-
wych, nie ulegajacych wcale lub zasadniczo
dzialaniu kwasu solnego w rodzaju wyzej
wymienionych, np. kawatkéw blachy, tka-
nin drucianych i t. p. przedmiotéw. Masa
przybiera przytem najpierw postaé¢ rzad-
kiego ciasta, a nastepnie przechodzi w
stan plynny. Nierozpuszczony drzewnik po-
zostaje w postaci delikatnie rozdrobionej,
fatwo dajacej sie oddzielié od roztworu
blonnika. Roztwér blonnika mozna dalej:
przerabia¢é w dowolny sposéb, ‘ap. na
sztuczne wlékno. Przez rozciericzenie roz-
tworu blonnika woda tworzy si¢ ‘glukoza,
a proces ten ulatwia si¢ przez ogrzewanie.
Roztwér glukozy mozna w znany sposéb
droga, fermentaciji przerabiaé¢ .na .alkohol.



Znane jest wlasnie zcukrzanie przez
hydrolize substancyj, zawierajacych blon-
nik, jak np. drzewnik, dzialaniem bardzo
rozciericzonych kwaséw w wysokich tem-
peraturach, np. 110 — 170° C, Przy tych
procesach stosowano wlasnie substancje
- kontaktowe, np. w ten sposéb, ze wprowa-
dzany do procesu dwutlenek siarki pod

dzialaniem substancyj kontaktowych utle-

niano na kwas siarkowy, aby wywolaé dzia-
lanie tegoz in statu nascendi na hydrolizo-
wany materjal. W niniejszem postepowaniu
nie chodzi o hydrolize blonnika z tworze-
niem si¢ natychmiastowem glukozy, lecz o
otrzymanie roztworéw blonnika w stezonym
kwasie solnym. W tym procesie, przebiega-
jacym w temperaturach umiarkowanych,
lezacych wogéle ponizej 50° C, ulatwienie
rozpuszczania blonnika w kwasie solnym
steZonym jest nowos$cig i postepem.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb otrzymywania roztworéow
btonnika w stezonym kwasie solnym, zna-
mienny tem, ze dziala si¢ na materjal zawie-
rajacy btonnik kwasem solnym w obecnosci
substancyj kontaktowych, szczegélnie me-
tali i stopéw ni¢ ulegajacych zupelnie lub
trudno ulegajacych dzialaniu kwasu solne-

go, w temperaturach umiarkowanych, leza-
cych miedzy 20 a 40° C, najlepiej przy
réwnoczesnem poruszaniu masy podlega-
jacej rozpuszczeniu.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze podczas procesu rozpuszczania
wprowadza si¢ do obrabianej masy chloro-
wodér w stanie gazowym,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, Zze wyjéciowy materjal, zawieraja-
cy blonnik, zwilza si¢ kwasem solnym o
stezeniu niewystarczajacem do rozpuszcze-
nia blonnika, albo poprostu woda, i nastep-
nie wprowadza si¢ do tej masy chlorowo-
dér w stanie gazowym.

4, Sposéb wedlug zastrz.1 — 3, zna-
mienny tem, Ze rozpuszczanie blonnika u-
skutecznia si¢ ograniczona iloscia kwasu w
ten spos6b, iz np. na 1 czes¢ wagowq
drzewnika zuzywa si¢ okoto 0,5 — 2 cze-
Sci wagowych plynu, a najkorzystniej nie
wigcej niz 1 cze$é wagowa plynu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze podczas procesu roztwa-
rzania blonnika stosuje si¢ podwyzszone
ci$nienie,

Alexander Classen.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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