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€9 Verfahren zum Umbéumen von Faden auf einen Kettbaum und zugehérige Baummaschine.

@ Ein Verlahren zum Umbé&umen von Faden (5) auf ei-

nen Kettbaum (6) dient der Erzeugung einer gleich-
massigen Wickeldicke. Zu diesem Zweck wird eine Tabelle
fur einen theoretischen Wickeldurchmesser vorgegeben,
der Wickeldurchmesser gemessen und bei einer Abwei-
chung die Fadenspannung korrigient. Eine zur Durchfiih-
rung des Verfahrens bestimmte Baummaschine weist ei-
nen Speicher (21) zur Aufnahme von Tabellenwerten, eine
Messvorrichtung (11) zur Erfassung des tatsachlichen Wik-
keldurchmessers, einen Vergleicher (22) zur Ermittlung der
Abweichung und eine Stellvorrichtung, wie die Ausgabe-
einheit (23) eines Digitalrechners (16), zur Anderung der
szdenspannung mittels einer Fadenspannvorrichtung (25)
aut.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Umbaumen von Faden auf einen Kettbaum, dem
die Faden (ber eine Fadenspannvorrichtung zuge-
fihrt werden, und auf eine Baummaschine zur
Durchfithrung des Verfahrens.

Bei einer bekannten Baummaschine (DE-AS
2 510 517) wird die gesamte Fadenschar von einer
Konustrommel einer Scharmaschine auf einen Kett-
baum umgebaumt. Die Fadenspannung wird mit
Hilfe von Umlenkwalzen gemessen und durch
Bremsung der Schartrommel eingestellt. Zuvor war
beim Scharen einzelner Bandwickel dafir gesorgt
worden, dass die Folgewickel eine Kopie des er-
sten Bandwickels darsteliten und daher eine gleich-
massige Scharung erfolgte.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Kettbaumwickel mit verbesserten Eigenschaften zu
erzeugen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
gelost, dass eine Tabelle erstellt wird, die fir be-
stimmte Umdrehungszahlen des Kettbaums den
sich bei gleichméssiger Lagendicke theoretisch er-
gebenden Wickeldurchmesser vorgibt, dass der
Wickeldurchmesser bei den genannten Umdre-
hungszahien gemessen wird und dass bei einer Ab-
weichung des gemessenen Durchmessers vom vor-
gegebenen Durchmesser die Fadenspannung korri-
giert wird.

Diesem Vorschlag liegt die Feststellung zugrun-
de, dass Faden, die zunachst gleichméassig ge-
schart und dann mit konstanter Fadenspannung
umgebaumt worden sind, bei der weiteren Verarbei-
tung, zum Beispiel in einer Kettenwirkmaschine, zu
Ungleichmassigkeiten der fertigen Ware fihren und
dass man diese Ungleichmassigkeiten vermeiden
kann, wenn der Kettbaumwickel eine etwa konstan-
te Wickeldichte besitzt. Diese andert sich némlich
im bekannten Fall, weil sich der Kettbaumwickel bei
gegebener Fadenspannung je nach der bereits er-
zeugten Wickeldicke unterschiedlich stark eindrik-
ken lasst. Dies fuhrt zu einer Uber den Wickel-
durchmesser unterschiedlichen Dauerbelastung der
aufgewickelten Faden, was zu sich andernden Ei-
genschaften, beispielsweise der Bauschigkeit, der
Dehnung u.dgl. fihren kann.

Erfindungsgemiss wird dies vermieden. Es rei-
chen verhaltnismassig geringe Anderungen der Fa-
denspannung, um den Wickeldurchmesser der
theoretisch ermittelten Grosse nachzufihren. Da
sich der Wickeldurchmesser ohne Schwierigkeiten
messen lasst, ergibt sich insgesamt ein sehr einfa-
ches Verfahren.

Ein weiterer Vorteil des so erzeugten Kettbaum-
wickels besteht darin, dass bei jeder Umdrehung
des Kettbaums die abgewickelte Fadenldnge um
die gleiche Lange zunimmt. Man kann daher durch
eine einfache Drehwinkelmessung am Kettbaum die
abgegebene Fadenlange berechnen, wie dies aus
DE-PS 3 111 112 bekannt ist, und trotzdem sehr
genaue Ergebnisse erhalten.

Vorteilhaft ist es, dass die Tabellenwerte abrufbar
gespeichert werden und der Vergleich eines abge-
rufenen Tabellenwerts mit dem gemessenen Durch-
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messer sowie die Korrektur der Fadenspannung au-
tomatisch erfolgt. Auf diese Weise kann der Wickel-
durchmesser ohne Unterbrechung des Umb&umvor-
ganges Uberwacht werden, auch wenn die Durch-
messer-Uberpritfung in kleinen Zeitabstanden er-
folgt.

Dieses Vorgehen wird unterstitzt, indem die
Messung des Durchmessers kontaktlos erfolgt.

Eine Baummaschine zur Durchfihrung dieses
Verfahrens ist erfindungsgemass gekennzeichnet
durch einen Speicher zur Aufnahme von Tabellen-
werten, die fur bestimmte Umdrehungszahien des
Kettbaums den sich theoretisch ergebenden Wickel-
durchmesser vorgeben, durch eine Messvorrichtung
zur Erfassung des tatsachlichen Wickeldurchmes-
sers, durch einen Vergleicher zur Ermittlung der
Abweichung des gemessenen Durchmessers vom
vorgegebenen Durchmesser und durch eine Stell-
vorrichtung zur Anderung der Fadenspannung mit-
tels der Fadenspannvorrichtung. Die zuséatzlich zur
Spannvorrichtung erforderlichen Mittel erfordern nur
einen geringen Aufwand. Mit Vorteil ist ein Digital-
rechner vorgesehen, der den Speicher auiweist,
den Vergleicher bildet und die Stellvorrichtung auto-
matisch verstellt. Mit dieser Massnahme wird die
Durchmesserkorrektur wéhrend des kontinuierlichen
Umbaumvorganges unterstitzt.

Als kontaktlose Messvorrichtung eignet sich ins-
besondere eine Lichtschranke oder eine elektroni-
sche Kamera, insbesondere Zeilenkamera, oder ein
bertihrungsloser Schalter.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in
der Zeichnung dargestellten, bevorzugten Ausfih-
rungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 die schematische Seitenansicht einer Um-
baumvorrichtung,

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf die Um-
baumvorrichtung der Fig. 1 und

Fig. 3-5 verschiedene Ausfihrungsformen einer
Durchmesser-Messeinrichtung.

Eine Schartrommel 1, die mit einem Konus 2
versehen ist, wird durch einen Motor 3 angetrieben.
in einem Scharvorgang sind mehrere Bandwickel 4
nacheinander aufgeschart worden, wobei zunéchst
ein erster Bandwickel aufgebracht wurde und dann
alle Folgewickel diesen ersten Bandwickel kopier-
ten.

Beim Umbaumen wird eine Fadenschar 5, die
sich Uber die gesamte Arbeitsbreite der Schartrom-
mel 1 erstreckt, auf einen Kettbaum 6 autgebaumt.
Um einen Wickelkern herum entsteht ein Wickel 7.
Dieser wird durch Endflansche 8 und 9 begrenzt.
Dem Antrieb dient ein Motor 10. Am Umfang ist
eine Durchmesser-Messeinrichtung 11 vorgesehen,
die unter Beibehaltung ihrer Relativiage zum Um-
fang 12 des Wickels 7 langs einer radialen Bahn 13
verschiebbar ist. Gemass Fig. 3 besteht die Mess-
vorrichtung 11 aus einer Lichtschranke mit einem
Lichtgeber 14 und einem Lichtempfanger 15.

Ein Digitalrechner 16 weist einen Eingangsab-
schnitt 17 auf, der (ber eine Signalleitung 18 ein
Geschwindigkeitssignal des Kettbaummotors 10 und
Gber eine Leitung 19 ein Durchmesser-Signal von
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der Messvorrichtung 11 empfangt. Der Digitalrech-
ner 16 besitzt ferner eine Eingabetastatur 20, Gber
die unter anderem Durchmesserwerte eingegeben
werden kénnen, die in einem Speicher 21 deran
abgelegt werden, dass sie in Form einer Tabelle
bestimmten Umdrehungszahlen des Kettbaums 6
zugeordnet sind. In einem Vergleicher 22 werden
immer dann, wenn aufgrund des Geschwindigkeits-
signals auf der Leitung 18 eine bestimmte Umdre-
hungszahl des Kettbaums 6 erreicht ist, der Uber
die Leitung 19 zugefiihrte gemessene Durchmesser
mit dem aus dem Speicher 21 abgerufenen Durch-
messer verglichen. Bei einer Abweichung zwischen
den beiden Werten wird Uber die Ausgabeeinheit
23 und eine Befehisleitung 24 die Drehzahl des
Motors 3 geéandert. Hierdurch wird die Spannung
der Faden der Schar 5 im Sinne eines gleichmassi-
gen Durchmesserzuwachses geéndert. Die Motoren
3 und 10 bilden daher eine Spannvorrichtung 25,
deren Stellvorrichtung durch die Ausgabeeinheit 23
des Digitalrechners 16 gebildet wird.

Vor dem Umb&umen wird aufgrund der bekann-
ten Daten, wie Fadenzahl, Fadenstarke, Auftrags-
dicke auf der Schartrommel u.dgl., der theoretische
Durchmesser des fertigen Kettbaums 6 nach dem
Umbaumen ermittelt. Unter Berlcksichtigung der
notwendigen Windungszahl erhalt man die Wickel-
durchmesser-Zunahme pro Windung. Der Digitai-
rechner 16 kann daher in die Tabelle die fir be-
stimmte Windungszahlen erforderlichen theoreti-
schen Durchmesserwerte eintragen. Da bei Abwei-
chungen die Fadenspannung und damit die Durch-
messerzunahme korrigiert wird, erhalt man durchge-
hend die gleiche Wickeldichte.

In Fig. 4 ist eine Messvorrichtung 11’ in der Form
einer Zeilenkamera 26 veranschaulicht. Diese ist in
den Flansch 8 eingebaut. thre Abdeckung durch
den Wickel 7 fihrt zu dem gewiinschten Messer-
gebnis.

In Fig. 5 ist dem Wickel 7 eine Messvorrichtung
117 in Form eines beriihrungsiosen Schalters 27,
also eines beispielsweise kapazitiv oder induktiv
wirkenden Schalters, zugeordnet. Dieser kann, wie
die Lichtschranke der Fig. 3, beim Messen auf ei-
ner Bahn 27 hin- und herbewegt werden.

Abwandlungen von der dargestellten Ausfuh-
rungsform sind in vielerlei Richtung mdglich, ohne
vom Grundgedanken der Erfindung abzuweichen.
Beispielsweise kann die Tabelle im Speicher 21
auch dadurch vorgegeben werden, dass eine Re-
chenvorschrift abgespeichert wird, die fir jede Um-
drehungszahl des Kettbaums den erforderlichen
Durchmesser berechnet. Die Spannvorrichtung
kann auch in der Weise arbeiten, dass der Schér-
trommel 1 eine Bremse zugeordnet wird, deren
Bremskraft abhangig vom Befehlssignal der Leitung
24 anderbar ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Umbaumen von Faden auf ei-
nen Kettbaum, dem die Faden Uber eine Faden-
spannvorrichtung zugefihrt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Tabelle erstellt wird, die fur
bestimmte Umdrehungszahlen des Kettbaums den
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sich bei gleichméassiger Lagendicke theoretisch er-
gebenden Wickeldurchmesser vorgibt, dass der
Wickeldurchmesser bei den genannten Umdre-
hungszahlen gemessen wird und dass bei einer Ab-
weichung des gemessenen Durchmessers vom vor-
gegebenen Durchmesser die Fadenspannung korri-
giert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tabellenwerte abrufbar gespei-
chert werden und der Vergleich eines abgerufenen
Tabellenwerts mit dem gemessenen Durchmesser
sowie die Korrektur der Fadenspannung automa-
tisch erfolgt.

3. Vertahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Messung des Durchmes-
sers kontaktlos erfolgt.

4. Baummaschine zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach einem der Anspriche 1 bis 3, bei der die
Faden einem Kettbaum Uber eine Fadenspannvor-
richtung zugefuhrt werden, gekennzeichnet durch
einen Speicher (21) zur Aufnahme von Tabellen-
werten, die fir bestimmte Umdrehungszahlen des
Kettbaums (6) den sich theoretisch ergebenden
Wickeldurchmesser vorgeben, durch eine Messvor-
richtung (11; 117 117) zur Erfassung des tatsachli-
chen Wickeldurchmessers, durch einen Vergleicher
(22) zur Ermittlung der Abweichung des gemesse-
nen Durchmessers vom vorgegebenen Durchmes-
ser und durch eine Stellvorrichtung (23) zur Ande-
rung der Fadenspannung mittels der Fadenspann-
vorrichtung (25).

5. Baummaschine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Digitalrechner (16) vorgese-
hen ist, der den Speicher (21) aufweist, den Ver-
gleicher (22) bildet und die Stellvorrichtung (23) au-
tomatisch verstellt.

6. Baummaschine nach Anspruch 4 oder 5, ge-
kennzeichnet durch eine Lichtschranke als Mess-
vorrichtung (11).

7. Baummaschine nach Anspruch 4 oder 5, ge-
kennzeichnet durch elektronische Kamera (26) als
Messvorrichtung (11°).

8. Baummaschine nach Anspruch 4 oder 5, ge-
kennzeichnet durch einen beruhrungslosen Schalter
(27) als Messvorrichtung (11”).



CH 687 928 AS

2 . Fig!

9
1 N
2 L
By L
Fig.2 3@ oL ) 10
23" 21 18 /Jg
Xk
2 : g
= 13
/= T —
- /= n




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

