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Srodek do regeneracji papieréw Sciernych
uzywanych do szlifowania powlok lakierowych
i powierzchni wyrobow z tworzyw sztucznych

1

Przedmiotem wynalazku jest Srodek, stuzacy do
regeneracji papieré6w $ciernych uzywanych do szli-
fowania powlok lakierowanych, poliestrowych, al-
kidowych, innych zywicznych, olejnych lub mody-

fikowanych olejowo-zywicznych, wzglednie po-

wierzchni wyrobéw z tworzyw sztucznych.

Obrébka powierzchni niektérych  wyrobow
z tworzyw -sztucznych, a szczegblnie obréobka pow-
lok lakierowych z tworzyw sztucznych poliestro-
wych, powlok z zywic syntetycznych oraz powlok
olejnych modyfikowanych zwigzkami zywic wy-
maga stosowania papieré6w Sciernych.

Pyl powstaly przy szlifowaniu powlok lakiero-
wych, a szczegblnie powlok poliestrowych, przy-
lepia sie do taém Sciernych powodujac szybko cal-
kowitg utrate wlasnoSci Sciernych taSm przez co
taSmy stajg sie nieprzydatne do obrébki.

Znane i stosowane sg metody i $rodki sluzgce
do przeciwdzialania przylepianiu sie pylu polies-
trowego do taSm Sciernych, dzialajgce na zasadach
mechanicznych, a polegajgce na zdmuchiwaniu lub
zassaniu pylu pragdem powietrza, na usuwaniu
pylu przez szczotkowanie wzglednie zmywanie
wodg. Dla umozliwienia zdmuchiwania i odpro-
wadzania pylu poliestrowego w czasie szlifowania,
instalowane sg w halach produkcyjnych skompli-
kowane urzgdzenia wyciagowe.

Stosowane dotychczas metody nie przeciwdzia-
lajg skutecznie przylepianiu sie pytu poliestrowego,
a zupelnie nie rozwigzuja zagadnienia regeneracji
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zuzytych juz ta$ém. Stosowane niekiedy niektére
zabiegi regeneracyjne jak szczotkowanie taém lub
wymywanie woda dzialaja szkodliwi® na ta$my
szlifierskie i mogg przyczynié sie do ich zupelego
zniszczenia.

Skuteczne przywré6cenie wlasno$ci §ciernych zu-
zytych taém przy szlifowaniu powlok lakierowych,
a szczegblnie powlok poliestrowych, uzyskano do-
piero przez zastosowanie $rodka wedlug wyna-
lazku w postaci dwéch roztworéw substancji che-
micznych, ktéry umozliwia drogg prostych zabie-
gébw chemiczno-mechanicznych dokonywanie kil-

-‘kakrotnie regeneracji taSm juz nieprzydatnych do

obrébki powlok lakierowych.

Srodek do wielokrotnej regeneracji ta§m §cier-
nych wedlug wynalazku sklada sie z dwéch roz-
tworéw: mieszanki zmiekczajgcej i rozpuszezalnika
do zmywania o nastepujacym skladzie wyrazonym
w procentach wagowych:

Mieszanka zmiekczajgca: gliceryna techniczna
20°/0 wagowych

parafina techniczna, plynna 30%% wagowych

sulfonian alkilowy 50°% wagowych

Rozpuszczalnik: etanol skazony 50 proc. wago-
wych, -]

ksylen techniczny 50 proc. wagowych R

Przez zastosowanie do regeneracji taém S§cier-
nych §rodka wedlug wynalazku uzyskano mozli-
wo$é dokonywania szybkiej i skutecznej regene-
racji zuzytych taSm, ktérg mozna powtarzaé -kil-
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kakrotnie az do calkowitego zuzycia ziarn, wzgled-
nie warstwy no$nej taém Sciernych.

Regeneracja, przy zastosowaniu S§rodka wedlug
wynalazku, pozwala na przedluzenie przydatnosci
i zywotnoSci taSm Sciernych do obré6bki szlifowapia
powlok lakierowych, a szczegblnie powlok polies-
trowych, o okolo 70°% przez co wuzyskuje sie
znaczne oszczedno$ci materialowe wynikajace ze
Zmniejszenia zuzycia ta$m S$ciernych, wyelimino-
wanie zastosowania dotychczas uzywanych papie-
ré6w o najdrobniejszej granulacji oraz lepszy efekt
w postaci wykonczenia plaszczyzn obrabianych.

Granulacja ziarn ta$m S$ciernych, regenerowa-
nych jest drobniejsza i ma strukture delikatng
przez co taSmy umozliwiaja szczegélnie precyzyjne
wykonczenie powierzchni lakierowych w ostatecz-
nych stadiach obrébki szlifowania i uzyskanie
polysku wyzszego stopnia, anizeli przy uzyciu pa-
pier6w S§ciernych nie regenerowanych.

Regeneracji zuzytych ta§m $ciernych dokonuje
sie przez réwnomierne rozprowadzenie przy uzy-
ciu pedzla lub filcu — mieszanki zmiekczajgcej,
na plaszczyzne roboczg zuzytej taSmy $ciernej oraz
réwnoczesne lekkie pocieranie pedzlem 1lub
szczotkg, przez co nastepuje oddzielenie zbitego
pylu lakierowego od podloza.

Po usunieciu wigkszej zbitej masy czgsteczek
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pylu lakierowego oczyszcza sie ostatecznie taSme
regenerowang przez przemycie rozpuszczalni-
kiem, dla usuniecia resztek pylu lakierowego. Pro-
cesu regeneracji ta§m dokonuje sie przy tempera-
turze mvﬁetm otoczenia nie mizszej anizeli 18°C.

Po ukonczeniu regeneracji taSme suszy sig
w stanie zwinietym w suszarni w temperaturze
powietrza 50—70°C, wzglednie w stanie rozwinie-
tym w temperaturze normalnej pomieszczen warsz-
tatowych. Regenerowana ta$ma, po wysuszeniu na-
daje sie do normalnego uzycia zgodnie z przezna-
czeniem, podobnie jak taSma nowa.

Zastrzezenie patentowe

Srodek do regeneracji papier6w §ciernych uzy-
wanych do szlifowania powlok lakierowych i po-
wierzchni wyrobow z tworzyw sztucznych zna-
mienny tym, ze stanowia go dwa roztwory a mia-
nowicie mieszanka zmiekczajgca skladajgca sie
z gliceryny technicznej w ilo§ci 209 wagowych,
parafiny technicznej, ptynnej w ilo§ci 300 wago-
wych i sulfonianu alkilowego w ilo§ci 50 %0 wago-
wych, oraz rozpuszczalnik do zmywania sktadajacy
sie z etanolu skazonego w ilo§ci 506 wagowych
i ksylenu technicznego w iloSci 50°% wagowych.

KZG-3, z, 1001/68 — 330
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