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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ptaszcz przeciwpozarowy, w szczeg6lnosci ptaszcz rolowanej kur-
tyny przeciwpozarowej, zawierajgcy ognioodporne zewnetrzne arkusze powtokowe, pomiedzy ktérymi
znajduje sie warstwa ekspandujgcego pod wptywem wzrostu temperatury materiatu termoizolacyjnego,
oraz ktére potgczone sg ze sobg odpornymi na pecznienie materiatu termoizolacyjnego i wysokg tem-
perature trwatymi pierwszymi $rodkami mocujgcymi, i ulegajgcymi destrukcji pod wptywem pecznienia
materiatu termoizolacyjnego lub wysokiej temperatury degradowalnymi drugimi srodkami mocujgcymi.

Ze zgtoszenia wynalazku GB2387351 znana jest ekspandujgca bariera przeciwpozarowa zawie-
rajgca dwie zewnetrzne warstwy z materiatu ognioodpornego, pomiedzy ktérymi znajduje sie warstwa
wewnetrzna z materiatlu ekspandujgcego. Warstwy zewnetrzne mogg zawieraé metal, materiat
z wtbkna szklanego lub materiat zawierajgcy wtékna metalowe. Warstwa wewnetrzna moze zawierac
grafit. Bariera zawiera $rodki tgczace utrzymujgce ksztatt bariery w warunkach normalnych, ktére mogg
zawieraé polietylen, polipropylen lub inne materiaty o okre$lonej temperaturze topnienia. Bariera za-
wiera takze odporne na wysokg temperature przeszycia réwniez przeznaczone do utrzymywania
ksztattu bariery, ktére sg nienaprezone w normalnych warunkach. W odpowiedzi na okre$lony wzrost
temperatury, $rodki faczgce ulegajg stopieniu lub w inny sposéb przerwaniu, umozliwiajgc ekspansje
Srodkowej warstwy, w wyniku ktérej odporne na wysoka temperature przeszycie zostaje naprezone
ograniczajgc rozszerzanie bariery do okre$lonej gruboséci. W takiej barierze luzne fragmenty odpor-
nego na wysokg temperature przeszycia mogqg ulegaé splataniu lub nieréwnomiernemu naprezaniu
w czasie ekspandowania warstwy wewnetrznej, w wyniku czego mogag ulec przerwaniu w czasie eks-
pansji warstwy wewnetrznej skutkujgcemu niekontrolowanym rozszerzeniem bariery i jej uszkodze-
niem. Miejscowe przerwanie przeszycia moze spowodowaé wzrosty naprezenia w innych fragmentach
przeszycia, ktére mogg doprowadzi¢ do przerwania takze tych innych fragmentéw. W rezultacie
wstepne miejscowe przerwanie przeszycia moze doprowadzié¢ do catkowitego zniszczenia przeszycia
i tym samym zniszczenia bariery. Bariera taka nie nadaje sie do uzycia jej jako ptaszcza rolowanej
kurtyny z uwagi na brak mozliwosci nawiniecia jej na wale nawojowym. Ponadto majgce byé w stanie
nienaprezonym wewnetrzne fragmenty przeszycia mogg ulec niepozgdanemu naprezeniu i/lub splata-
niu w czasie wypetniania przestrzeni miedzy warstwami zewnetrznymi materiatem ekspandujgcym
warstwy wewnetrznej. W barierze takiej, w szczegdlnosci przy uzytkowaniu jej w typowej orientaciji
pionowej, nie jest mozliwe zastosowanie w warstwie wewnetrznej sproszkowanego materiatu, ponie-
waz wskutek sity grawitacji coraz wicksze ilosci tego materiatu stopniowo akumulowatyby sie w dolnej
czesci bariery, powodujgc istnienie niewystarczajacej ilosci materiatu termoizolacyjnego w czesci gor-
nej o stopniowo pogarszajgcych sie parametrach termoizolacyjnych.

Celem wynalazku jest dostarczenie ptaszcza przeciwpozarowego z ekspandujgcg warstwg ter-
moizolacyjng, ktéry bedzie cechowat sie doskonatymi wtasciwos$ciami przeciwpozarowymi i termoizola-
cyjnymi i niezawodno$cig dziatania polegajacg miedzy innymi na ograniczeniu mozliwosci uszkodzenia
w wyniku pecznienia ekspandujgcego materiatu termoizolacyjnego. Ponadto taki ptaszcz powinien by¢
prosty do wytworzenia w szybki sposéb i korzystnie powinien nadawaé sie do zastosowania w rolowanej
kurtynie przeciwpozarowe;.

Istotg przedmiotowego wynalazku jest opisany na wstepie ptaszcz przeciwpozarowy, ktéry cha-
rakteryzuje sie tym, ze

— dodatkowo zawiera szereg arkuszy przewigzkowych rozmieszczonych, korzystnie zasadniczo
réwnolegle wzgledem siebie, miedzy rzeczonymi ognioodpomymi arkuszami powtokowymi;

— trwate pierwsze Srodki mocujgce, korzystnie ognioodporne szwy, tgczg wzdtuz pierwszych
linii mocowania arkusze przewigzkowe z arkuszami powtokowymi w stanie dosuniecia arku-
szy przewigzkowych do arkuszy powtokowych, wzdtuz tych pierwszych linii mocowania;

— drugie $rodki mocujgce tgczg ze sobg ognioodporne zewnetrzne arkusze powtokowe wzdiuz
drugich linii mocowania w stanie dosuniecia tych arkuszy powtokowych do siebie wzdtuz tych
drugich linii mocowania, opcjonalnie poprzez inne elementy ptaszcza znajdujgce sie miedzy
arkuszami powtokowymi wzdtuz tych drugich linii mocowania;

— rzeczony ekspandujgcy materiat termoizolacyjny jest rozmieszczony w kanatach stanowig-
cych przestrzenie pomiedzy arkuszami powtokowymi i arkuszami przewigzkowymi ograni-
czone liniami styku elementéw ptaszcza wzdtuz drugich linii mocowania degradowalnych dru-
gich $rodkéw mocujacych.



PL 234 497 B1 3

Ptaszcz wedtug wynalazku w szczegd6lnosci moze byé ptaszczem rolowanej kurtyny przeciwpo-
zarowej, magazynowanym na wale nawojowym.

Druga temperatura degradacji degradowalnych drugich $rodkéw mocujgcych jest korzystnie niz-
sza od pierwszej temperatury degradacji pierwszych $srodkéw tgczeniowych i zawiera sie korzystnie
w przedziale od 90 do 110% temperatury pecznienia ekspandujgcego materiatu termoizolacyjnego,
a korzystnie wynosi od 90 do 200°C.

Korzystny materiat ekspandujgcy wedtug wynalazku ma forme luznego materiatu, na przykfad
forme sypkiego materiatu sproszkowanego lub ptynng forme zelowg. Materiat ekspandujacy ptaszcza
wedtug wynalazku wielokrotnie zwicksza swojg objetos¢ po osiagnieciu temperatury pecznienia. Przy-
ktadowo moze on zawieraé grafit zwiekszajgcy objeto$¢ na przyktad w zakresie od 20 do 30 razy po
osiagnieciu temperatury pecznienia zawierajgcej sie w zakresie 140-180°C.

Pierwsza temperatura degradacji pierwszych $rodkéw tgczeniowych w ptaszczu wedtug wyna-
lazku jest korzystnie nie nizsza niz 1000°C.

W korzystnych przyktadach realizacji ptaszcza wedtug wynalazku pomiedzy dwoma sgsiednimi
pierwszymi liniami mocowania na arkuszu powtokowym przebiega co najmniej jedna druga linia moco-
wania albo pierwsze linie mocowania pokrywajg sie z drugimi liniami mocowania.

Drugie $rodki mocujgce dodatkowo korzystnie tgczg arkusz przewigzkowy w jego obszarze we-
wnetrznym pomiedzy jego pierwszymi liniami mocowania z arkuszami powtokowymi wzdtuz drugiej linii
mocowania przesunietej wzgledem pierwszych linii mocowania tego arkusza przewigzkowego, korzyst-
nie wzdtuz drugiej linii mocowania przebiegajacej wzdtuz pierwszej linii mocowania sgsiedniego arkusza
przewigzkowego.

Korzystnie arkusz przewigzkowy jest dodatkowo zamocowany do rzeczonych powtok za pomocg
drugich srodkéw mocujgcych w obszarze wewnetrznym arkusza przewigzkowego i w obszarach arku-
szy powtokowych przesunietych wzgledem obszaréw zamocowania tego arkusza przewigzkowego za
pomocy pierwszych $rodkéw mocujgcych; korzystnie wzdtuz linii mocowania pierwszych srodkéw mo-
cujgcych sgsiedniego arkusza przewigzkowego, w wyniku czego w stanie nieaktywnym w ptaszczu
utworzone zostajg kanaty ograniczone dwuwarstwowymi $ciankami, z ktérych kazda zawiera ze-
wnetrzng warstwe z materiatu arkusza powtokowego i wewnetrzng warstwe z materiatu arkusza prze-
wigzkowego.

Ptaszcz wedtug wynalazku korzystnie zawiera dodatkowo wewnetrzng warstwe no$na, korzystnie
arkusz nosny, oraz odporne na pecznienie materiatu termoizolacyjnego i wysokg temperature trwate
trzecie $rodki mocujgce, korzystnie ognioodporne szwy, tgczgce wzdtuz trzecich linii mocowania arku-
sze przewigzkowe z tg warstwg nosng w stanie dosuniecia arkuszy przewigzkowych do tej warstwy
nos$nej wzdtuz tych trzecich linii mocowania.

Trzecia linia mocowania danego arkusza przewigzkowego przebiega korzystnie wzdtuz pierwszej
linii mocowania sgsiedniego arkusza przewigzkowego i/lub drugiej linii mocowania.

Trzecia linia mocowania danego arkusza przewigzkowego moze korzystnie przebiegaé wzdiuz
trzeciej linii mocowania odpowiadajgcego mu arkusza przewigzkowego znajdujgcego sie po drugiej stro-
nie warstwy nosnej.

W takich wariantach ptaszcz ma oczywiscie zwiekszong wytrzymatosé ogniowa, a rzeczone ka-
naty na materiat ekspandujgcy, korzystnie sproszkowany, sg wzdtuznie podzielone na dwie czesci przez
te wewnetrzng warstwe nosna.

Ptaszcz wedtug przedmiotowego wynalazku moze korzystnie zawiera¢ dodatkowo czwarte $rodki
mocujgce tgczgce ze sobg ognioodporne zewnetrzne arkusze powtokowe wzdtuz czwartych linii moco-
wania, krzyzujacych sie z drugimi liniami mocowania degradowalnych drugich srodkéw tgczeniowych
i tym samym przecinajgcych poprzecznie kanaty z ekspandujgcym pod wptywem wzrostu temperatury
Srodkiem termoizolacyjnym, w stanie dosuniecia tych arkuszy powtokowych do siebie wzdtuz tych
czwartych linii mocowania, opcjonalnie poprzez inne elementy ptaszcza znajdujgce sie miedzy arku-
szami powtokowymi wzdtuz tych czwartych linii mocowania.

Czwarte $rodki mocujgce moga byé srodkami trwatymi odpornymi na pecznienie materiatu ter-
moizolacyjnego i wysokg temperature albo mogg by¢ $rodkami degradowalnymi pod wptywem wzrostu
temperatury lub pecznienia materiatu termoizolacyjnego. Czwarte srodki mocujgce tworzgce linie mo-
cowania przebiegajgce poprzecznie do przewigzek dzielg kanaty z ekspandujgcym materiatem eks-
pandujacym na odseparowane od siebie odcinki. W ten sposéb jeszcze bardziej polepszona zostaje
stabilnos¢ i rownomierno$é rozktadu sproszkowanego materiatu ekspandujgcego na powierzchni
ptaszcza.
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Dodatkowo wedtug wynalazku korzystne jest, aby poszczegblne elementy sktadowe ptaszcza
wedtug wynalazku, a w szczegdlnoéci arkusz powtokowy, arkusz przewigzkowy i/lub warstwa noéna,
zawieraty dodatkowo warstwe folii aluminiowej i/lub warstwe materiatu ekspandujgcego pod wptywem
wzrostu temperatury (korzystnie kompozycje powlekajgcg zawierajgcg grafit), i/lub warstwe materiatu
izolacyjnego (korzystnie mate igtowq), i/lub nasgczajgcy srodek chtodzgcy, i/lub ekspandujgcy pod wply-
wem wzrostu temperatury (korzystnie na bazie szkta wodnego), i/lub wode krystaliczng. Ponadto ko-
rzystne jest, aby warstwy sktadowe w takich wielowarstwowych elementach ptaszcza wedtug wynalazku
byty ze sobg potgczone za pomocg klejenia, zszywania, zgrzewania, nitowania lub laminowania.

Ptaszcz wedtug wynalazku moze byé korzystnie wyposazony w zespét balastowy zawierajgcy
dwa wzdtuzne ksztattowniki balastowe rozmieszczone naprzeciwko siebie na zewnetrznych powierzch-
niach arkuszy powtokowych wzdtuz krawedzi koncowych arkuszy powtokowych w pewnej odlegtosci od
tych krawedzi, przy czym kazdy wystajgcy poza ksztattowniki balastowe obszar krawedziowy arkusza
powtokowego jest zamocowany do stykajgcego sie z nim bezposrednio ksztattownika balastowego z po-
zostawieniem wolnej, zawinietej wzdtuznej fatdy uszczelniajgce;.

Wedtug wynalazku korzystne jest ponadto, aby wzdtuz kazdej bocznej, wzdtuznej krawedzi do
kazdego arkusza powtokowego na powierzchni przeciwlegtej wzgledem drugiego arkusza powtokowego
przyszyty byt w pewnej odlegtoéci wzdtuz tej krawedzi arkusza pas materiatu peczniejgcego pod wpty-
wem wzrostu temperatury, przy czym boczny, wzdtuzny obszar krawedziowy kazdego arkusza powto-
kowego jest zawiniety na ten pas materiatu peczniejgcego i zawiniecie to jest przyszyte do materiatu
peczniejgcego w pewnej odlegtosci od krawedzi arkusza powiokowego z pozostawieniem wolnej
wzdluznej wargi zaczepowe.

W wyniku wystawienia ptaszcza wedtug wynalazku na dziatanie wysokiejtemperatury osiggajgce;j
€0 najmniej temperature pecznienia ekspandujgcego materiatu termoizolacyjnego nastepuje ekspando-
wanie tego materiatu w rzeczonych kanatach, ktére oddziatujgc na Scianki kanatéw powoduje wytwo-
rzenie sity rozrywajgcej dziatajgcej na drugie srodki mocujgce ulegajace pod jej wptywem destrukcii.
Alternatywnie lub réwnolegle do powyzszego procesu rozrywania nastepuje degradacja drugich $rod-
kéw mocujgcych pod wplywem wysokiej temperatury przekraczajgcej ich drugg temperature degradacii.

Degradacja drugich $rodkéw mocujacych i dalsze ekspandowanie materiatu termoizolacyjnego
powodujg zwiekszanie szerokoéci kanatéw poprzez odsuwajgce sie od siebie arkusze powtokowe ptasz-
cza zapewniajace wiekszg przestrzen do pecznienia materiatu ekspandujgcego. W ptaszczu wediug
przedmiotowego wynalazku nie ma zadnych elementéw, ktére mogtyby zaki6ci¢ lub ograniczy¢ ekspan-
sje materiatu termoizolacyjnego i w rezultacie spowodowaé przerwanie arkuszy powtokowych ptaszcza.

Zaproponowana konstrukcja zapewnia matg grubos$¢ ptaszcza w stanie nieaktywnym oraz mozli-
wo$¢é zatamywania ptaszcza w duzym zakresie wzdiuz drugich linii mocowania degradowalnych drugich
Srodkéw mocujgcych. Cechy te sg bardzo korzystne z punktu widzenia mozliwosci zwijania przedmioto-
wego ptaszcza, w szczegblnosci nawijania ptaszcza na wale magazynujgcym kurtyny przeciwpozarowe;.
Ponadto konstrukcja zaproponowana wedtug wynalazku zapewnia trwale stabilne i rbwnomierne roz-
mieszczenie materiatu ekspandujgcego na powierzchni ptaszcza, co jest szczegdlnie istotne w przy-
padku zastosowania sproszkowanego materialu ekspandujgcego. Réwnomierno$é rozmieszczenia
materiatu ekspandujgcego w ptaszczu wedtug wynalazku jest utrzymywana nawet po wielokrotnym na-
wijaniu i odwijaniu ptaszcza z watu magazynujgcego rolowanej kurtyny przeciwpozarowej. Ptaszcz we-
dtug wynalazku cechuje sie ponadto matym promieniem zagiecia, dzieki czemu moze by¢ w tatwy i w sto-
sunkowo ,ciasny” sposéb nawiniety na wat, a wiec zajmuje na wale mato miejsca. Wytworzenie takiego
ptaszcza obejmuje realizacje stosunkowo prostych i tanich operacji technologicznych, takich jak na przy-
ktad zszywanie, dzieki czemu pfaszcz jest tani w produkcji, a jednoczes$nie niezawodny. Wedtug wyna-
lazku bardzo korzystnie jest rowniez to, ze przedmiotowy ptaszcz moze byé wykonany w taki sposob, ze
nie doznaje liniowego skrécenia w kierunku poprzecznym wzgledem przebiegu kanatéw z ekspanduja-
cym materiatem termoizolacyjnym w czasie pecznienia tego materiatu, a wrecz przeciwnie moze dozna-
wac nawet pewnego wydtuzenia. Dzieki temu przy zastosowaniu takiego ptaszcza do zamykania otworu
w konstrukcji budowlanej, w przypadku pozaru moze nastepowac zwiekszenie szczelnosci zamkniecia
i odciecie pozostatej przestrzeni od obszaru pozaru.

Wynalazek przedstawiono ponizej w przyktadach wykonania i zilustrowano na rysunku, na ktérym:

fig. 1a—1e przedstawiajg schematycznie pierwszy przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozaro-
wego wediug wynalazku w przekroju poprzecznym,;

fig. 2a—2e przedstawiajg schematycznie drugi przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego
wedtug wynalazku w przekroju poprzecznym,;
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fig. 3a-3b przedstawiajg schematycznie trzeci przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego
wedtug wynalazku w przekroju poprzecznym,;

fig. 4 przedstawia schematycznie czwarty przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego we-
dtug wynalazku w przekroju poprzecznym,;

fig. 5 przedstawia schematycznie piaty przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego wedtug
wynalazku w przekroju poprzecznym;

fig. 6 przedstawia schematycznie szdsty przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego we-
dtug wynalazku w przekroju poprzecznym,;

fig. 7 przedstawia przyktad wykonania zespotu listwy balastowej dolnego zakonczenia ptaszcza
z rysunku fig. 1; a

fig. 8 przedstawia przyktadowg konstrukcje wzdtuznego obrzeza ptaszcza z rysunku fig. 1.

Odsytacze numeryczne do tych samych funkcjonalnie elementéw pozostajg takie same na
wszystkich figurach rysunku, przy czym tam, gdzie jest to stosowne, majg one dodatkowe sufiksy (a, b)
dla odréznienia elementéw o tej samej funkcjonalnosci, ale odmiennej budowie.

Ptaszcz przeciwpozarowy 1a przedstawiony na figurach fig. 1a—1e zawiera ognioodporne ze-
wnetrzne arkusze powtokowe 2, wewnetrzng warstwe ekspandujgcego pod wptywem wzrostu tempe-
ratury materiatu termoizolacyjnego 3 oraz szereg arkuszy przewigzkowych 4a. Arkusze powtokowe 2
wykonane sg z tkaniny ognioodpornej (takiej jak na przyktad tkanina szklana i/lub aramidowa, i/lub
ceramiczna). Tkanina taka moze by¢ dodatkowo powleczona syntetykami i/lub kompozytami, i/lub la-
minatami aluminiowymi, i/lub grafitem, a ponadto moze ona byé wzmocniona drutem ze stali nierdzew-
nej lub drutem inocelowym. Arkusze przewigzkowe 4 wykonane sg z takiego samego materiatu jak
arkusze powtokowe 2. Alternatywnie arkusze przewigzkowe 4 mogg by¢ wykonane z statki z powyzej
wymienionych materiatow.

Arkusze przewigzkowe 4a sg rozmieszczone rownolegle wzgledem siebie pomiedzy arkuszami
powtokowymi 2 definiujac kanaly 5, w ktérych umieszczony jest sproszkowany materiat termoizola-
cyjny 3 zawierajgcy na przyktad grafit. Arkusze przewigzkowe 4a majg forme wzdtuznych paskéw ma-
teriatowych ztozonych wzdtuznie na pét poprzez zaprasowanie na wzdtuznej osi. W alternatywnym przy-
ktadzie wykonania jedna przewigzka moze sktadaé sie z dwoch arkuszy potgczonych ze sobg wzdiuz
wewnetrznych krawedzi za pomocg przeszycia wykonanego z trwatych $rodkéw mocujgcych, analo-
gicznych do trwatych pierwszych srodkdéw mocujgcych. Arkusze 4a sg zamocowane do arkuszy powto-
kowych 2 wzdtuz krawedzi za pomocg trwatych pierwszych srodkéw mocujgcych M1 oraz wzdiuz ob-
szaru zaprasowania za pomocg degradowalnych drugich $rodkéw mocujacych M2.

Trwate pierwsze $rodki mocujgce M1 sg ognioodpornymi szwami odpornymi na pecznienie ma-
teriatu termoizolacyjnego 3 i na dziatanie wysokiej temperatury.

Pierwsze $rodki mocujgce M1 faczg wzdtuz pierwszych linii mocowania L1 arkusze przewigz-
kowe 4a z arkuszami powtokowymi 2 w stanie dosuniecia tych arkuszy do siebie wzdtuz tych linii mo-
cowania L1. Linie mocowania L1 danego arkusza 4a sg wzgledem siebie rownolegte i pokrywajg sie ze
sobg w gotowym ptaszczu 1a.

Degradowalne drugie srodki mocujgce M2 sg szwami z nici odpornych na warunki atmosferyczne,
ale o mozliwie niskiej temperaturze topnienia lub przepalenia, ktérych wytrzymatos¢ dobrana jest w taki
sposoéb, ze ulegajg one rozerwaniu pod wptywem sity wywotanej pecznieniem materiatu termoizolacyj-
nego 3 w kanatach 5 i/lub w wyniku ich przetopienia lub przepalenia. Przyktadowymi degradowalnymi
drugimi $rodkami mocujgcymi M2 sg szwy z nici polietylenowych lub poliestrowych.

Drugie $rodki mocujgce M2 faczg ze sobg ognioodporne zewnetrzne arkusze powtokowe 2
wzdtuz drugich linii mocowania L2 w stanie dosuniecia tych arkuszy powtokowych 2 do siebie wzdtuz
tych linii mocowania L2 posrednio poprzez krawedziowe obszary arkuszy przewigzkowych 4a przyszyte
do arkuszy 2 za pomocg pierwszych srodkéw mocujgcych M1 oraz poprzez obszary ztozenia arkuszy
przewigzkowych 4a.

Obszar zaprasowania 41 danego arkusza przewigzkowego 4a jest umieszczony pomiedzy kra-
wedziowymi obszarami sgsiedniego arkusza przewigzkowego 4a. Dzieki temu drugie Srodki mocu-
jace M2 dodatkowo tgczg arkusz przewigzkowy 4a z arkuszami powtokowymi 2 w obszarze wewnetrz-
nym arkusza 4a, pomiedzy jego pierwszymi liniami mocowania L1, wzdtuz drugiej linii mocowania L2
przesunietej wzgledem pierwszych linii mocowania L1 tego arkusza przewigzkowego 4a. W tym przy-
ktadzie druga linia mocowania L2 danego arkusza 4a pokrywa sie z pierwszymi liniami mocowania L1
sgsiedniego arkusza przewigzkowego 4a.
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W wyniku potgczenia arkuszy powlokowych 2 za pomocg arkuszy przewigzkowych 4a i Srodkéw
mocujgcych M1, M2, w ptaszczu 1a utworzonych jest wiele réwnolegtych wzgledem siebie kanatéw 5,
stanowigcych przestrzenie pomiedzy arkuszami powtokowymi 2 i arkuszami przewigzkowymi 4a ogra-
niczone liniami styku elementéw ptaszcza 1a wzdtuz drugich linii mocowania L2 drugich $rodkéw mo-
cujgcych M2 i wypetnione sproszkowanym materiatem termoizolacyjnym 3.

Figury fig. 1a—1¢ przedstawiajg kolejne etapy wytwarzania ptaszcza 1a. W pierwszym etapie
(fig. 1a) pomiedzy arkusze powlokowe 2 wszywane sg wzdtuz pierwszych linii mocowania L1 arkusze
przewigzkowe 4a za pomocg pierwszych $rodkéw mocujgcych M1. W drugim etapie (fig. 1b) arkusze
powtokowe 2 sg ze sobg zszywane w stanie dosuniecia za pomocg drugich srodkéw mocujgcych M2
wzdtuz drugich linii mocowania L2. W ostatnim etapie (fig. 1c) kanaty 5 sg wypetniane materiatem ter-
moizolacyjnym 3, a nastepnie oczywiscie sg one zamykane na obu koncach, na przykfad za pomocg
odpowiedniego przeszycia.

Na figurze fig. 1d wida¢ wyraznie, ze pierwsze $rodki mocujgce M1 nie przechodzg przez catg
grubos¢ ptaszcza 1a, a tgczg jedynie arkusz powtokowy 2 wzdiuz linii mocowania L1 z przylegajgcym
do niego bezposrednio obszarem krawedziowym arkusza przewigzkowego 4a. Natomiast drugie $rodki
mocujgce M2 przechodzg przez catg grubos$é ptaszcza 1a tgczac ze sobg wszystkie elementy ptasz-
cza 1a wzdtuz drugiej linii mocowania L2 i w stanie nieaktywnym ptaszcza 1a bez specznienia materiatu
termoizolacyjnego, definiujg granice kanatéw 5 z materiatem termoizolacyjnym 3.

Figura fig. 1e przedstawia ptaszcz 1a w stanie aktywnym po specznieniu materiatu termoizolacyj-
nego 3 w wyniku oddziatywania wysokiej temperatury pozaru. Specznienie materiatu termoizolacyj-
nego 3 spowodowato rozerwanie drugich srodkéw mocujgcych M2 umozliwiajgce dalszg ekspansje tego
materiatu 3 skutkujgca zwiekszeniem przekroju poprzecznego kanatbéw 5, rozciggnieciem (ztozonych
w stanie nieaktywnym ptaszcza) arkuszy przewigzkowych 4a i odsunieciem od siebie arkuszy powtoko-
wych 2 na odlegto$¢ roéwng szerokosci arkuszy przewigzkowych 4a.

Figury fig. 2a—2e przedstawiajg drugi przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego 1b we-
dtug wynalazku wyposazonego w warstwe nosng 6 w postaci arkusza no$nego wykonanego z tkaniny
ognioodpornej (takiej jak na przyktad tkanina szklana i/lub aramidowa, i/lub ceramiczna). Tkanina taka
moze by¢ dodatkowo powleczona syntetykami i/lub kompozytami, i/lub laminatami aluminiowymi, i/lub
grafitem, a ponadto moze ona by¢é wzmocniona drutem ze stali nierdzewnej lub drutem inocelowym.
Alternatywnie arkusz no$ny 6 moze by¢ wykonany z siatki z powyzej wymienionych materiatéw. Arkusz
nosny 6 jest umieszczony pomiedzy arkuszami powlokowymi 2 stanowigc ciggta przegrode dzielgca
przestrzen pomiedzy arkuszami powtokowymi 2. Nie jest zatem mozliwe jednoczesne zamocowanie
jednego arkusza przewigzkowego do obydwu arkuszy powtokowych 2. Dlatego ptaszcz 1b zawiera dwie
grupy arkuszy przewigzkowych 4b znajdujace sie po przeciwnych stronach arkusza no$nego 6. Kazdy
z arkuszy przewigzkowych 4b ma forme paska zamocowanego wzdtuz zewnetrznego obszaru krawe-
dziowego za pomoca trwatych pierwszych srodkéw mocujgcych M1 wzdtuz pierwszej linii mocowania L1
do arkusza powtokowego 2, oraz zamocowanego wzdtuz wewnetrznego obszaru krawedziowego za
pomocy trwatych trzecich $rodkéw mocujgcych M3 wzdtuz trzeciej linii mocowania L3 do arkusza no-
$nego 6 w stanie dosuniecia tego arkusza przewigzkowego 4b do warstwy noéne;j 6.

Zaréwno pierwsze $rodki mocujgce M1, jak i trzecie Srodki mocujgce M3 sg trwatymi Srodkami
mocujgcymi odpornymi na pecznienie materiatu termoizolacyjnego 3 i wysoka temperature, majgcymi
forme ognioodpornych szwéw o pierwszej temperaturze degradacji Td1 wynoszgcej 1000°C. Ponadto
Srodki M1 i M3 sg odporne na site wywotang specznieniem materiatu termoizolacyjnego 3 w stanie
aktywnym ptaszcza 1b zobrazowanym na figurze fig. 2e.

Arkusze przewigzkowe 4b rozmieszczone sg symetrycznie po obydwu stronach arkusza no-
S$nego 6, a pierwsze linie mocowania L1 pierwszych srodkéw mocujgcych M1 danej pary naprzeciwle-
gtych arkuszy przewigzkowych 4b pokrywajg sie ze sobg oraz (z pokrywajgcymi sie ze sobg) trzecimi
liniami mocowania L3 trzecich $rodkéw mocujgcych M3 sgsiedniej pary naprzeciwlegtych arkuszy prze-
wigzkowych 4b.

Arkusz powtokowe 2 ptaszcza 1b sg, w sposob analogiczny do ptaszcza 1a z rysunku fig. 1a—1e,
potgczone ze sobg za pomocg degradowalnych drugich srodkéw mocujgcych M2.

Drugie $rodki mocujgce M2 faczg ze sobg ognioodporne zewnetrzne arkusze powiokowe 2
wzdtuz drugich linii mocowania L2 w stanie dosuniecia tych arkuszy powtokowych 2 do siebie wzdtuz
tych linii mocowania L2 posrednio poprzez krawedziowe obszary arkuszy przewigzkowych 4b przyszyte
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do arkuszy 2 za pomoca pierwszych srodkéw mocujgcych M1 oraz poprzez krawedziowe obszary ar-
kuszy przewigzkowych 4b przyszyte do arkusza no$nego 6 za pomocg trzecich srodkéw mocuja-
cych M3. Tak wiec wszystkie linie mocowania L1, L2, L3 pokrywajg sie ze sobg.

Druga temperatura degradacji Td2 drugich srodkéw mocujgcych M2 jest nizsza od pierwszej tem-
peratury degradacji Td1 pierwszych srodkéw fgczeniowych i zawiera sie w przedziale od 90 do 110%
temperatury pecznienia Tp ekspandujgcego materiatu termoizolacyjnego 3. Druga temperatura degra-
dacji Td2 korzystnie wynosi od 90 do 200°C. Dzieki temu takiemu doborowi temperatury destrukcji Td2
wraz z zapoczgtkowaniem pecznienia materiatu termoizolacyjnego 3 nastepuje rozluznienie wiezow
tworzonych przez $rodki mocujgce M2 i umozliwienie odsuwania od siebie arkuszy powitokowych 3
przez peczniejgcy materiat 3 az do osiggniecia stanu maksymalnej grubosci ptaszcza 1b zobrazowa-
nego na rysunku fig. 2e.

Na figurach fig. 2a—2d zobrazowano proces wytwarzania ptaszcza 1b. W pierwszym etapie za
pomocg trwatych pierwszych srodkéw mocujgcych M1 i trwatych trzecich $rodkéw mocujgcych M3 arku-
sze przewigzkowe 4b sg tgczone z arkuszami powtokowymi 2 i arkuszem nosnym 6. VW nastepnym etapie
arkusze powtokowe 2 sg fgczone ze sobg bezposrednio za pomocg degradowalnych drugich srodkéw
mocujacych M2 wzdiuz pierwszych linii mocowania L1 pokrywajgcych sie réwniez z trzecimi liniami mo-
cowania L3. Po obydwu stronach arkusza przewigzkowego 6 zostajg w ten sposéb utworzone pary
naprzeciwlegtych kanatéw 5 zdefiniowanych miedzy arkuszem no$nym z naprzeciwlegtymi arkuszami
przewigzkowymi 4b, ktére w ostatnim etapie sg wypetniane ekspandujgcym pod wptywem temperatury
pecznienia Tp sproszkowanym materiatem termoizolacyjnym 3, a nastepnie obustronnie zamykane.

Figury fig. 3a-3b przedstawiajg trzeci przyktad wykonania ptaszcza przeciwpozarowego 1c,
w ktérym arkusze przewigzkowe 4c¢ sg zintegrowane w formie jednego ciggtego arkusza, ktéry za po-
moca trwatych pierwszych srodkédw mocowania M1 jest przyszyty wzdtuz réwnolegtych pierwszych linii
mocowania L1 naprzemiennie raz z jednej strony do jednego arkusza powtokowego 2, a raz z drugiej
strony do naprzeciwlegtego arkusza powtokowego 2. Wzdtuz wszystkich pierwszych linii mocowania L1
arkusze powtokowe sg ponadto zgodnie z wynalazkiem potgczone ze sobg za posrednictwem degra-
dowalnych drugich srodkéw mocujgcych M2 wzdtuz drugich linii mocowania L2. W przedstawionym na
figurze fig. 3a nieaktywnym stanie ptaszcza 1c kanaty 5 miedzy arkuszami przewigzkowymi 4c¢, a arku-
szami powtokowymi 2 sg wypetnione w jednakowym stopniu, dzieki czemu w rozciggnietym ptaszczu
ciggty arkusz przewigzkowy tworzgcy poszczegdine przewigzki 4¢ przyjmuje forme centralnie potozo-
nego elementu ptaszczyznowego. Natomiast w stanie aktywnym po specznieniu materiatu termoizola-
cyjnego 3 w wyniku oddziatywania wysokiej temperatury i degradacji drugich $rodkéw mocujacych M3,
ptaszczyznowy w stanie nieaktywnym centralny arkusz ulega zatamaniom wzdtuz pierwszych linii mo-
cowania L1 nadal funkcjonujgcych pierwszych $rodkéw fgczeniowych, miedzy ktérymi znajdujg sie na-
prezone w stanie naprzemiennego zukosowania odcinki przewigzkowe 4c.

Na figurze fig. 4 przedstawiono czwarty przyktad wykonania ptaszcza 1d wedtug przedmiotowego
wynalazku. Plaszcz ten zawiera arkusze przewigzkowe 4d o identycznym jak arkusze przewigzkowe 4a
zaprasowaniu i zamocowane do arkuszy powtokowych 2 w spos6b analogiczny do zamocowania zasto-
sowanego w pierwszym przyktadzie ptaszcza 1a. Ptaszcz 1d r6zni sie natomiast od ptaszcza 1a tym, ze
w stanie nieaktywnym ptaszcza 1d arkusz przewigzkowy 4d (w szczegéblnosci jego obszar wzdtuznego
ztozenia) nie jest wsuniety pomiedzy krawedziowe obszary sgsiedniego arkusza przewigzkowego 4d
i znajdujgce sie na nich pierwsze i drugie linie mocowania M1, M2 pierwszych i drugich srodkéw M1, M2.
W plaszczu 1d poszczegdbine arkusze przewigzkowe 4d nie zachodzg na siebie, a w obszarze odstepu
miedzy nimi, dzieki zastosowaniu dodatkowych degradowalnych drugich — $rodkéw mocujgcych M2d
przebiegajgcych wzdtuz dodatkowych drugich linii mocowania L2d przecinajgcych obszary zatamania
arkuszy przewigzkowych 4d, zostajg zdefiniowane kanaty dodatkowe 51, ktére réwniez sg wypetnione
ekspandujgcym materiatem termoizolacyjnym 3. W stanie aktywnym ptaszcz 1b przyjmuje konfiguracje
identyczng z konfiguracjg ptaszcza 1a przedstawiong na figurze fig. 1e.

Na figurze fig. 5 przedstawiono pigty przyktad wykonania ptaszcza 1e wedtug przedmiotowego
wynalazku. Pfaszcz ten zawiera arkusze przewigzkowe 4e o identycznym jak arkusze przewigz-
kowe 4a zaprasowaniu i zamocowane do arkuszy powtokowych 2 w spos6b analogiczny do zamoco-
wania zastosowanego w pierwszym przyktadzie ptaszcza 1a, przy czym ptaszcz 1e zawiera dodatkowe
degradowalne drugie $rodki mocujgce M2e tgczace arkusze powlokowe dodatkowo wzdtuz dodatko-
wych drugich linii mocowania L2e przebiegajgcych pomiedzy sgsiednimi pierwszymi liniami mocowa-
nia L1 trwatych pierwszych $rodkéw mocujgcych M1. W poréwnaniu z ptaszczem 1a, ptaszcz 1e za-
wiera podwéjng ilos¢ kanatéw dla ekspandujgcego Srodka termoizolacyjnego 3. W takiej konfiguracji
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mozna uzyskaé mniejsza grubos$é ptaszcza w stanie nieaktywnym, przy czym nalezy zastosowaé ma-
teriat izolacyjny o wiekszym stopniu speczniania pod wptywem wzrostu temperatury.

Na figurze fig. 6 przedstawiono sz6sty przyktad wykonania ptaszcza 1f wedtug przedmiotowego
wynalazku. Pfaszcz 1f ma strukture odpowiadajgcg potowie struktury ptaszcza 1b, w ktérej arkusz nosny
zostat zastgpiony arkuszem powtokowym 2. Kazdy arkusz przewigzkowy 4f ma forme paska zamoco-
wanego wzdtuz jednego obszaru krawedziowego za pomocg trwatych pierwszych srodkéw mocuja-
cych M1 wzdtuz pierwszej linii mocowania L1 do jednego arkusza powtokowego 2, oraz zamocowanego
wzdtuz naprzeciwlegtego obszaru krawedziowego réwniez za pomocg trwatych pierwszych srodkéw
mocujgcych M1 wzdtuz pierwszej linii mocowania L1 do drugiego arkusza powtokowego 2. Obszary
krawedziowe sasiednich arkuszy przewigzkowych 4f nachodzg na siebie, przy czym w kazdym takim
obszarze nachodzenia jeden arkusz przewigzkowy 4f poftgczony jest za pomocg $rodkéw M1 z jednym
arkuszem powtokowym 2, a drugi arkusz przewigzkowy 4f potgczony jest za pomocg oddzielnych $rod-
kéw M1 z drugim arkuszem powtokowym 2. W obszarach nachodzenia na siebie arkuszy przewigzko-
wych umieszczone sg roéwniez degradowalne drugie Srodki tgczeniowe M2 przebiegajgce wzdtuz
drugich linii mocowania L2 pokrywajgcych sie z pierwszymi liniami mocowania L1. W ptaszczu 1f eks-
pandujgcy srodek termoizolacyjny 3 wypetnia wszystkie kanaty 5 zdefiniowane miedzy jednym z arkuszy
powtokowych 2 a arkuszami przewigzkowymi 4f i ograniczone w stanie nieaktywnym ptaszcza 1e de-
gradowalnymi drugimi srodkami mocujgcymi M2. Konstrukcja ptaszcza 1e jest korzystna w przypadku
zastosowania materiatu ekspandujgcego o bardzo wysokim wspo6tczynniku pecznienia, gdyz po akty-
wowaniu ptaszcza 1e w wysokiej temperaturze i degradaciji Srodk6w tgczeniowych M2 dla ekspanduja-
cego w danym kanale 5 czynnika 3 zostaje udostepniony pusty w stanie nieaktywnym ptaszcza 1e kanat
dodatkowy 51 miedzy sgsiednim arkuszem przewigzkowym 4e a przeciwlegtym arkuszem powioko-
wym 2. W plaszczu 1f dodatkowo zastosowano czwarte srodki mocujgce M4 tgczgce ze sobg arkusze
powtokowe 2 wzdtuz czwartych linii mocowania L4 krzyzujacych sie pod kgtem prostym z drugimi liniami
mocowania L2 degradowalnych drugich srodkéw mocujgcych M2 i przecinajgcych poprzecznie kanaty 5
z ekspandujgcym Srodkiem termoizolacyjnym 3 i tym samym dzielgcych te kanaty 5 na oddzielone od
siebie odcinki 52. Czwarte srodki mocujace M4 moga by¢ podobnie jak pierwsze srodki M1 odporne na
wysokg temperature lub moga ulegaé degradacji w sposo6b analogiczny jak degradowalne drugie $rodki
taczeniowe M2. Czwarte Srodki mocujgce M4 mogg by¢ w analogiczny sposéb zastosowane w dowol-
nych innych wariantach ptaszcza wedtug przedmiotowego wynalazku, przyktadowo mogg one by¢
w oczywisty sposob zastosowane w opisanych powyzej ptaszczach 1a—1e.

W kanatach 5 ekspandujgcy materiat termoizolacyjny moze by¢é umieszczony na przyktad w for-
mie wolnej, to znaczy po prostu bezposrednio wsypany do tych kanatéw, czy w formie wstepnie zapa-
kowanej w podtuzne cylindryczne torebki (opcjonalnie podzielone na sekcje odpowiadajgce odcin-
kom 52) ulegajace degradacji pod wptywem wzrostu temperatury lub ci$nienia, czy tez naniesiony na
powierzchnie wewnetrzng kanatu 5.

Na figurze fig. 7 przedstawiono przyktadowy zespét balastowy 7 dolnego zakoninczenia ptaszcza 1a
z rysunku fig. 1. Zesp6t balastowy 7 zawiera dwa metalowe rurowe ksztattowniki balastowe 71 rozmiesz-
czone naprzeciwko siebie na zewnetrznych powierzchniach arkuszy powtokowych 2 wzdtuz krawedzi
koncowych arkuszy powtokowych 2 w pewnej odlegtosci od tych krawedzi. Ptaszcz 1a jest zaci$niety
w pewnej odlegtosci od dolnej krawedzi miedzy ksztattownikami balastowymi 71 Sciskanymi do siebie za
pomocg srub 72 i nakretek 73. Ksztattowniki balastowe 71 majg prostokatny przekréj poprzeczny, ktérego
dtuzsze boki stykajg sie z ptaszczem 1a. Kazdy wystajgcy poza ksztattowniki balastowe 71 dolny, po-
przeczny obszar krawedziowy 21 arkusza powtokowego 2 jest zamocowany do stykajgcego sie z nim
bezposrednio ksztattownika balastowego 71 poprzez zaci$niecie go na powierzchni zewnetrznej ksztat-
townika balastowego 71 za pomocg kagtownikowych ksztattownikéw dociskowych 74, pozostawiajac
wolng, zawinietg wzdiuzng fatde uszczelniajgcg 22. Whnetrze fatldy uszczelniajgcej 22 moze byé dodat-
kowo wypetnione materiatem ekspandujagcym pod wptywem wzrostu temperatury lub dowolnym odpo-
wiednim materiatem balastowym takim jak na przykfad $rut stalowy, zeliwny czy otowiany.

Ponadto, alternatywnie zamiast zespotu balastowego 7 dolnego zakonczenia ptaszcza, lub do-
datkowo wzgledem takiego zespotu balastowego celem lepszego docigzenia zakonczenia ptaszcza,
ostatni dolny kanat 5 dowolnego wariantu ptaszcza 1 wedtug wynalazku moze by¢ wypetniony dowol-
nym odpowiednim materiatem balastowym takim jak na przyktad $rut stalowy, zeliwny czy otowiany,
zamiast ekspandujgcym materiatem termoizolacyjnym.

W nieprzedstawionym na rysunku Kkorzystnym wariancie takiego zespotu balastowego, po-
wierzchnie ksztattownikéw balastowych niestykajgce sie z ptaszczem moga byé dodatkowo korzystnie
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ostoniete materiatem termoizolacyjnym, przyktadowo warstwg termoizolacyjng umieszczong miedzy
ksztattownikiem balastowym a ksztattownikiem dociskowym.

Na figurze fig. 8 przedstawiono przyktadowg konstrukcje wzdtuznego obrzeza ptaszcza 1a z ry-
sunku fig. 1. Wzdtuz kazdej bocznej, wzdtuznej krawedzi do kazdego arkusza powtokowego 2 na po-
wierzchni przeciwlegtej wzgledem drugiego arkusza powlokowego 2 przyszyty jest w pewnej odlegtosci
wzdiuz tej krawedzi arkusza 2 pas materiatu peczniejacego pod wptywem wzrostu temperatury 8.
Boczny, wzdluzny obszar krawedziowy 23 kazdego arkusza powtokowego 2, wystajgcy poza obszar
przyszycia pasa materiatu peczniejacego 8, jest zawiniety na ten pas materiatu peczniejgcego 8 i zawi-
niecie to jest przyszyte do materiatu peczniejgcego 8 w pewnej odlegtosci od krawedzi arkusza powtoko-
wego 2 pozostawiajgc wolng wzdtuzng warge zaczepowg 24. Po zewnetrznej stronie w poprzek kazdego
zawinietego obszaru krawedziowego 23 rozmieszczone sg w pewnych odstepach od siebie ptaskowni-
kowe elementy usztywniajgce 25 zamocowane za pomocg nitdw 26. Przedstawiona konstrukcja stuzy do
zapewnienia mozliwosci prowadzenia wzdiuznego obrzeza ptaszcza 1a we wzdtuznych prowadnicach 9
majgcych forme otwartych profili rurowych z wewnetrznymi wystepami 91 definiujgcymi wzdtuzng szcze-
line prowadzacg 92, w ktérej prowadzony jest ptaszcz 1a. Wystepy 91 definiujg krawedzie oporowe,
o ktére zaczepiajg sie wargi zaczepowe 24 wraz z elementami usztywniajgcymi 25 ptaszcza 1a. Zasto-
sowanie pasoéw z materiatu peczniejacego pod wptywem wzrostu temperatury 8 znajdujgcych sie
w szczelinie 92 prowadnic 9 i elementéw usztywniajgcych 25 zapewnia wysokg szczelnosé przeciwdy-
mowa3 i przeciwogniowaq.

Na zewnetrznej powierzchni $cianki czotowej profilu prowadnicy 9 przylegajacej do szczeliny pro-
wadzgcej 92 od strony przegrody budowlanej (Sciany), na ktérej zamocowana jest prowadnica 9, moze
by¢ opcjonalnie zamocowane dodatkowe uszczelnienie peczniejace 93 na przykifad w formie pasa ma-
teriatowego z tworzywa ekspandujgcego pod wptywem wzrostu temperatury.

Zespot listwy balastowej i konstrukcja wzdtuznego obrzeza przedstawione na figurach fig. 7 i 8
mogq byé zastosowane dla dowolnych innych wariantéw ptaszcza wedtug wynalazku, w szczeg6Inosci
dla ptaszczy przedstawionych na figurach fig. 1-6.

Rolowany ptaszcz przeciwpozarowy wedtug wynalazku stanowi typowo element zespotu rolowa-
nej kurtyny przeciwpozarowej, w ktérym jest on nawiniety na watek nawojowy umieszczony w skrzynce
z konsolami bocznymi. W takim przypadku korzystne jest, aby taki zesp6t kurtyny z ptaszczem wedtug
wynalazku zawierat dodatkowo linke stalowg, korzystnie z napinaczem Srubowym, lub profil stalowy
zamocowany pomiedzy tymi konsolami. W przypadku rozwigzania z linkg korzystne jest zastosowanie
co najmniej dwéch linek.

Na przedstawionym rysunku, celem lepszego zilustrowania wynalazku niektére jego cechy mogty
zostaé pokazane z przesadg lub w pomniejszeniu/powiekszeniu. Przedstawionych przyktadéw wykona-
nia nie nalezy réwniez traktowac jako ograniczajgcych zakres ochrony zdefiniowany w zastrzezeniach
patentowych.

Lista odsytaczy

1 ptaszcz przeciwpozarowy

2 arkusz powtokowy

21 dolny, poprzeczny obszar krawedziowy

22 falda uszczelniajgca

23 boczny, wzdtuzny obszar krawedziowy

24 wzdtuzna warga zaczepowa

25 elementy usztywniajgce

26 nity

3 materiat termoizolacyjny

4  arkusz przewigzkowy

5 kanat

51 kanat dodatkowy

52 odcinki kanatu 5

6  warstwa nosna (arkusz nosny)

7  zesp6t balastowy

71 ksztattownik balastowy

72 Sruba

73 nakretka

74 ksztattownik dociskowy
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pas materiatu ekspandujgcego pod wptywem wzrostu temperatury
prowadnica wzdiuzna
wewnetrzny wystep
szczelina prowadzaca
uszczelnienie ekspandujgce pod wptywem wzrostu temperatury
pierwsze $rodki mocujgce
pierwsza linia mocowania
drugie $rodki mocujgce
druga linia mocowania
1, M22 dodatkowe drugie $rodki mocujgce

121, L22 dodatkowa druga linia mocowania

M3
L3
M4
L4

1.

trzecie $rodki mocujgce
trzecia linia mocowania
czwarte srodki mocujgce
czwarta linia mocowania

Zastrzezenia patentowe

Ptaszcz przeciwpozarowy (1), w szczegdélnosci ptaszcz rolowanej kurtyny przeciwpozarowej,
zawierajgcy ognioodporne zewnetrzne arkusze powtokowe (2), pomiedzy ktérymi znajduje sie
warstwa ekspandujgcego pod wptywem wzrostu temperatury materiatu termoizolacyjnego (3),
oraz ktére potgczone sg ze sobg odpornymi na pecznienie materiatu termoizolacyjnego (3)

i wysokg temperature trwatymi pierwszymi $rodkami mocujgcymi (M1), i ulegajgcymi destruk-

cji pod wptywem pecznienia materiatu termoizolacyjnego (3) lub wysokiej temperatury degra-

dowalnym| drugimi srodkami mocujgcymi (M2), znamienny tym, ze
dodatkowo zawiera szereg arkuszy przewigzkowych (4) rozmieszczonych miedzy rzeczo-
nymi ognioodpornymi arkuszami powtokowymi (2);

— trwate pierwsze $rodki mocujgce (M1), korzystnie ognioodporne szwy, tgczg wzdtuz pierw-
szych linii mocowania (L1) arkusze przewigzkowe (4) z arkuszami powtokowymi (2) w sta-
nie dosuniecia arkuszy przewigzkowych (4) do arkuszy powtokowych (2) wzdtuz tych
pierwszych linii mocowania (L1);

— drugie $rodki mocujgce (M2) tgczg ze sobg ognioodporne zewnetrzne arkusze powto-
kowe (2) wzdtuz drugich linii mocowania (L2) w stanie dosuniecia tych arkuszy powtoko-
wych (2) do siebie wzdtuz tych drugich linii mocowania (L2), opcjonalnie poprzez inne
elementy ptaszcza (1) znajdujgce sie miedzy arkuszami powtokowymi (2) wzdtuz tych dru-
gich linii mocowania (L2);

— rzeczony ekspandujgcy materiat termoizolacyjny (3) jest rozmieszczony w kanatach (5)
stanowigcych przestrzenie pomiedzy arkuszami powtokowymi (2) i arkuszami przewigz-
kowymi (4) ograniczone liniami styku elementéw ptaszcza (1) wzdtuz drugich linii moco-
wania (L2) degradowalnych drugich srodkéw mocujgcych (M2).

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze druga temperatura degrada-

cji (Td2) degradowalnych drugich srodkéw mocujgcych (M2) jest nizsza od pierwszej tempe-

ratury degradac;ji (Td1) pierwszych $rodkow tgczeniowych i zawiera sie w przedziale od 90 do

110% temperatury pecznienia (Tp) ekspandujgcego materiatu termoizolacyjnego (3), a ko-

rzystnie wynosi od 90 do 200°C.

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze pomiedzy dwoma sg-

siednimi pierwszymi liniami mocowania (L1) na arkuszu powtokowym (2) przebiega co naj-

mniej jedna druga linia mocowania (L2) albo pierwsze linie mocowania (L1) pokrywajg sie

z drugimi liniami mocowania (L2).

Plaszcz przeciwpozarowy wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienny tym, ze drugie $rodki

mocujgce (M2) dodatkowo tgczg arkusz przewigzkowy (4) w jego obszarze wewnetrznym po-

miedzy jego pierwszymi liniami mocowania (L1) z arkuszami powtokowymi (2) wzdtuz drugiej
linii mocowania (L2) przesunietej wzgledem pierwszych linii mocowania (L1) tego arkusza
przewigzkowego (4), korzystnie wzdtuz drugiej linii mocowania (L2) przebiegajgcej wzdtuz

pierwszej linii mocowania (L1) sgsiedniego arkusza przewigzkowego (4).
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Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug dowolnego z zastrz. 1-4, znamienny tym, ze zawiera do-
datkowo wewnetrzng warstwe nosng (6), korzystnie arkusz noény, oraz odporne na pecznie-
nie materiatu termoizolacyjnego (3) i wysokg temperature trwate trzecie $rodki mocujgce (M3),
korzystnie ognioodporne szwy, tgczgce wzdtuz trzecich linii mocowania (L3) arkusze prze-
wigzkowe (4) z tg warstwg nosna (6) w stanie dosuniecia arkuszy przewigzkowych (4) do tej
warstwy nosnej (6) wzdtuz tych trzecich linii mocowania (L3).

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze trzecia linia mocowania (L3)
danego arkusza przewigzkowego (4) przebiega korzystnie wzdtuz pierwszej linii mocowa-
nia (L1 ) sasiedniego arkusza przewigzkowego (4) i/lub drugiej linii mocowania (L2).

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze trzecia linia mocowania (L3)
danego arkusza przewigzkowego (4) przebiega korzystnie wzdtuz trzeciej linii mocowania (L3)
odpowiadajgcego mu arkusza przewigzkowego (4) znajdujgcego sie po drugiej stronie war-
stwy nosnej (6).

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug dowolnego z zastrz. 1-7, znamienny tym, ze zawiera do-
datkowo czwarte $rodki mocujgce (M4) tgczace ze sobg ognioodporne zewnetrzne arkusze
powtokowe (2) wzdtuz czwartych linii mocowania (L4), krzyzujgcych sie z drugimi liniami mo-
cowania (L2) degradowalnych drugich $rodkéw tgczeniowych (M2), w stanie dosuniecia tych
arkuszy powtokowych (2) do siebie wzdtuz tych czwartych linii mocowania (L4), opcjonalnie
poprzez inne elementy ptaszcza (1) znajdujgce sie miedzy arkuszami powtokowymi (2) wzdtuz
tych czwartych linii mocowania (L4).

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug dowolnego z zastrz. 1-8, znamienny tym, ze arkusz po-
witokowy (2), arkusz przewigzkowy (4) i/lub warstwa nosna (8) zawiera dodatkowo warstwe
folii aluminiowej i/lub warstwe materiatu ekspandujacego pod wptywem wzrostu temperatury
(korzystnie kompozycje powlekajacg zawierajgcg grafit), i/lub warstwe materiatu izolacyjnego
(korzystnie mate igtowq), i/lub nasgczajacy srodek chtodzacy, i/lub ekspandujgcy pod wpty-
wem wzrostu temperatury (korzystnie na bazie szkta wodnego), i/lub wode krystaliczng.
Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug dowolnego z zastrz. 1-9, znamienny tym, ze zawiera ze-
spét balastowy (7) zawierajgcy dwa wzdtuzne ksztattowniki balastowe (71) rozmieszczone na-
przeciwko siebie na zewnetrznych powierzchniach arkuszy powtokowych (2) wzdtuz krawedzi
koncowych arkuszy powtokowych (2) w pewnej odlegtosci od tych krawedzi, a kazdy wystajacy
poza ksztattowniki balastowe (71) obszar krawedziowy (21) arkusza powtokowego (2) jest za-
mocowany do stykajgcego sie z nim bezposrednio ksztattownika balastowego (71) z pozosta-
wieniem wolnej, zawinietej wzdtuznej faldy uszczelniajacej (22).

Ptaszcz przeciwpozarowy wedtug dowolnego z zastrz. 1-10, znamienny tym, ze wzdtuz kaz-
dej bocznej, wzdtuznej krawedzi do kazdego arkusza powtokowego (2) na powierzchni prze-
ciwlegtej wzgledem drugiego arkusza powtokowego (2) przyszyty jest w pewnej odlegtosci
wzdtuz tej krawedzi arkusza (2) pas materiatu peczniejgcego pod wptywem wzrostu tempera-
tury (8), przy czym boczny, wzdtuzny obszar krawedziowy (23) kazdego arkusza powitoko-
wego (2) jest zawiniety na ten pas materiatu peczniejgcego (8) i zawiniecie to jest przyszyte
do materiatu peczniejgcego (8) w pewnej odlegtosci od krawedzi arkusza powtokowego (2)
Z pozostawieniem wolnej wzdtuznej wargi zaczepowej (24).
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