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{567) Das mehrschalige, warmeddmmende
Handmontageelement fir witterungsbestandige,
wirmedammende Vorsatzschalen findet Anwendung auf
dem Gebiet des Bauwesens bei der Verbesserung der
Warmedammung von AuBenfldchen von Warmbauten. Die
Aufgabe, ein handhabbares, anpassungsféhiges und mit
einfachen Mitteln montierbares mehrschaliges,
warmeddmmendes Handmontageelement zu schaffen,
wird geldst, indem die Dammplatten aus einer
hydrophobierten oberflachenfertigen Vorsatzschicht aus
Betonwerkstein mit Nuten in den oberen und unteren
Langsseiten und einer Warmeddmmschicht aus
Holzwolle-Leichtbauplatten gebildet werden, wobei an der
Sichtflache der Vorsatzschicht vorteilhaft
waérmereflektierende Bestandteile konzentriert sind. Fig. 1
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Patentanspruch:

1. Mehrschaliges, wirmedammendes Handmontageelement flir witteru ngsbestandige,
warmedammende Vorsatzschalen an AuRenflaichen von Warmbauten, dadurch gekennzeichnet,
daR eine hydrophobierte, oberflichenfertige Vorsatzschicht (2) aus Betonwerkstein mit einer
Warmedammschicht (3) aus Holzwolle-Leichtbauplatten verbunden ist und da in der oberen und
unteren Langsseite der Vorsatzschicht (2) des Elementes (1) je eine langsverlaufende Nut (4)
angeordnetist, deren Wandstérke zur AuRenflache der Vorsatzschicht (2) groRer oder gleich 20mm
ist.

2. Mehrschaliges, warmedammendes Handmontageelement nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da die Vorsatzschicht (2) warmereflektierende Bestandteile (5), vorzugsweise
WeiRzement, kristallinen Marmorsplitt, helle Plastbestandteile, helle Keramiksplitter mit Glasur,
Glasbestandteile oder dhnliches, die an der Sichtflache konzentriert sind, enthalt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein mehrschaliges, warmedammendes Handmontageelement flr witterungsbesténdige,
warmedammende Vorsatzschalen an AuBenflachen von Warmbauten und findet Anwendung bei der Herstellung derartiger
Vorsatzschalen zur Verbesserung der Warmedammung, des Wetterschutzes und der architektonischen Gestaltung von
Bauwerken auf dem Gebiet des Bauwesens, insbesondere bei der nachtraglichen Verbesserung dieser Eigenschaften bei
bestehenden Wohnungs-, Gesellschafts- und Industriebauten sowie zur Verbesserung des Umweltschutzes.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Handmontageelemente zur Herstellung witterungsbesténdiger, wiarmedammender Vorsatzschalen fir AuRenflachen von
Warmbauten sind dem Grunde nach bereits bekannt. '

Die in der DD-PS. 65020 beschriebene Verkleidung zur Erhéhung der Warmedadmmung und des Feuchtigkeitsschutzes wird zum
Beispiel aus vorgefertigten, versiegelten Schaumglasplatten mit fertiger Oberflache hergestellt.

Die unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten des Schaumglases und des Befestigungsmaterials sowie des Untergrundes
fanden jedoch bei der konstruktiven Losung ungentgend Berticksichtigung, so daR mittlerweile erhebliche Bauschaden
auftreten, weil sich die Platten nach und nach von der Baukonstruktion I6sten.

Die gemiB DD-PS 158413 beschriebene warme- und schallddmmende Vorsatzschale verwendet ebene Platten aus Gips.

In Verbindung mit der aufwendigen Haltekonstruktion ist hierbei jedoch auch bei korrosionsgeschlitzten Stahldrahten und
Ankern nicht auszuschlieRen, daB bei geringsten Beschadigungen der Platten, wie sie bei HaarriBbildung durch Setzung und
Forminderung auftreten, Durchfeuchtungen und das SOs-lonenhaltige Milieu zu Herden stiirmischer Korrosion flihren. In der
DD-PS 160001 ist ein leichtes Mehrschichtenelement beschrieben, welches aus einer Stiitzkonstruktion und an dieser arretierten
Elementen besteht. Die Elemente werden aus einem Schaumstoffkern mit beidseitigen metallischen Deckschichten gebildet.
Auf Grund des verwendeten Materials ist dieses Element fiir groRflachige Sanierungen, wie sie im industriellen Wohnungsbau
erforderlich sind, zu teuer und die Haltekonstruktion ist korrosionsanfallig. ’
Dasin der DD-PS 205478 beschriebene einschalige leichte VorhangauRenwandelement weist tatséchlich einen mehrschichtigen
Aufbau auf, da der Kern aus einer Ddmmerschicht mit einer inneren und duReren Beplankung versehen ist, die eine Kombination
zweier ein- oder mehrschichtiger, harter Betonplatten mit einem dazwischenliegenden Wiarmedammbkern darstellt.

Neben der durch den komplizierten Schichtaufbau duBerst aufwendigen Herstellung sind diese Elemente unhandlich, schwer zu
bearbeiten und wesentlich teurer, als vergleichbare andere L&sungen mit den gleichen Dédmmeigenschaften.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein mehrschaliges, warmeddmmendes Handmontageelement flr witterungsbesténdige,
wirmedimmende Vorsatzschalen an AuRenflichen von Warmbauten zu entwickeln, mit dem die Nachteile.der bekannten
Elemente beseitigt werden und insbesondere kostenglnstige Materialien einzusetzen, die eine einfache Herstellung
gewahrleisten und gute Warmedammeigenschaften sowie eine ausreichende Witterungsbestéandigkeit aufweisen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, leicht handhabbare, anpassungsfahige, mit einfachen Mitteln montierbare,
mehrschalige, wairmeddmmende Handmontageelemente zu schaffen, wobei die Schichten der Elemente annéhernd gleiche
Ausdehnungskoeffizienten aufweisen.

ErfindungsgemaR weisen die mehrschaligen, wirmeddmmenden Handmontageelemente eine hydrophobierte,
oberflichenfertige Vorsatzschicht aus Betonwerkstein auf, welche mit einer Warmedammschicht aus Holzwolle-

| airhthaiinlatten verhiinden ist.
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In den oberen und unteren Langsseiten der Vorsatzschicht sind tdngsverlaufende Nuten angeordnet, deren Wandstérke zur
AuRenflache der Vorsatzschicht gréRer oder gleich 20mm ist.

Vorteilhaft ist es, wenn erfindungsgemaR die Vorsatzschicht wirmereflektierende Bestandtelle vorzugsweise WeilRzement,
kristailinen Marmorsplitt, helle Plastbestandteile; helle Keramiksplitter mit Glasur, Glasbestandteile oder dhnliche Materlahen
die an der Sichtseite konzentriert sind, enthéit. .

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Ausfliihrungsbeispieles naher erlautert werden.
Hierbei zeigt:

Fig.1: — Einen Querschnitt des mehrschaligen, warmeddmmenden Handmontageelementes in vertikaler Richtung

Das handmontageféhige, vorgefertigte und oberflachenfertige Element 1 besteht aus einer Vorsatzschicht 2 aus
hydrophobiertem, oberftachenfertigen Betonwerkstein und einer Warmedédmmschicht 3 aus Holzwolle-Leichtbauplatten und
weist in der oberen und unteren Langsseite der Vorsatzschicht 2 eingearbeitete Nuten 4 auf.

Durch die Verwendung der genannten Materialien lassen sich die Elemente 1 leicht bearbeiten, benétigen nur einfache
Verbindungsmittel und -methoden und sind im Vergleich mit anderen bekannten Warmedéammelementen kostenglinstiger.
Durch die Anordnung der Nuten 4 wird der Korrosionsschutz der Verbindungsmittel aktiv unterstiitzt, indem eine Betondeckung
an diesen Stellen von gréBer bzw. gleich 20mm gewahrleistet wird. Weitere 6konomische Effekte ergeben sich aus der
Oberflachenfertigkeit.

Eine weitere Minderung der Auswirkung von durch Temperaturschwankungen hervorgerufenen inneren Spannungen wird
durch den Zusatz von speziell auf Vertraglichkeit kontrollierten Glasbestandteilen 5, z. B. Bauglasbruch, als in der Sichtflache der
Vorsatzschichtkonzentrierte, warmerefiektierende Bestandteile erzielt. Hierzu ist jedoch auch die Verwendung von WeiRzement,
kristallinem Marmorsplitt, hellen Plastbestandteilen, hellen Keramiksplittern mit Glasur oder &hnlichen Materialien maglich.
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