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Urzadzenie do zwijania spiral z drutu, zwlaszcza na zlacza do
kluczy

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do zwi-

jania spiral z drutu, zwlaszcza na zlgcza do klu-
czy, wykonujace w cyklu zautomatyzowanym
zlgcza.

Znane jest urzadzenie do wytwarzania sprezyn
zaopatrzonych w ucho zaczepowe, ktére rozwigzu-
je problem odchylenia za pomoca narzedzia w po-
staci krepownika ksztaltowego, skrajnego zwoju
sprezyny i uksztaltowanie go w ucho zaczepowe,
a nastepnie odciecie gotowej juz sprezyny.

Ostatnio znane sa réwniez urzadzenia automa-
tyczne, zaopatrzone w zesp6l glowic krzyzowych,
ktérych dzialanie polega na tym, ze zwinieta cze§é
Srubowa sprezyny jest odcinana, a nastepnie sa-
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Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodno$ci oraz nadmiernego wysitku fizycz-
nego poprzez zastosowanie urzgdzenia zapewnia-
jacego pelng automatyzacje procesu wytwarzania
zlgczy oraz wysokg wydajno§é procesu technolo-
gicznego i jako§¢é wyrobu.

Istota urzadzenia wedlug wynalazku polega na
tym, ze zesp6l roboczy zawiera walek gléwny wy-
drazony z jednej strony, w ktérym to wydrazeniu
jest osadzony walek stozkowy, przy czym cze$§é
robocza tego watka w postaci stozka obraca sie
miedzy szczekami formujgcymi linie Srubowa na-
wijajgcego sie drutu, a proces odciecia zlacza jest
zapewniony przez mechanizm tnacy, ktéry sklada

moczynnie przenoszona i mocowana w glowicy, 15 sie z noza w oprawce i noza osadzonego nierucho-
przy czym narzedzie odginajace ksztaltuje z jej mo. Uklad napedowy z silnikiem elektrycznym na-
skrajnego zwoju ucho zaczepowe. Tego rodzaju pedza calo$é urzadzenia, a walek rozdzielczy ma-
agregaty, ktére wykonuja dwie operacje, charakte- jacy na swym koficu osadzony stalowy nosek po-
ryzuja sie jednak skomplikowang konstrukcja, woduje, ze nosek naciskajac na diwignie umiesz-
przy czym do§wiadczenie wykazalo, Ze przenosze- g9 czong w oprawce zawierajgcej wewnatrz néz za-
nie zwinietej sprezyny powoduje czesto wskutek jej pewnia odpowiedniag czestotliwo$§é ciecia przez
niewlasciwego ustawienia zacinanie sie glowicy uchylenie tego noza. Powré6t do polozenia wyjscio-
i wadliwg prace urzadzenia. Wwego noza zapewnia sprezyna uchylna przymoco-
Wyzej przedstawione rozwigzania zapewniajg wana z jednej strony do oprawki noza a z drugiej
wykonanie ucha zaczepowego u juz wykonanych . strony do obudowy urzgdzenia. Mechanizm tngcy
sprezyn lub tez ksztaltowanie pojedyficzego drutu ma regulowane polozenie w stosunku do obudo-
poprzez jego wyginanie, nie ma natomiast urzg- wy, ktére zapewniajg Sruby regulacyjne.
dzenia, ktére by w cyklu automatycznym wykony- Urzadzenie dziala w ten spos6b, ze zgiety koniec
walo spirale z drutu przeznaczong jako zlacze na drutu zostaje wprowadzony do szczeliny walka
klucze. 30 stozkowego i drut nawija sie poczynajgc od mniej-
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szej S$rednicy na stozek a szczeki formujg linie
§rubowg zlacza, przy czym mechanizm tnacy ucina
wychodzace zwoje sprezyny co okreS§la z géry ilosé
zwoi na wyroéb zigcz.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje
" sie duza wydajnoscia i jakoScia wytwarzanych
zlgczy oraz ma nieskomplikowang budowe, mate
gabaryty i uniwersalne mozliwo$ci technologiczne
w zakresie otrzymywania zlgcz o réinej srednicy
i iloSci zwoi.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2
— urzadzenie w przekroju pionowym, fig. 3 —
urzgdzenie w widoku z géry, fig. 4 — szczeki w
widoku i przekroju, fig. 5 — mechanizm tnacy w
przekroju, fig. 6 — mechanizm roboczy w prze-
kroju, fig. 7 — néz mechanizmu tnacego, a fig. 8 —
watlek stozkowy w - rzutach prostokatnych.

Jak uwidoczniono na fig. 1, 2 i 3 urzadzenie do
zwijania spiral z drutu skilada sie z plyty 1, na
ktérej jest osadzona obudowa 2 z umieszczonym
w niej zespolem roboczym napedzanym przez wa-
tek 3 giéwny za pomoca przekladni 4 pasowej,
otrzymujgcej naped od silnika 5 elektrycznego.

Walek 3 gléwny jest osadzony obrotowo w obu-
dowie 2, przy czym z jednej strony ma wydraze-
nie, w ktérym jest zamocowany rozlacznie walek 6
stozkowy, za§ z drugiej strony jest osadzone koto
14a zgbate przekazujace naped na walek 13 roz-
rzadczy za poSrednictwem kota 14 zebatego. -

CzeSé robocza waltka 6 stozkowego obraca sie’

miedzy odpowiednio uksztaltowanymi szczekami 9,
przytwierdzonymi za pomocg $rub 11 do przedniej
Scianki 17 obudowy 2.

Réwniez do przedniej $cianki 17 obudowy 2 jest
przytwierdzony za pomocg $§rub 15 mechanizm
tnacy, skladajgcy sie z dwéch nozy 7 i 8 osadzo-
nych pod pewnym katem do osi prostopadiej do
waltka 6 stozkowego, przy czym néz 7 osadzony
jest w oprawce 7a, ktéra wykonuje czeSciowy
obrét, za§ n6z 8 jest osadzony nieruchomo.

Cze$§é robocza nozy 7 i 8 ma wyciecia biegngce
réwnolegle do osi nozy.

Na oprawce 7a noza 7 jest umieszczona dZwignia
10, ktéra w odpowiednim momencie naciska popy-
chacz 12 umieszczony na watku 13 rozrzadczym,
napedzanym za pofrednictwem k6t 14 i 14a zeba-
tych, przez walek 3 giéwny.

Urzadzenie dziala w ten sposéb, ze koniec drutu
16 pobrany ze zwoju umieszczonego w kolowrocie
jest wprowadzony w wyciecie 6a waltka 6 stozko-
wego i odpowiednio zagiety w celu zabezpieczenia
przed wysunieciem. Wlaczenie napedu powoduje
obr6t waltka 6 stozkowego, na ktérego mniejszej
§rednicy nawija sie drut 16 tworzac sprezyne o
zwartych zwojach, ktéra nastepnie przesuwa sie
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4
ruchem $rubowym w kierunku podstawy stozka
walka 6 znajdujacej sie przed szczeling utworzong
miedzy czeSciami roboczymi nozy 7 i 8 tnacych.

Dla zapewnienia nalezytego uformowania zlgczy,
drut 16 nawijany na walek 6 stozkowy jest pro-
wadzony przez szczeki 9, ktérych powierzchnia
wewnetrzna ma naciecia o zarysie linii §rubowej.

Odpowiednio uformowana sprezyna przesuwajac
si¢ przez szczeline natrafia na wyciecia nozy 71i 8,
w ktére wkreca sie powodujgc tym samym roz-
chylenie zwartych zwoi, po czym nastepuje ope-
racja cigcia za pomoca nozy 7 i 8. Czestotliwosé
ciecia jest dowolnie regulowana za pomocg odpo-
wiednio dobranej przekladni zebatej k6t 14 i 14a,
tym samym zmieniajgc czestotliwo$é uderzefi po-
pychacza 12 na dzwignie 10.

DZzwignia 10 naciskana przez popychacz 12 po-
woduje czeSciowy obrét noza 7, ktéry z kolei od-
chylajac sie ucina zlgcze i odrzuca go do skrzyni
umieszczonej obok urzadzenia. )

Powrét ruchomej oprawki Ta noza 7 tnacego do
polozenia wyjSciowego zapewnia sprezyna 19 zwro-
tna przytwierdzona do obudowy 2 za pomoca
Srub 15.

W celu uzyskania zlacza o innej $§rednicy zwoi
nalezy wymienié walek 6 stozkowy i szczeki 9,
natomiast ilo§¢ zwoi zlacza uzyskuje si¢ przez
zmiane poloZzenia mechanizmu tngcego w stosun-
ku do obudowy za pomocag §rub 21, 22, 23 regula-
cyjnych..

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zwijania spiral z drutu, zwlasz-
cza na zlacza do kluczy, znamienne tym, ze walek
(3) gtéwny ma wydrazenie, w ktérym osadzony
jest wymienny watek (6) stozkowy, ktorego czesé
robocza stoZkowa jest wumieszczona pomiedzy
szczekami (9), majacymi na wewnetrznej powieer
chni naciecia o linii §rubowej, oraz ma walek (13)
rozrzadczy napedzajacy -mechanizm tnacy zawiera-
jacy noze (7) i (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
e ma mechanizm tnacy osadzony w przedniej
Sciance (17) obudowy (2), napedzany .przez waiek
(13) rozrzadczy zaopatrzony w popychacz (12), kt6-
ry podczas obrotu walka naciska z okrelona cze-
stotliwo$cia na dzwignie (10), powodujac czeScio-
wy obrét noza (7), ucinajgcego zlgcze. :

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze do ruchomej oprawki (7a) noza (7) triacego
oraz obudowy (2) przytwierdzona jest sprezyna
(19) zwrotna, zapewniajgca powré6t noza (7) do po-
zycji wyjSciowej.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze poloZzenie mechanizmu tnacego w stosun-
ku do obudowy (2) jest zmienme i regulowane za
pomocg Srub (21), (22), (23).
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