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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ｎ 型 GaN基 板 上 に 、 少 な く と も 窒 化 物 半 導 体 か ら な る 第 １ の 導 電 型 層 と 、 活 性 層 と 、 第 ２
の 導 電 型 層 と を 順 に 積 層 す る 工 程 と 、
前 記 工 程 に よ り 積 層 さ れ た ウ ェ ハ 上 に お い て 、 導 波 路 領 域 の 長 さ を 規 定 す る 分 離 溝 を 溝 の
底 面 が 活 性 層 よ り も 深 く な る よ う に 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 第 ２ の 導 電 型 層 に ス ト ラ イ プ 状 の 凸 部 を 設 け て 実 効 屈 折 率 に よ り 光 を 閉 じ 込 め る 第 ２
の 導 波 路 を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 ス ト ラ イ プ 状 の 凸 部 の 下 に 活 性 層 を 含 む ス ト ラ イ プ 状 の 凸 部 を 設 け て 完 全 屈 折 率 に よ
り 光 を 閉 じ 込 め る 第 １ の 導 波 路 を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 ウ ェ ハ を 劈 開 面 が 共 振 器 面 と な る よ う に 前 記 分 離 溝 で 劈 開 す る 工 程 と 、 を 具 備 し て な
る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 レ ー ザ 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 分 離 溝 及 び 導 波 路 は 、 エ ッ チ ン グ に よ り 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 係 る
半 導 体 レ ー ザ 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 分 離 溝 の 底 面 は 、 前 記 ｎ 型 GaN基 板 が 露 出 す る よ う に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ ま た は ２ に 係 る 半 導 体 レ ー ザ 素 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ 乃 至 ３ に 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 レ ー ザ 素 子 。
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