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Wszystkie maszyny do liczenia sg importo-
" wane z zagranicy, a liczydla (szczoty) wyra-
biane w Polsce, s3 malo uzywane w Polsce z
powodu trudno$ci opanowania techniki licze-
nia. Maszynki importowane robig w czasie ich
uzywania taki hatas, ze osoby wrazliwe wolg
ich nie uzywad.

Przy maszynce wedilug wynalazku latwo opa-
nowuje sie technike liczenia. Dziatanie jej
podczas uzywania jest zupelnie ciche. Mozna
ja produkowaé¢ z odpadkéw surowcéw wyra-
bianych w Kkraju. Naprawy moze dokonywa¢é
niefachowiec w krotkim czasie.

Dodawanie i odejmowanie liczb —sg to dzia-
lania stosowane w 809, w przemyS$le, handlu
i rzemiosle; uzywanie do tego maszyn drogich
jest nie wskazane.

Na maszynce, wedhug wynalazku, mozna
szybciej dodawaé¢ i odejmowaé¢ liczby niz na
innej maszynce, nawet o napedzie elektrycznym,
bo samo nastawienie cyfr daje juz wynik bez
potrzeby korbowania wzglednie naciskania do-
datkowych klawiszy. Zbedny - jest prad elek-

tryczny, ktérego czesto nie ma, albo ‘jest nie--
odpowiedni.

Maszynka wedlug wynalazku daje przede
wszystkim wypoczynek umyslowy przy licze-
niu, a szybki wynik jest zalezny tylko od
szybko$Sci ruchu reki. Odpowiednie cyfry na-
stawia sie jak przy maszynach zagranicznych,
ale odpada korbowanie, wzglednie naciskanie
dodatkowych klawiszy (4 —). To wtasnie daje
w efekcie skrot w czasie pracy. -

Podstawg do zbudowania maszynki sg- ogni-
wa cyfrowe A, ktore lacza sie w 10 lancuchéw
po 30 sztuk, umieszczonych w 10-ciu kolum-
nach. Do zbudowania jednego ogniwa cyfro-
wego uzywa sie drutu i blachy. Kawaltek dru-
tu zgina sie w ksztalt czworoboku 20x20 mm
(fig. 1) konce drutu a; i a schodza si¢ w $rodku
jednego z bokéw, natcmiast bok ¢ zagina sie
na wysoko$¢é ¢’ = 5 mm do pozycji pionowej
tak, azeby bok b by! réwnolegle potozony do
czesci a1 — as. .

Kazdy 10-ty czworobok ma boki ¢ diuzsze
o 5 mm tzn. ma wymiary 20x25 mm. Zgiecie



dokonuje sie tak, aby cze§¢ pionowa c¢” wyno-
" gita 10 mm, czyli aby byla wyzsza od innych
o0 5 mm (fig. 4). Na pionowa czes¢ drutu ¢ i c“
- nasadza sie blaszke d, ktéra jest przymocowana
w ten sposéb, ze jej boczne brzegi e i e1 opa-
" suja drut. Dolny brzeg blaszki zagina si¢ W
* postaci rynienki f (fig. 2), aby mozna bylo
przyczepi¢ nastepny czworobok A, wkladajac
‘w nig konce drutu a; i ap (fig. 3).

‘ Kazda blaszka ma namalowang albo wytlo-
czong seryjng cyfre, a mianowicie: 0, 1, 2, 3,
4, 5, 6,7, 8 9. Cyfry s3 czytelne tylko z jed-
nej strony blaszek

. Czworobok druciany z blaszka oznaczong
cyfra daje gotowe ogniwo cyfrowe A. Dziesigt
ogniw z numerami seryjnymi od 0 — 9 (w tym
ogniwo wyzsze z cyfrg 3) daje jedng serig
cgniw. Trzy serie, ogniw dajg jedng kolumne,
tworzac lancuch bez konca przez zakladanie
konc6w jednego ogniwa do rynienki nastep-
nego ogniwa jak na fig. 5 rysunku.

Fancuch ogniw nasadza sie¢ na biegun g,
ktéry jest sporzadzony z drewna lub metalu
(fig.6). Rancuch ten posuwa sie lekko w ocbu
kierunkach na catej diugosci bicguna g, ktéry
musi byé¢ dobrze wygladzony i dopasowany do
dtugosci lancucha.

W srodku bieguna g w linii poziomej sg wy-
wiercone trzy otwory ii, is, i3, uwidocznione
na fig. 6, celem przeprowadzenia preta m dla
zlgczenia bieguna z innymi czeSciami maszynki
w jedng caltosé.

Na powierzchni bieguna sa namalowane al-
bo wytloczone dwa szeregi cyfr, a mianowicie:
0,1, 2 3,4 5,6, 7 89, 0 (fig. 6). Lewy sze-
reg cyfr ustawiony jest normalnie, natomiast
prawy szereg cyfr odwrotnie. Dlugosé pola
dla jednej cyfry odpowiada dilugoéci jednego
ogniwa cyfrowego.

Kazdy biegun jest oddzielony od sasiedniego
bieguna przegrédka o z blachy na tyle od nie-
g0 szerszy, ze rowna sie z wierzchotkami og-
niw. W przegrédkach o wywiercone sy trzy
okragle otwory w identycznych odlegtosciach
i rozmiarach, jak w biegunach i to dla tego
samego celu. Ksztalt przegrédki uwidoczniony
jest na fig. 7, natomiast na fig. 8, jest uwi-
doczniony ksztatt zewnetrznych $cianek h ma-
szynki, po obu jej bokach. Pozostale boki ma-
szynki sg otwarte. Scianki boczne h sg sporza-
dzone z drewna-sklejki: dlugo$é ich réwna sie
dlugosci przegrédki, sa jednak szersze od nich
0 10 mm od gory i o 10 mm od dotu. Maja
one takze wywiercone trzy otwory i1, i, i3 W
identycznych odlegloSciach i rozmiarach jak

w biegunach i przegrédkach i to w tym sa-
mym celu. Na wierzchu obu $cianek h wycina
sie gérne i dolne rowki k i k’ na 3 mm szero-
kie i 3 mm glebokie w miejscach gdzie na
biegunach konczy sie ,0“ (zero), w ktérych
umieszcza sie prety oporowe m i mi prowadzo-
ne w poprzek maszynki i stanowigce gérng i
dolng granice oporu dla palca posuwajgcego
ogniwa cyfrowe. Prety te nazywajg sie oporami
granicznymi.

Gdy przygotowano 10 lancuchéow (3 serie po
10 ogniw cyfrowych kazdy), 10 biegunéw na
wyzej wymienione lancuchy, 11 przegrédek, 2
$cianki boczne, 3 prety z nakretkami i 2 prety
oporowe przystepuje sie do montazu maszynki,
zestawiajac obok siebie: 1 $cianke h, 1 prze-
grodke o, 1 biegun g z nasadzonym lancuchem
ogniw cyfrowych A, 1 przegrédke o, 1 biegun
g z nasadzonym lancuchem ogniw cyfrowych
A, 1 przegrodke o i tak dalej az do jedenastej
przegrodki, za ktéorg umieszcza sie¢ koncowgq
boczng $cianke h. Przez otwory #, iz, i3 z boku
wszystkich wyzej wymienionych elementéw
przecigga sie prety m nagwintowane na kon-
cach i Scigga sie cato$¢ nakretkami tak silnie,
aby poszczegllne elementy tworzyly jeden
zwarty przedmiot.

Prety m nalezy zastosowaé takiej dlugoéci,
azeby po zmontowaniu maszynki nie wystawaty
poza nakretki. Na goérnej krawedzi bocznych
Scianek maszynki w rowki k, k’ weciska sie
silnie prety oporowe graniczne n i ni.

Maszynka posiada 10 kolumn liczb przezna- ,
czecnych do dodawania i cdejmowania, liczgc
od strony prawej ku lewej: jednostek groszy,
dziesigtek groszy, jednostek zlotych, dziesigtek
zlotych, setek zitotych, jednostek tysiecy ziotych,
dziesigtek tysiecy zlotych, setek tysiecy zictych,
jednostek milionéw zlotych i dziesigtek milic-
noéw ziotych.:

Cyfry w kolumnie pierwszej, drugiej, szostej,
siédmej i osmej sg napisane farbg koloru czer-
wonego, a w trzeciej, czwartej, piatej, dziewig-
tej i dziesigtej napisane sa farbg koloru czar-
nego dlatego, aby utatwi¢ wzrokcwi cirdéznia-
nie kolumn. Tak samo kazde ogniwo wysokie
(z cyfrg 3) jest pomalowane na kolor czerwony,
a pozostale zachowujg kolor surowej blachy.
Przed rozpoczeciem dzialania sprawdza sie, czy
wszystkie czerwone ogniwa sg sprowadzone na
dolng granice oporu, gdyz tylko wtedy pokazag
sie na frontowym boku maszynki ogniwa z ze-
rami. Ogniwa cyfrowe maja cyfry widoczne
tylko z jednej strony. Lancuchy ogniw sa tak
zmontowane, ze na calej dlugosSci maszynki
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cyfry nie sg widoczne, a mozna je odczyta¢ na
ogniwach dopiero wtedy, gdy znajdg sie na
frontowym boku maszynki, to znaczy gdy tan-
cuch ogniw zostanie przesuniety na biegunie
(fig. 10). Za pomocg linijki o dtugo$ci odpowia-
dajacej szeroko$§ci wszystkich kolumn liczbo-
wych sprawdza sie czerwone ogniwa na dolng
granice oporu. Linijka taka musi by¢ dopaso-
wana taik, azeby sie¢ mieScila migdzy bocznymi
Sciankami h maszynki. Linijke ktadzie sie row-
no przed gorng granicg oporu i ciggnie po kra-
wedziach przegrédek az do dolnej granicy opo-
ru. W ten spos6b zabiera sie wszystkie ogniwa
wystajace ponad pozostate; sa to ogniwa Z cyfra
3, pomalowane na kolor czerwony. Linijke te
nazywamy kasownikiem.

Chcgce dodawaé kladzie si¢ palec na ogniwo,
w ktérym jest widoczna napisana na biegunie

cyfra, ktéra ma sie dodaé i posuwa sie ku sobie -

lancuch ogniw az do ;atrzymania sie palca na
dolnej granicy oporu. \Gdy ogniwa czerwone
stang na cyfrze ,,0“ lub ja ming, oznacza to
dopelnienie si¢ jednej dziesiatki i woweczas
posuwa si¢ o jedno ogniwo ku sobie tancuch
w kolumnie sgsiadujgcej po lewej stron'ie.‘ Gdy
ukonczy sie dzialanie odczytuje sie¢ wynik na
frontowym boku maszynki.

Przy odeimowaniu postepuje sie identycznie
jak przy dodawaniu, tylko suwanie lancucha
ogniw odbywa sie¢ w kierunku od siebie, a pa-
lec kladzie si¢ na ogniwo, w ktorym odczytuje
sie zadang cyfre, napisana na biegunie w Kkie-
runku odwrotnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszynka do dodawania i odejmowania
liczb, znamienna tym, ze sklada sig¢ z dzie-
sieciu kolumn, z ktérych kazda posiada bie-
gun (g), z osadzonym na nim przesuwnym
lancuchem (B) bez konca, wykonanym z 30
ogniw cyfrcwych (A), przy czym bieguny
oddzielone sa cd siebie blaszanymi prze-
grodkami (o), a wszystkie kolumny ujete
sa w drewniane prostokatne Sciany (h) o
wymiarach cokolwiek wigkszych od prze-
grodek (o) i przewiercone na wylot w trzech
miejscach poprzez otwory (i1 ip i3), ktére
za pomoca pretéw (m) z nakretkami Sciénie-
te s3 w jedng cato$¢.

2. Maszynka do dodawania i odejmowania we-
dlug zastrz. 1, znamienna tym, ze bieguny
(9) maja ksztalt réwnolegloscianu, ktorego
gérna i dolna podstawa jest obtoczona owal-
nie, przy czym wzdluz Srodkowej linii bocz-
nej $ciany zaokraglonej u podstawy posiada

on podziatke o jedenastu odcinkach, 5 dlu-
gos¢é kazdego odcinka r()wna sie dlugosci (c)
ogniwa (A), lancucha (B) przesuwnego po
biegunie, przy czym odcinki te z jednej
strony linii sa oznaczone cyframi 0, 1, 2.
9, 0 a z drugiej strony napisane sa w kie-
runku odwrotnym 0, 9, 8..1, 0 i stuza
wskaznikami do kladzenia paleca na sgsia-
dujace z odcinkiem ogniwo.

. Maszynka do dodawania i odejmowania we-

dlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, Ze ogni-
wa cyfrowe (A) s3 wykonane z drutu wy-

gietego w ksztalcie czworoboku, ktérego je-

den bok jest przeciety (a1 i as), a bok (b)
réwnolegly do niego, wskutek zalamania
bokéwv (c) pod katem prostym, jest podnie-

_siony na wysokoéé (c¢’, c”).
. Maszynka do dodawania i odejmowania we-

diug zastrz. 1—3, znamienna tym, ze na pio=
nswych czeSciach drutu (¢’ i ¢”) ogniwa cyf-
rowe (A) osadzone s3 za pomocg uchwy-
téw (e i e1) blaszki (d) z wypisang cyfra,
a u dolu blaszki te s wygiete w rowki (f),
w ktérych umieszcza sie konce (a1 i a)
czworoboku (A) nastepnego ogniwa lancu-
cha, przy czym kazdy 10-ty czworobok ma-
pionowe boki (¢”?) dluzsze o 5 mm.

. Maszynka wedlug zastrz. 1—4, znamienna

tym, Ze na surowych blaszkach (d) w ko~
lumnach lancuchowych 1,2,6,7,8 cyfry sa
koloru czerwonego, a w kolumnach 3, 4, 5,
9 1 10 — czarnego i ze blaszki (d) osadzo-
ne na wyzszych odcinkach (c”) czworoboku
z cyfra 3 sg pomalowane na czerwono.

. Maszynka do dodawania i odejmowania we-

diug zastrz. 1—5, znamienna tym, ze na
obydwéch koncach bocznych $cianek (h), na
ich zewnetrznych krawedziach, wyzlobione
sg rowki (k i k’), w ktérych umieszczone s3g
metalowe prety (n), stuzace do oporu pal-
cOw przy przesuwaniu lancuchéw z cyframi -
i do oporu linijki kasujgcej obliczenie przez
przesuniecie jej po goérnych krawedziach
wszystkich przegrédek (o) i zabierania wy-
stajagcych ponad powierzchnie przegrédek
wydluzonych czesci (¢”) czworcbokow z czer-
wonymi blaszkami (d) i cyfrg 3.

. Maszynka do dodawania i odeﬁmowm.

znamienna tym, ze jest ona tak skonstruée

" wana, ze ostateczny wynik dzialania jdf

widoczny tylko w rzedzie ponad pretem ope- -
rowym, (n) przy dodawaniu i nad pretem
(n) przy odejmowaniu. o
Co Adam Malinowski
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