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ELEMENT DE SIEGE DE VEHICULE AUTOMOBILE COMPORTANT UNE COIFFE REMBORDEE DANS UNE
GOUTTIERE, ET PROFILE ADAPTE AU REMBORDEMENT DE LA COIFFE.

@ L’élément de siége, dossier ou assise, comporte une
coiffe (4) rembordée sur le bord d’'un panneau d’envers (5),
le bord de la coiffe portant une bande profilée souple agen-
cée pour s’ancrer dans une gouttiére de bord du panneau
d’envers. La bande profilée (8) présente, en section une for-
me en équerre comportant:

un flanc arriére (81) pour obturer la gouttiére (7), et se
terminant par un bord de butée (83) agencé pour s’engager
avec un premier bord extérieur (73a) d’'une paroi externe
(73) de la gouttiere, pour assurer le positionnement de la
bande profilée transversalement par rapport a la gouttiere,

un flanc interne (82), s’étendant sensiblement perpendi-
culairement & partir du flanc arriére (81) vers le fond (75) de
la gouttiére et sur lequel le bord (41) de la coiffe est mainte-
nu,

et un crochet (85) conformé pour s’engager avec une ou
des dents (77) formées sur une paroi latérale (73) de la
gouttiére, pour retenir élastiquement le bord de butée (83)
contre le dit premier bord extérieur (73a) et maintenir le flan
arriere (71) en position.
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Elément de siége de véhicule automobile comportant une

coiffe rembordée dans une gouttiére, et profilé adapté au

rembordement de la coiffe.

La présente invention concerne un siége, notamment
de véhicule automobile, dont le dossier comporte une
coiffe rembordée sur 1le bord d’un panneau arriere du
dossier, ou dont 1’assise comporte une coiffe rembordée
sur le bord d’un panneau ou cadre de dessous de
1"assise, panneau ou cadre qui sera désigné par la suite
par « panneau d’envers », tant pour le dossier gue pour
1" assise.

Plus précisément, elle concerne le garnissage et la
finition de l'arriére du dossier ou du bord et du dessous
de 1’assise par une opération de rembordement de la
coiffe qui recouvre par ailleurs la matelassure sur la
face avant du dossier ou sur le dessus de 1l’assise. Le
rembordement, dans le domaine du siége automobile, est
une opération consistant a recouvrir le bord périphérique
de 1’élément de siege considéré par une zone de bord de
la coiffe et a fixer ensuite le bord de la coiffe dans
une rainure, appelée gouttiere, du bord du panneau
d’ envers.

On va maintenant indiquer 1’art antérieur connu
dans le cas d’un dossier, étant entendu que les mémes
considérations s’appliguent au cas d’ une assise.
Classiquement, un dossier d’un siege d’automobile tel que
par exemple représenté figure 1, comporte une armature de
dossier, en forme générale de cadre réalisé couramment en
tube métallique ou similaire, qui porte une nappe de
suspension ou autre élément de support similaire. Une
matelassure de rembourrage s’étend sur la face avant de
la dite nappe et le pourtour du dossier en recouvrant la
dite armature. La face arriere du dossier est recouverte
partiellement par un panneau d’envers 5 tel qu’une tdle

de dossier ou une coque, par exemple en matiére
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plastique, maintenu sur le cadre d’armature, et
éventuellement revétu par une mogquette ou similaire. Par
1’ opération de rembordement, on vient fixer le bord 41 de
la coiffe 4, en 1la tendant sur 1le pourtour de la
matelassure, sur le bord du dit panneau d’envers 5 de
dossier, de maniére a assurer notamment une jonction
esthétique avec la dite moquette.

Pour cela, 1l est connu, comme cela est 1illustré
sur les figures 2 et 3, de réaliser sur 1le Dbord du
panneau d’envers, tel que la coque 5, un repli formant
une rainure en forme de gouttiere 51, et le bord 41 de la
coiffe 4 est inséré est maintenu dans la dite gouttiere
par des moyens d’ancrage adaptés pour ne pas étre
visibles apres montage et assurer une finition esthétique
de la liaison entre la coiffe et le panneau d’envers.

Le document EP-A-0372340 par exemple, ainsi que la
figure 2 ci-jointe, montrent un tel systeme de fixation
dans lequel une bande profilée souple 6 est fixée sur le
bord de la coiffe 4 couvrant la matelassure 3. Cette
bande profilée 6 a une section en forme de crochet 61, et
lorsque le bord 41 de la coiffe portant cette bande est
inséré dans la gouttiére 51 de la coque 5, le crochet o6l
de la bande profilée s’engage avec des éléments en forme
de becs ou d’arrétoirs 52 ménagés sur un flanc de la
gouttiere 51, pour s’y ancrer et retenir fermement la
bande profilée et donc aussi le bord de la coiffe.

Un autre mode réalisation connu est illustré figure
2. Dans ce cas, la bande souple est une simple bande
plate 62, qui est cousue sur le bord de la coiffe, et
c’est le bord de cette bande qui vient s’ancrer sur les
arrétoirs 52 de la gouttiere 51.

Du fait que la coiffe doit é&tre tendue sur la
matelassure, il est nécessaire d'exercer un effort
relativement important pour insérer le bord de la coiffe
et la bande profilée dans la gouttiere du bord du panneau

d’envers et vy assurer son ancrage. Classiquement on
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utilise a cette fin une spatule avec laquelle 1’opérateur
de montage vient pousser la bande d’ancrage au fond de la
gouttiére. Outre les efforts que doit fournir 1’opérateur
pour cela, 1l lui est nécessaire de se reprendre a
plusieurs fois pour effectuer 1’insertion et 1’ancrage du
profilé sur toute la longueur de la gouttiere, et le
besoin de veiller de plus a chaque opération a ne pas
détériorer ni 1la coiffe, ni la bande, ni la gouttiére,

conduit a un temps de garnissage important.

La présente invention a pour but de résoudre ces
problemes et vise donc particulierement a faciliter le
garnissage du siege et notamment le rembordement et la
fixation du bord de la coiffe sur le panneau d’envers

d’un des éléments de siége, assise ou dossier.

Avec ces objectifs en wvue, l'invention a pour objet
un ¢élément de siége, dossier ou assise, notamment de
véhicule automobile, comportant une coiffe rembordée sur
le bord d’un panneau d’envers du dit élément, le bord de
la coiffe portant une bande profilée souple agencée pour
s’ancrer dans une gouttiere de bord du panneau d’envers,

caractérisé en ce que la bande profilée présente,
en section une forme en égquerre comportant

- un flanc arriere s’étendant sensiblement dans le
plan du panneau d’envers de maniére a obturer au moins
partiellement la gouttiére, ce flanc arriére se terminant
latéralement par un bord de butée agencé pour s’engager
avec un premier bord extérieur de la paroi externe de la
gouttiere située 1le plus a la périphérie du panneau
d’envers, pour assurer le positionnement de 1la bande
profilée transversalement par rapport a la gouttieére,

- un flanc interne, s’ étendant sensiblement
perpendiculairement a partir du flanc arriere vers le
fond de la gouttiere et sur lequel le bord de la coiffe

est maintenu,
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- et un crochet conformé pour s’engager avec une ou
des dents formées sur une paroi latérale de la gouttiére,
pour retenir élastiquement le bord de butée contre le dit
premier bord extérieur et maintenir le flan arriére en

position.

Un avantage particulier de 1’invention est de
grandement faciliter la mise en place de la coiffe par
rembordement. En effet, comme on le comprendra encore
mieux par la suite, la présence combinée du flanc interne
et du bord de butée du flanc arriére de la bande profilée
permet de positionner aisément celle-ci lors de sa mise
en place dans la gouttiere. Le flanc arriere, par sa
position dans le plan du panneau d’envers et son
accessibilité qui reste permanente, via la coiffe,
pendant toute 1’opération de rembordement, permet d'y
exercer une poussée forte a la main, sans outil, pour
insérer la bande dans la gouttiere tout en assurant la
tension requise sur la coiffe. Enfin, le crochet permet
de verrouiller automatiquement la bande profilée dans la
gouttiere dés que la bande est suffisamment enfoncée pour
permettre au crochet de s’engager avec les dents
aménagées dans la gouttiére.

Préférentiellement, le bord de butée a, en section,
une forme en U évasé, adaptée pour s’insérer sur le
premier bord extérieur de la paroi externe de la
gouttiere, de maniére que le fond de ce U constitue une
butée dans la direction perpendiculaire au plan général
du panneau d’envers, et les ailes de ce U constituent des
butées dans la direction de ce plan, c'est-a-dire aussi
dans la direction sensiblement perpendiculaire a la paroi
externe de la gouttieéere.

Selon wune disposition particuliere, le crochet
s’étend a partir du flanc arriere vers la dite paroi
externe de la gouttiere, et est conformé pour s’engager

avec une ou des dents formées a partir de la dite paroi



10

15

20

25

30

35

2908122

externe. Toutefois d’autres dispositions du crochet
pourraient étre utilisées, dans la mesure ou elles
permettent de retenir effectivement la bande profilée
apres qu’elle ait été insérée dans la gouttiere.

Selon une autre disposition préférentielle, Ile
flanc interne de 1la bande profilée comporte un bord
interne qui s’inseére dans une partie de fond de la
gouttiere, participant ainsi a maintenir la position de
la bande profilée pour éviter en rotation sur elle-méme.

Préférentiellement encore, la gouttiere comporte un
fond étroit recevant le bord interne du flanc interne et
une partie d’entrée plus large que le fond et de section
de forme générale trapézoidale pour former une sorte
d’entonnoir, dont une paroi constitue une paroi latérale
interne de la gouttiere, apte a guider le bord interne
lors de 1’insertion de 1la bande profilée dans la
gouttiere. Le fond étroit, situé du cbété de la paroi
latérale la plus interne de la gouttiére, permet de bien
maintenir la position de la bande profilée, et participe
également a un bon maintien du bord de la coiffe, fixée
sur le dit flanc interne, contre la dite paroi latérale
et/ou le revétement de finition qui la recouvre en méme
temps que le reste du panneau d’envers, de maniére que la
limite wvisible entre la coiffe et 1le panneau d’envers
soit le plus esthétique possible.

L’invention a aussi pour objet une bande profilée
souple, notamment en matiere plastique, adaptée a sa mise
en cuvre pour le rembordement d’un siege, tel que défini

précédemment.

D'autres caractéristiques et avantages apparaitront
dans la description qui va étre faite d'un dossier de
siege conforme a 1’invention, étant entendu que les mémes

dispositions pourraient s’appliquer a une assise.

On se reportera aux dessins annexés dans lesquels
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- la figure 1 est une vue d’ensemble en perspective
d’un siége d’automobile auquel s’applique 1’invention,

- les figures 2 et 3 illustrant 1’art antérieur ont
déja été commentées dans la partie introductive de ce
mémoire,

- la figure 4 est une vue en coupe transversale a
échelle agrandie de la zone de rembordement d’un dossier
de siege conforme a 1’invention,

- les figures 5 a 7 illustrent 3 phases successives
de 1’opération de rembordement permettant d’obtenir Ile

dossier fini de la figure 4.

Le dossier représenté figure 4 comporte une
armature tubulaire 2, recouverte vers 1l’avant et sur son
pourtour par une matelassure 3, elle-méme recouverte par
une coiffe de finition 4 dont le bord 41 se prolonge sur
le pourtour de la face arriére du dossier jusgue dans une
gouttiere 7 formée sur la périphérie du panneau d’envers
5, recouvert d’une moquette 53 ou autre revétement
similaire.

La gouttiére 7 comporte une partie d’entrée 71, de
section de forme trapézoidale, délimitée entre une paroi
latérale interne 72 directement liée au panneau 5, une
paroi latérale externe 73, située a 1l'extréme périphérie
du panneau, ces deux parois latérales s’ étendant
sensiblement ©perpendiculairement au plan général du
panneau d’envers 5, et une paroi de fond oblique 74. La
gouttieére comporte aussi un fond 75, plus étroit que la
partie d’entrée, délimité entre la paroi interne 72 et
une petite paroi latérale 76 qui se raccorde sur la paroi
oblique 74, 1l’ensemble de ces parois étant disposé de
maniére a former une sorte d’entonnoir évasé du cdté de
la face arriére du dossier et rétréci vers 1l’avant, c’est
a dire vers 1l’intérieur dans 1’épaisseur du dossier.

Par ailleurs, la paroi latérale externe 73 comporte

des dents 77 formées par découpe et emboutissage a partir
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de la tdéle constituant le panneau d’envers 5 et la
gouttiere 7.

Un profilé 8, en matieére plastique ayant une
certaine souplesse et capacité de déformation élastique,
est fixé sur le bord 41 de la coiffe 4, par exemple par
une couture 42, ou tout autre méthode de fixation
adéquate.

Ce profilé comporte un flanc arriére 81 et un flanc
interne 82 perpendiculaires entre eux et formant une
sorte d’équerre. Lorsque le profilé est dans sa position
finale dans la gouttiére, le flanc arriére 81 s’étend
sensiblement dans le plan du panneau d’envers 5 de
maniere a obturer la partie d’entrée 71 de la gouttiere,
en combinaison avec le bord 41 de la coiffe et le bord
53a de la moquette 53 recouvrant la paroi latérale
interne 72. Par ailleurs, le flanc arrieére se termine, du
cbté opposé au flan interne, par un bord de butée 83 qui
présente une section en forme de U évasé, dont le fond
s’ appuie contre le bord extérieur 73a de la paroi externe
73, et les ailes sont situées de part et d'autre de ce
bord extérieur, de maniere qgue au moins l'aile située
vers 1’intérieur de la gouttiére constitue une butée 83a
venant s’appliquer latéralement contre le bord extérieur
73a de la paroi externe 73. Cette butée assure la
position du profilé dans la direction perpendiculaire aux
parois latérales 72, 73 de la gouttieére, et en
conséquence permet de maintenir la coiffe 4 pressée
contre la moquette 53 au niveau de la zone de jonction A
entre ces dernieres.

Lorsque le profilé est dans sa position finale dans
la gouttiere, le flanc interne 82, sur lequel la coiffe
est cousue, s’étend a partir du flanc arriere 81
perpendiculairement au plan général du panneau d’envers
5. Son bord interne 82a, avec le bord de coiffe qui le
recouvre, est inséré dans la partie de fond 75 de 1la

gouttiere, dont la largeur est prédéterminée de sorte
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que, en conjonction avec la pression mentionnée
précédemment résultant de la butée 83a, le bord 41 de la
coiffe soit ainsi pressé contre le bord 53a de 1la
moquette recouvrant la paroi latérale interne 72.

Le profilé 8 comporte par ailleurs une forme en
crochet 85 g’étendant a partir du flan arriere 81 et
agencé de maniere a pouvoir s’engager par déformation
élastique avec les dents 77 de la gouttiére, pour retenir
le profilé dans celle-ci.

Ainsi par la combinaison des différents éléments
constituant le profilé 8, le maintien de celui-ci en
position dans la gouttiere est assuré, et cela méme en
cas d’'efforts importants de tension susceptibles d’étre
exercés sur la coiffe.

De plus, ces éléments permettent, en combinaison
avec les formes ©particulieres de la gouttiere, de
faciliter le rembordement et notamment le positionnement,
1"insertion et le blocage du profilé dans la gouttiere,
comme on va le voir maintenant en relation avec les
figures 5 a 7 illustrant les positions successives du
profilé lors du rembordement.

Le dessin de la figure 5 illustre la position du
bord 41 de la coiffe 4, aprés que cette derniere ait été
mise en place sur le dossier, en recouvrant la
matelassure 3.

On fait alors pivoter le profilé 8, comme indiqué
par la fleche F, de maniére a pouvoir insérer le bord
extréme 82a du flanc interne 82, ainsi que le bord de la
coiffe qui y est fixée, dans la partie d’entrée 71 de la
gouttiere 7. En poussant sur le profilé, en s’appuyant
sur la partie de coiffe qui couvre alors le flanc arriere
71 du profilé, on 1l’enfonce alors dans la gouttiere, le
bord 41 de la coiffe glissant contre le bord 53a de 1la
moquette et s’enfoncant avec le bord 82a du profilé
jusque dans le fond 75 de la gouttieére. Ce faisant, le

crochet 85 du profilé pénétre aussi dans la gouttiere, et
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arrive contre la dent 77 de <celle-ci, comme illustré
figure 6. On notera que l’inclinaison de la paroi 74 de
la gouttiére assure que le bord 82a du profilé puisse
entrer dans la partie de fond 75, en faisant glisser le
dit bord 82a vers le fond au cas ou 1l viendrait a
s’ écarter de la paroi 72.

En continuant a pousser sur le flanc arriere 81 du
profilé, et tout en continuant 1’insertion du bord du
profilé dans le fond de la gouttiere, on force le crochet
a se déformer élastiquement, comme on le voit figure 7,
pour franchir la dent 77. En méme temps, la butée 83a du
bord de butée 83 s’engage contre le bord extérieur 73a de
la paroi externe 73. On notera que le guidage du bord de
butée permettant 1’engagement de la butée 83a est
facilité par 1la poussée résultant de la déformation
élastique du crochet, poussée qui tend a presser le
profilé vers le bas, sur la figure.

En poursuivant 1’appui sur le profilé, on 1’améne
finalement dans la position finale montrée figure 4, le
crochet 85 étant revenu élastiquement derriére la dent 77
pour s’y ancrer, le bord de butée 83 étant positionné
contre le bord 73a de la paroi extérieure 73 de la
gouttiere, et la butée 83a maintenant le bord 41 de 1la
coiffe pressée contre la mogquette 53 pour assurer une
finition de qualité.

Bien que 1’exemple décrit en détail ci-dessus
concerne un dossier de siege, 1’ invention peut
s’appliquer de maniére tout a fait similaire pour le
rembordement de la coiffe d’une assise.

Egalement, les formes du profilé et de la gouttiére
pourront étre modifiées, dans la mesure ou leurs
différentes parties permettront d’assurer les fonctions
décrites précédemment. En particulier, le crochet
pourrait étre réalisé différemment et coopérer avec des
dents d’accrochage également réalisées différemment sur

la gouttiere.
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REVENDICATIONS

1. Elément de siege, dossier ou assise, notamment
de véhicule automobile, comportant une coiffe (4)
rembordée sur le bord d’'un panneau d’envers (5) du dit
élément, le bord de la coiffe portant une bande profilée
souple agencée pour s’ancrer dans une gouttiere de bord
du panneau d’envers,

caractérisé en ce que la bande profilée (8)
présente, en section, une forme en équerre comportant

un flanc arriere (81l) s’étendant sensiblement dans
le plan du panneau d’envers de maniere a obturer au moins
partiellement la gouttiere (7), <ce flanc arriere se
terminant latéralement par un bord de butée (83) agencé
pour s’engager avec un premier bord extérieur (73a) d’une
paroi externe (73) de la gouttiére située le plus a la
périphérie du panneau d’envers, pour assurer le
positionnement de la bande profilée transversalement par
rapport a la gouttiere,

un flanc interne (82) , s’étendant sensiblement
perpendiculairement a partir du flanc arriére (81) vers
le fond (75) de la gouttiere et sur lequel le bord (41)
de la coiffe est maintenu,

et un crochet (85) conformé pour s’engager avec une
ou des dents (77) formées sur une paroi latérale (73) de
la gouttiére, pour retenir élastiquement le bord de butée
(83) <contre le dit premier bord extérieur (73a) et

maintenir le flan arriere (71) en position.

2. Elément de siege selon 1la revendication 1,
caractérisé en ce que le bord de butée (83) a, en
section, une forme en U évasé, adaptée pour s’insérer sur
le premier bord extérieur (73a) de la paroi externe (73)
de la gouttiere, de maniere que le fond de ce U constitue

une butée dans la direction perpendiculaire au plan
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général du panneau d’envers, et les ailes de ce U

constituent des butées dans la direction de ce plan.

3. Elément de siege selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le crochet (85) s’étend a partir du
flanc arriére (81l) vers la dite paroi externe (73) de la
gouttiere, et est conformé pour s’engager avec une ou des

dents (77) formées a partir de la dite paroi externe.

4. Elément de siege selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le flanc interne (82) de la bande
profilée (8) comporte un bord interne (82a) qui s’inseére

dans une partie de fond (75) de la gouttiere.

5. Elément de siége selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la gouttiére comporte un fond (75)
étroit recevant le bord interne (82a) du flanc interne
(82), et une partie d’entrée (71) plus large que le fond
et de section de forme générale trapézoidale pour former
une sorte d’entonnoir, dont une paroi constitue une paroi

latérale interne (72) de la gouttieére.

6. Elément de sieége selon la revendication 5,
caractérisé en ce que la gouttiere (7) comporte une paroi
oblique (74) qui relie la paroi externe (73) au fond
(75) .

7. Elément de siege selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le bord (41) de la coiffe est fixé

sur le flanc interne (82).

8. Elément de siége selon la revendication 5,
caractérisé en ce que le panneau d'envers (b) est
recouvert d’une moquette (53) dont le bord (53a) recouvre

la paroi interne (72) de la gouttiere.
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9. Elément de sieége selon 1la revendication 1,
caractérisé en ce que la bande profilée est en matiére

plastique.

10. Bande profilée souple, notamment en matiére
plastique, adaptée a sa mise en ouvre pour le
rembordement d’un élément de siege tel que défini dans
1"une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisée
en ce qu’elle présente, en section, une forme en équerre
comportant

un flanc arriere (81) destiné a s’ étendre
sensiblement dans le plan d’un panneau d’envers dudit
élément de sieége de maniere a obturer au moins
partiellement une gouttiere (7) du bord de ce panneau, ce
flanc arriére se terminant latéralement par un bord de
butée (83) agencé pour s’engager avec un premier bord
extérieur (73a) d’une paroi externe (73) de la gouttiere
située le plus a la périphérie du panneau d’envers, pour
assurer le positionnement de la bande profilée
transversalement par rapport a la gouttiére,

un flanc interne (82) , s’étendant sensiblement
perpendiculairement a partir du flanc arriére (81) vers
le fond (75) de la gouttiére et agencé pour que le bord
(41) de la coiffe y soit maintenu,

et un crochet (85) conformé pour s’engager avec une
ou des dents (77) formées sur une paroi latérale (73) de
la gouttiére, pour retenir élastigquement le bord de butée
(83) <contre 1le dit premier bord extérieur (73a) et

maintenir le flan arrieére (71) en position.
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