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DESCRIPCION

Rueda perfeccionada.
Objeto de la invencion

La presente solicitud de Modelo de Utilidad tie-
ne por objeto el registro de una rueda perfeccionada
que incorpora notables innovaciones y ventajas frente
a otras ruedas utilizadas con la misma finalidad.

Mais concretamente, la invencion hace referencia
a una rueda perfeccionada, en particular del tipo que
estan montada en carros de hornos de coccién de ali-
mentos formada por una armadura de soporte que in-
cluye una rueda propiamente dicha dispuesta en un
plano inclinado con respecto a un perpendicular al
plano horizontal.

Antecedentes de la invencion

En la actualidad, las ruedas que se instalan en
carros destinados a ser utilizados en hornos de coc-
cién, como por ejemplo, aquellos hornos utilizados
para la coccién de productos de panaderia y pasteleria
a nivel industrial estdn hechas de una resina fendlica
ya tiene la ventaja de que es capaz de soportar tem-
peraturas elevadas, por el contrario, el procedimien-
to de fabricacién de las mismas resulta mds costoso
y laborioso al no poder utilizar métodos o procesos
de fabricacion habitualmente empleados en la fabri-
cacién de este tipo de ruedas destinadas por ejemplo
en carros con otras finalidades y que no requieren por
ello soportar rangos de temperaturas especificos, rea-
lizdndose mediante prensas con matrices previamente
calentadas a temperaturas elevadas y un posterior me-
canizado para la eliminacién de las rebabas sobrantes.
Un ejemplo de este tipo de rueda se describe en el Mo-
delo de Utilidad n° 1 014 321 cuyo titular corresponde
al de la presente solicitud.

Otro inconveniente no menos importante a men-
cionar es el hecho de que la resina fendlica dado sus
propiedades mecanicas y estructurales, en el caso de
recibir un golpe con un cierto grado de consideracién
puede agrietarse dada la caracteristica de fragilidad de
dicho material, implicando por ello un deterioro pro-
bablemente mas acelerado teniendo en cuenta las ca-
racteristicas térmicas que deberd de soportar la rueda
durante su vida til.

Ademéds, en ninguna de las ruedas conocidas por
el solicitante, se contempla la existencia de una inven-
cién que disponga de las caracteristicas que se descri-
ben en esta memoria.

Descripcion de la invencion

La presente invencién se ha desarrollado con el fin
de proporcionar una rueda que resuelva los inconve-
nientes anteriormente mencionados, aportando, ade-
mads, otras ventajas adicionales que serdn evidentes a
partir de la descripcidon que se acompafia a continua-
cion.

Es por lo tanto un objeto de la invencién propor-
cionar una rueda perfeccionada, en particular del tipo
que estdn montadas en carros de hornos de coccién
de alimentos a nivel industrial formada por una arma-
dura de soporte que incluye una rueda propiamente
dicha dispuesta en un plano inclinado con respecto a
un perpendicular al plano horizontal, y se caracteri-
za por el hecho de que la rueda estd formada por un
material termoplastico moldeable por inyeccion y ca-
paz de soportar un rango de temperaturas comprendi-
do entre 220°C y 300°C, mas preferentemente en un
rango comprendido entre 250°C y 270°C.
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Gracias a estas caracteristicas, la rueda puede ser
fabricada mediante un proceso de inyeccion de tipo
convencional por lo que se reducen los costes de fa-
bricacién de dicha rueda obteniendo igualmente unas
condiciones a soportar de temperaturas igualmente
adecuados con respecto a la resina fendlica.

Preferentemente, el material consiste en Sulfuro
de % Polifenileno (PPS) aunque en otra realizacién
ventajosa de la invencién el material a ser utilizado
puede consistir en Poliftalamida (PPA).

Segin otro aspecto de la invencion, la rueda tie-
ne un orificio central destinado a la insercién de un
eje unido a la armadura de soporte, habiéndose pro-
visto en la pared interior del orificio una pluralidad de
aletas tal que permite un acoplamiento por encaje a
presion del citado eje. De este modo, no se requiere el
uso de ninglin elemento a modo de casquillo o simi-
lar simplificando por ello el conjunto y montaje de la
rueda al mismo tiempo que se reducen los costes de
fabricacion.

Otras caracteristicas y ventajas de la rueda per-
feccionada objeto de la presente invencién resultardn
evidentes a partir de la descripcién de una realizacién
preferida, pero no exclusiva, que se ilustra a modo de
ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompa-
fian, en los cuales:

Breve descripcion de los dibujos

Figura 1.- Es una vista esquematica en alzado la-
teral y parcialmente seccionada de una rueda perfec-
cionada de acuerdo con la presente invencion; y

Figura 2.- Es una vista de detalle aumentada del
tramo del eje que presenta las aletas.

Descripcion de una realizacion preferente

Tal como se muestra en la figura 1, una rueda, en
particular del tipo que se monta en carros de hornos
de coccién de alimentos: estd constituida por una ar-
madura de soporte (1) de aluminio de tipo conocida
en la técnica actual por lo que no se va a entrar en ma-
yor detalle en su descripcion la cual estd unida a una
pletina superior (2) que incluye una rueda (3) propia-
mente dicha formada bdsicamente por un cuerpo de
forma sensiblemente cilindrica que estd dispuesta en
un plano inclinado con respecto a un perpendicular al
plano horizontal.

La rueda (3) estd formada por un material termo-
plastico moldeable por inyeccion, tales como Sulfuro
de Polifenileno (PPS) o Poliftalamida (PPA) (produc-
tos conocidos y disponibles en el mercado) y que es
capaz de soportar un rango de temperaturas compren-
dido entre 220°C y 300°C.

Como puede verse ademas, la rueda (3) tiene un
orificio central destinado a la inserciéon de un eje (4)
unido a la armadura de soporte (1), habiéndose pro-
visto en la pared interior del orificio una pluralidad de
aletas (5), mas concretamente un par de aletas (6) dia-
metralmente opuestas y situadas a 10 mm. respecto al
extremo inferior libre del eje (4), tal que permite un
acoplamiento por encaje a presion del citado eje (4)
en unos pertinentes alojamientos (6).

Los detalles, las formas, las dimensiones y demds
elementos accesorios, asi como los materiales em-
pleados en la fabricacién de la rueda perfeccionada de
la invencién podran ser convenientemente sustituidos
por otros que sean técnicamente equivalentes y no se
aparten de la esencialidad de la invencién ni del 4m-
bito definido por las reivindicaciones que se incluyen
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Rueda perfeccionada, en particular del tipo que
estdn montadas en carros de hornos de coccién de ali-
mentos formada por una armadura de soporte que in-
cluye una rueda propiamente dicha dispuesta en un
plano inclinado con respecto a un perpendicular al
plano horizontal, caracterizada por el hecho de que
la rueda estd formada por un material termopldstico
moldeable por inyeccién y capaz de soportar un rango
de temperaturas comprendido entre 220°C y 300°C.

2. Rueda perfeccionada segtin la reivindicacioén 1,
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caracterizada por el hecho de que el material consis-
te en Sulfuro de Polifenileno (PPS).

3. Rueda perfeccionada segtin la reivindicacioén 1,
caracterizada por el hecho de que el material consis-
te en Poliftalamida (PPA).

4. Rueda perfeccionada segin la reivindicacion 1,
caracterizada por el hecho de que la rueda tiene un
orificio central destinado a la insercién de un eje uni-
do a la armadura de soporte, habiéndose provisto en
la pared interior del orificio una pluralidad de aletas
tal que permite un acoplamiento por encaje a presion
del citado eje.
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